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f K A R 

% M m i n a s -

k u l t a 

f 

tunnettu 
;r norjalainen 

-hammaskulta 
- vaativaan tekniikkaan 

Seos Pitoisuus O/oo 
Au Pt 

Brineilikovuus 
pehmeä korkaistu Sulamispiste C * 

. . f . A-kulta, pehmeä 
ALrA lisänä pienissä taivutuksissa 

875 20 60 60 1000 

B E T A B-kuito, medium 
"t l A (^0._ OD- ja MOD-paikat, eriiiiset 3/4 kruunut 

800 20 95 105 940 

C-kuita, kova 
GAMMA Vaimakkoasti akiusaoiirasitteiset 3/4 kruunut, 

pilarit, siilot 

775 25 115 160 922 

D-kuita, erikoiskava 
DELTA Koko- jo osaproteosit, siilot, lingvcoli- la 

paiatinaoiituet 

740 45 135 215 920 

HAMAR Suomessa: HAMMAS OY 
Kalevankatu 3 A. Helsinki 10 
Vaihde 64 36 34 

UUTUUS Verraton 
lllHÄmLI vihreä 
^ " ~ ' upotusmassa 

Tarkkuutta mallivaluihin ja valutekniikkaan. 
• sileä valu 
• vähäinen vaiva viimeistelyissä 
• sopii tarkasti paikalleen 

Maahantuoja: Berner Oy Et.ranta 4 Hki 13 
Myynti: Oy Dentaldepot ja Hammasväline Oy 



T i e t ä ä k ö h a m m a s l ä ä k ä r i 
m i t ä k u l t a a k ä y t ä t t e ? 

Ellei niin ilmoittakaa se hänelle SJÖDING-lipukkeello 

Merkitkää valkoiseen ruutuun kullan merkki. Alhaal la olevaan val­
koiseen osaan nimimerkki ja lipuke kiinnitetään lähetyslippuun toi 
laskuun. 

Tiedättekö Te mitä rahallanne saatte? 

Käyttäessänne SJÖDING-kultaa saatte taatusti jalometallipitaisinta 
markkinoilla olevaa hammaskultaa. 

Jolametallipitaisuus ^/oo 

C. A u / 7 6 5 — Pt/30 

C-3. A u / 7 4 0 — Pt/5 — P d / 3 5 

D. A u / 7 0 0 — Pd /60 

SJÖDING on kautto aikojen seoksissaan asettanut jalometallipitoisuu-
den etualalle, jopa hintakilpailun kustannuksellakin, koska tämä on 
ratkaiseva tekijä hyvän hammaskullan ominaisuuksille. 

°^ D E N T A L D E P O T ^= 
H e l s i n k i E t e l ä r a n t a 2 P u h . 1 2 6 0 1 
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Uutuus! 

KaVo-Nopea jakso-
teknillinen käsikappale, 
käyttömoottorilla 
antaa seuraavat edut: 

Teknillinen laite 
rationalisoituun 

työskentelyyn 
hammaslaboratoriossa 

Kierrosluku 48.000 k/min. asti 
erikoisen tarkoituksenmukainen 
terästyöhän. 

Kevyt ja erittäin hyvin tasopai-
noitettu käsikappale. 

Äänetön, värinätön käynti, voi-
makkaolla läpipuholluksella. 

Pienet varaosa jo huoltokustan­
nukset. 

Täysin vaaraton työskennellä, 
koska SF-käyttömoottari toimii 
heikkovirrolla. 

P y y t ä k ä ä e r i k o i s s e I o s t e 

K A L T E N B A C H & V O I G T suomessa: Oy DENTALDEPOT Ab 
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SAMAT MALLIT 
SAMAT VÄRIT 
SEKÄ POSLIINI-
EHÄ AKRYYLI-

HAMPAISSA 

AKRYYLIhampaiden huippulaatu 

yksilöllisine karakterisointeineen. 

Monivär ietuhammas, joka opoli-

soi jo fluorisoi luonnon hampaan 

tavoin. Erittäin vastustuskykyinen 

liuottimia vastaan jo rakenteel­

taan homogeninen. N ä m ä omi­

naisuudet on hampaa l la , jonka 

nimi on 

C R O S S L I N K E D ^ S O L V E N T RESISTANT 

Hinnaltaan edulli­
nen okryyliposki-

hommos on 
LUXOCRYL CL 

Cross Linked — 
Solvent 

Resistont 

Yksinmyyjä: 

hammastarvike oy 
Arkadiankatu 12 A 

Helsinki 10 
Puh. 497477 — 490740 

O M N I V A C • • • R E C O 

tekee Teille: HYDRAULINEN PURISTIN 
kaavialevyt, henk.kaht. jälj. lu-
c i K n t v r i 1 i n ! K n i c ^ t n c n n m t p p s i t 

yöproteesit, purennankaratta-
jat, alkamislevyt y.m. y.m. 

Puristuspaine tarkistettavissa. 
Kuuluu nykyaikaisen labora­
torion vakiovarusteisiin. 

OMNIDENTAL CORPORATION RECO DENTAL 

G - C s S U R F L E X M 

Kumlmainen jäljennöksenotta- E Suosittuja 
a i i i e , [ U K a t u k u u e n u o i T o m a n 

tarkan tuloksen eikä vaadi vä­
litöntä kipsivalua. R 

Vahalevyjä 

Vahaval le ja 

THE G-C CHEMICAL MFG. Co. LTD O METRODENT LTD 

Kabaltti-Krami-Molybdeeni-Seas 

W I S I L 

Ei sisällä routaa eikö nikkeliä. On erittäin kestävää sekö väriltään että 

muodoltaan. Sillä on erikoisen hienorakeinen koostumus, joten sen 

sitkeys ja hyvä joustavuus säilyvät korkeasta kovuudesta (340 kg/mm^) 

huolimatta. 

F R I E D . K R U P I » . W I D I A - F A R R I K . E S S E N 

^ hammastarvike oy 
Arkadiankatu 12 A 

Helsinki 10 
Puh. 49 74 77 — 49 07 40 
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T O I M I T U S K U N T A 
Päätoimittaja M a u n o E l o m a a 
Os. Henrikintie 27 A 1, Helsinki 37 
puh. 455751 
Jäsenet: E. O. Vuori jo Kauko Tiainen 
Kirjoituksia lainattaessa on 
lähde mainittava. 

SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITTO — FINIANDS TANDTEKNIKER FÖRBUND r.y. 
HELSINKI 10, Arkadiankatu U B 30. Puh. 447 123, postisiirto 12690 — Liiton puheenjohtaja 
Usko K o r i - K o s k i n e n , Saaristonkatu 34 Hämeenlinna, puh. 22 487. Liiton toiminnan­
johtaja Mauno E l o m a a , Henrikintie 27 A 1 Helsinki 37, puh. 4 5 5 7 5 1 / 7 1 9 6 0 8 . Tavatta­
vissa toimistossa maanantaisin klo 18—19. Taloudenhoitoja merkonomi Arto S a l m i n e n . 

AVUSTUSKASSA Helsinki 37, Henrikintie 27 A 1. Postisiirtotili 16787. Puheenj. Mauno 
E l o m a a . Henrikintie 27 A 1, puh. 455 751. Siht. E. O. V u o r i , Uiviiontie 23 D 46, puh. 
451 814. Avustuskassonhoit. I. W o o r o I o, Monnerheimint. 19 A 3, puh. 493 535, kot. 493 331 

Tapahtumia 
Olemme jo kuluttaneet tätä vuotta kolmatta kuukautta. Vakautuksen 

tunnusmerkit jatkuvat edelleen ja talouselämän tasapainoittaminen on 
tärkein kohde sitä hallitsevissa piireissä. Suunnitelmissahan on talous­
elämän vakauttaminen ja sitä tietä tasapainoitukseen kaikilla sekto­
reilla. Kilpajuoksu palkoilla ja hinnoilla saataneen vakautuksen tietä 
päättymään, joka moneen kertaan on todettu järjettömäksi kamppai­
luksi. Toivottavasti jarrut ovat niin tehokkaat, että ne pystyvät edel­
leenkin pitämään hinnannousut kurissa ja estämään hinta- ja palkka-
vyöryn liikkeelle lähdön. 

Oma alammekin on tässä mukana ja hinnat sekä palkat myöskin 
sidottu vakauttamis-määräyksiin. Sekavuutta tulee aiheuttamaan ulko­
laisten tarvikkeiden hinnat ja etenkin Länsi-Saksan perimän vientiveron 
aiheuttama sekavuus, jota taasen muut ulkomaat eivät ole tehneet. Tämä 
taasen aiheuttaa kirjavuutta tarveainehinnoissa, koska korottaa saa vain 
sen verran mitä hinta tuontimaassa nousee. Tämä on sekainen vyyhti, 
jonka selvittäminen ei mene läpi käden käänteessä. 

Tällä hetkellä on ajankohtaisena asiana hakupapereiden lähettäminen 
Erikoishammasteknikkokoulun jatkokurssille, kuin myöskin oppisopi-
musteitse valmistuville hammasteknikko-oppilaille järjestettäviin päte-

m m 

vyyskokeisiin. Näistä molemista on ilmoitukset tässä lehdessä joille 
aikovien on ne syytä huomioida. 

JATKOKURSSI on tarkoitus aloittaa elokuun alussa ja sitä varteti 
suoritettava työnäyte kesäkuun alkupuolella. Tämä on siis toinen tänä 
vuonna alkavaksi suunniteltu jatkokurssi. Mitä tapahtuu v. 1970 on 
vielä hämärän peitossa. Kuitenkin tätä ajatellen ja sitä suunniteltaessa 
on oltava selvillä hakijoiden määrä. Tämän johdosta ne, jotka suunnit­
televat jatkokurssille tulemista v. 1970, että he ilmoittaisivat siitä. 
Paras muoto on lähettää siitä viesti Liiton toiminnanjohtajalle. Tiedot 
säilytetään luottamuksella ja tärkeintä on saada selvyys lukumäärästä 
tulevia jatkokursseja suunniteltaessa. Siitä ,että jotkut hammaslääkärit 
järjettömyydessään painostavat jatkokursseille aikovia, ei ole syytä 
välittää koska paras tulos saadaan siitä, että jokainen käy kurssin ja 
sitä tietä kohottaa ammattitaitoaan myöskin proteettisella alalla. 

PÄTEVYYSKOKEET oppisopimusoppilaille vähenee. Niihin aiko­
vien määrä pienenee jatkuvasti ja muutaman vuoden kuluttua se ilmei­
sesti päättyy. Pätevyyskokeisiin aikovien onkin syytä ottaa asia vaka­
vasti ja valmentauduttava kelvolliseksi suorittamaan vaadittava päte-
vyyskoe. Näin tulee tämäkin puoli asiasta aikanaan ja ajallaan suori­
tetuksi. 

P a t l n o x 

Erikoispasta kultapinteitten ym. 
(esim. Elasticor-pinteiden) juotta­
miseen kromi-koboltti-proteesiin. 

Aikaisemmin täytyi juotettaessa 
kultapintei tä kromi-kobolttiseos-
proteeseihin käy t tää kahta eri juo­
tosta kahdessa eri työvaiheessa. 

N y t P A T I N O X i n ansiosta käy 
kultapinteiden juottaminen kulta-
juotteella kromi-koboltille tai te­
räkselle yhdellä työvaiheella. 
Käyttöohje: 

1. Proteesin juotettava alue on 
pohdistettava kirkkaaksi. 

2. Pehmeäksi hehkutettu kulta-

pinne vahataan paikalleen ja pan­
naan valu- tai juotosmassaan. 

3. Vahan huuhtelun jälkeen si­
vellään lämpimät juotosalueet 
P A T I N O X i l l a . 

4. Juotoskohta lämmitetään ja 
kultajuote pannaan paikalleen, kun 
juotettava kappale on saavuttanut 
juotteen työskentelvlämpöti lan. 

5. Juotoskappaleen annetaan 
jäähtyä vapaassa ilmassa ja v i i ­
meistellään. 

P A T I N O X on myös verraton 
kultajuotoksissa. 

CENDRES & M E T A U X S.A., 
Biel/Bienne. 

Suomessa: O Y D E N T A L D E P O T 
AB. 
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Hammasteknikko-oppilaiden 

p ä t e v y y s k o k e e t 

Lääkintöhallitus on määrännyt toimeenpantavaksi pätevyys­
kokeet hammasteknikko-oppilaille elokuun 21—26 päivinä 1969 
Helsingissä. 

Näihin kokeisiin haluavien on huhtikuun 30 päivään 1969 men­
nessä lähetettävä hakemuksensa tutkijalautakunnan sihteerille. 
OS. Hammasteknikko Mauno Elomaa, Henrikintie 27 A 1, Hki 37. 

Mukaan on liitettävä: virkatodistus toi siviilirekisteriote, oi­
keaksi todistetut jäljennökset käydyiltä kursseilta, työtodistukset, 
joista käy ilmi oppiojan pituus, todistus nykyisestä työpaikasta 
sekö selvitys asevelvollisuuden suoritusajasta. 

Huomautamme, että appiojan täytyy olla vähintään 4 vuotta 
(48 kk), asevelvollisuus- jo sotaväessäalaaikao ei oteta huo­
mioon. 

Valituksi tulleille ilmoitetaan hyvissä ajoin hyväksymisestä, 
tarvittavista työvälineistä jo -aineista sekä kokeiden tarkem­
masta alkamisojasta ja -paikasta. 

Hakijan nimi jo tarkka postiosoite on myöskin esiinnyttävä 
hakupapereissa. 

Helsingissä, maaliskuun 15 päivänä 1969 

LÄÄKINTÖHALLITUKSEN ASEHAMA HAMMASTEKNIKKOJEN 
PÄTEVYYSTUTKIJALAUTAKUNTA 

ERIKOISHAMMASTEKNIKKOKURSSIT 

Hammosteknikantai men harjaittamisesta annetussa laissa edellytetyt 
jatko- ja erikoiskurssit järjestetään laillistetuille hammasteknikoille. 
Jatkokurssille ovat oikeutettuja hakemaan oppisopimusteitse valmis­
tuneet hammasteknikot, jotka ovat vähintään 10 vuotta harjoittaneet 
hammasteknikon ammattia ja erikoiskurssille hammasteknikkokau-
lusto valmistuneet hammasteknikot, jotka ovat toimineet 5 vuotta ham­
masteknikkoina. Kursseille otetaan hakemusten perusteella yhteensä 
20 oppilasta. Kurssit kestävät 100 työpäivää jo alkavat elokuussa 
1969, mikäli Ammattikasvatushallitus niin päättää. 

Hakemukseen tulee liittää virkatodistus, oikeiksi todistetut jäljennök­
set kesklkoulutadistuksesta (hammasteknikkokaulusta valmistuneiden 
koulun päästötodistuksesta) jo laillistamispäätöksestä sekö nykyinen 
tarkka osoite. Niiden kurssillepyrkijöin, jotka eivät ole suorittaneet 
keskikoulukurssia, on oppikoulun vastaavan aineen opettajan, jolla 
on valtion oppikoulun nuoremman lehtorin pätevyys, antamalla todis­
tuksella (oikeaksi todistettu jäljennös) osoitettava omaavansa riittä­
vät tiedot keskikoulun kurssivaatimuksiin kuuluvissa seuraavissa ai ­
neissa: fysiikka, kemia jo terveysoppi. Hokemuspopereita ei palauteta. 

Niiden hakijoiden, jotka ovat aikaisemmin toimittaneet jatkokurssi-
toimikunnalle edellä mainitut hokemuspaperit, tulee 30. 4. 1969 men­
nessä kirjallisesti vahvistaa pyrkivänsä alkavalle kurssille. 

Erikoishammasteknikkojen iatkokurssitoimikunnalle osoitetut hakemuk­
set on lähetettävä osoitteella: Erikaishammasteknikkokaulu, Nokiantie 
2—4, Helsinki 51, huhtikuun 30 päivään 1969 mennessä. 

Helsingissä, maaliskuun 15 päivänä 1969 

ERIKOISHAMMASTEKNIKKOJEN JATKOKURSSITOIMIKUNTA 
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H a m p a a n p r e p a r o i m i n e n 
j a c k e t k r u u n u a v a r t e n 

Jatkoa edell. numerosta 

Kuva 17. 

Dentaalialan näyttelyssä 1965 
esitettiin vastaavanlaista, italialais-
valmisteista pora- ja nastasarjaa. 
Miten nastojen pituus ja paksuus 
vastaavat Jacket-ikruunulle asetet­
tavia staattisia vaatimuksia, ei ole 
tiedossamme. Edellytys tällaisten 
nastojen käytölle on r i i t tävän pit­
kä juuri joka on samalla suora. 
Edelleen on huomioitava juuren 
paksuus ja voidaanko yleensä free-
sata niin paljon pois kuin nasta 
vaatii. Edelläselostettu juurikapal-
la varustettu Jacket-tappimenetel-
mä lienee kaikesta huolimatta ajan 
mittaan kestävämpi ratkaisu. 

Mallien valmistaminen 
Millä materiaalilla tappijäljen-

nös räpätään riippuu siitäkin, mi ­
ten nopeasti, t.s. miten kiire työllä 
on. Kiirellislssä tapauksissa suosi­
tellaan nopeastikovettuvaa fos-
faattisementtiä (vaaleankeltainen 
N o 3) tai tarkoitukseen sopivaa 
mallisementtiä. Ohuissa pitkissä 
tapeissa on ehdottomasti syytä 

käy t tää karhennettua vahvikelan-
kaa tapin murtumisen ehkäisemi­
seksi työvaiheiden aikana. Mikäli 
halutaan erikoisen vahvaa ja sit­
keää materiaalia tapin valmistami­
seen, suositellaan R U W A R E X i ä . 
Tämä akryylijäljennösaine on ku-
tistumatonta ja kovettuu 60 mi ­
nuutissa. Ellei aine ole ennestään 
tuttu, on syytä kokeilla sitä ensin 
muutamaan harjoitusmalliin. 

Sellaisissa töissä, joilla ei ole ko­
vaa kiirettä on tähän saakka käy ­
tetty hyvällä menestyksellä kupa-
riamalgaamaa. Tämä kovettuu 
kuitenkin hitaasti joten suositelta­
vinta on räpätä rengasjäljennökset 
siten, että ne ennättäisivät kovet­
tua rauhassa y l i yön. 

Käyte t t i inpä mitä jäljennösma-
teriaalia tahansa, on kuparirengas-
jäljennös joka tapauksessa poistet­
tava kipsillä tai silikonilla otetus­
ta yleisjäljennöksestä, jotta rengas 
voitaisiin kunnollisesti räpätä ja 
kuparoida. Siksi on ensiarvoisen 
tärkeätä voida tämä toimenpide 
tehdä niin, ettei missään tapauk­
sessa asento muutu. 

Rengasjäljennös räpätään semen­
tillä, malliakryyli l lä tai amalga-
malla. Aine saa ulottua 2—3 mm 
y l i renkaan juureen päin ja suipe­
ta sitten. Pituuden tulee kokonai­
suudessaan olla n. 20 mm (katso 
kuvaa 19). 

Kovettumisen jälkeen leikataan 
juuren palatinalisivulle suorapin-
tainen ohjausreuna, kuten kuvassa 
20 näemme. Senjälkeen asetetaan 
tappi takaisin tilannejäljennök-
seen, vahataan ki inni , eristetään 
vaseliinilla ja työ valetaan mall i -
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K u v a 19. 

IM 
K u v a 20. 

kipsiin. Kuparoidut rengasjäljen-
nökset tekevät mahdolliseksi teh­
dasvalmisteisten ohjaustappien 
käytön . Samoin käyte tään Gae-

mo-mallitappeja, Heko-juurihyl-
syjä sekä Jacki-nastoja (kuva 21). 

Platinafolion valmistus 
Jotta kruunun polttovaiheen 

aikana ei tapahtuisi kutistumista ja 
saataisiin posliinille sellainen alus­
ta, joka ei korkeissakaan lämpöt i ­
loissa muutu, on platinafolio väl t ­
tämätön. 

Platinan sulamispistehän on 
1751° C. Folion paksuus on 0,02 
—0,027 valinnan mukaan. Folion 
mukana toimitetaan usein leik-
kauskaavio työn helpottamiseksi 
ja platinan säästämiseksi. A l u m i i ­
nifolion käyt täminen apukeinona 
on kuitenkin paras menetelmä pla­
tinafolion säästämiseksi. Kuvissa 
22—26 näemme parhaan menetel-

K u v a 21. 

f 

K u v a 22. 

Kuva 23. 
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K u v a 24. 

K u v a 25. K u v a 26. 

män platinafolion leikkaamiseksi 
ja »poleeramiseksi» tapin ympä­
rille. 

Ratkaiseva merkitys folion tu­
kevuudelle on sen lukitustavalle 
palatinalipuolella. T r i Hovesteadin 
keksimää työtapaa käyte tään tä-

K u v a 27. 

näkin päivänä. Työvaiheet selviä­
vä t tarkastamalla kuvaa 27. 

Yritykset ratkaista lukitus piste­
hitsausta käyt täen ei johda toivot­
tuun tulokseen, koska liitoksen 
täy tyy olla kauttaaltaan tiivis. Sil­
loin on helppo poistaa folio val­
miiksi poltetusta työstä ja y l imää­
räistä paksunnosta ei pääse synty­
mään sellaisiin kohtiin, joissa ta­
pin ääriviivojen tarkka myötäi le-
minen on tarpeen. 

Folion työstämiseen on käy te t ty 
akaat t i - työkalua, jollaisen näemme 
kuvassa 29. Poleeraminen on teh­
tävä huolella ja siten, et tä platina-
folio on kauttaaltaan t i ivi is t i ta­
pin ympäri l lä . Jos folioon jää poi­
muja, on nämä huolellisesti tasoi­
tettava, koska muussa tapauksessa 
valmiiseen polttoon jää ainekasau-
tumia, jotka puolestaan aiheutta­
vat sen että sementoinnin jälkeen 
kruunussa saattaa esiintyä tum­
mempia läiskiä, jotka pahimmassa 
tapauksessa tekevät koko työn ar­
vottomaksi. 

Jos folio tulee työn aikana liian 
jäykäksi, pehmennetään se välillä 
tulistamalla. Kuvassa 28 nähdään 
valmis platinafolio sellaisena kuin 
sen kaikkien taiteen sääntöjen mu­
kaan tulee olla. Pieni reikä folios­
sa on jokseenkin merkityksetön 
työn lopputuloksen kannalta, sitä­
vastoin suuremmat repeämät eivät 
ole korjattavissa hätära tkaisun y r i ­
tyksillä kuten panemalla paikka-
kappale alle. Massalla liimaami­
nen johtaa niinikään harvoin to i ­
vottuun tulokseen. H y v i n istuva 
ja huolellisesti tehty platinavaippa 
on ja pysyy hyvän työn edellytyk­
senä. 
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K u v a 28. 

K u v a 29. 

S u o m e n n o s : Das Dental Labor No 
11 1966. Tässä julkaistu artikkeli on 
ennakkotekstiä lähitulevaisuudessa ilmes­
tyvästä kirjasta »Hammaskeramiikan pe­
rusteista», kirjoittanut keram. ins. ham-
mastekn.mest. Arthur Steinberg. Kustan­
taja: Verlag Neuer Merkus G m b H , 8 
Munchen 22. 

» H A M M A S T E K N I K K O » -lehden 
seuraava numero ilmestyy kesä­
kuun puolessa välissä. Tähän nu­
meroon aiottu aineisto pitää olla 
toimituksessa toukokuun 20 p:ään 
mennessä. 

Toimitus 

A s e t a a l i h a r t s i " D e l r i n " 
p i n n e m a t e r i a a l i n a 

h a m m a s p r o t e e s e i s s a 

Mielenkiintoinen amerikkalais-
italialainen uutuus 

Jo lähes 20 vuotta sitten alet­
t i in eri puolilla maailmaa kokeil­
la uusia aineita, joilla voitaisiin 
korvata metalliset kiinnityspinteet 
vähemmän huomiotaherät tävi l lä ja 
esteettiseltä kannalta miellyttä-
vimmillä keinoaineilla. Monet po­
tilaat eivät nimittäin tahtoisi hy­
väksyä osaproteeseissaan näkyviä 
metallipinteitä, jotka on pakko 
tehdä premolaareihin ja kulma­
hampaisiin, — siis etuhammas-
alueelle. 

Pelko pinteitä kohtaan on täysin 
aiheellinen, sillä näkyvä t metalli-
pinteet suussa paljastavat heti, että 
tällä henkilöllä on proteesi. Pro­
teesin pysyväisyyden kannalta se­
kä toiminnallisesti on kuitenkin 
pinnekiinnitys usein vä l t tämätön . 
Pinteiden korvaaminen joillakin 
muilla kiinnityselementeillä johti 
siihen, että voimme nyt puhua 
kahdesta käsitteestä: 

1. Pinteiden jättäminen pois ko­
konaan ja niiden korvaaminen 
muilla kiinnityselementeillä, kuten 
erityyppiset ataschementit, jolloin 
kiinnityselementin toinen osa on 
ki inni proteesissa toisen ki inni t ­
tyessä tukihampaaseen. Tällaiset 
laitteet ovat tehokkaita ja vastaa­
vat erittäin hyvin niille asetettavia 
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vaatimuksia. Ka ikk i in tapauksiin 
ei tällaisia laitteita voida kuiten­
kaan soveltaa io kustannussyistä­
kään, sillä aikaa vievä tarkkuustyö 
nostaa tällaisten proteesien hintaa 
huomattavasti. Ataschementt i työt 
vaativat lisäksi hammaslääkäri l tä 
korkeaa ammattitaitoa. 

2. Metallipinteiden korvaami­
nen muusta aineesta valmistettui­
hin. Koska määrä ty t akryyliai-
neet ovat taipuisampia kuin metal­
l i , on olemassa mahdollisuus val­
mistaa tällaisesta aineesta pinteet, 
jotka ovat erittäin tehokkaita. 
Tunnettu tosiasiahan on, että 98 "/o 
kaikista hampaista ovat kaula-
osaltaan ohuempia kuin keskikoh­
dalta. Koska metallin taipuvuus 
on rajoitettu ,on pinteiden koske­
tus tukihampaaseen oltava aavis­
tuksen verran hampaan paksum­
man kohdan kaulanpuoleisella 
alueella, — siis hyvin näkyvässä 
kohdassa. Muutamat keinoaineet 
tekevät mahdolliseksi sen, että 
voimme sijoittaa sellaisesta ainees­
ta tehdyt pinteet lähelle tukiham-
paan kaulaa. Ne joustavat protee­
sia suuhun asetettaessa palautuen 
jälleen alkuperäiseen asentoonsa, 
hampaan kaulan ympäril le . Kun 
lisäksi väri on ikenien väristä tus­
kin erottuva, ovat tällaiset pinteet 
melkein huomaamattomat. 

Keinoaineita kiinnityspinteitä 
varten 

On kehitetty erilaisia ruiskupu-
ristuslaitteita, joiden avulla juok­
sevaan muotoon saatettu keinoaine 
puristetaan paineen avulla muot­
t i in aivan kuten teollisuudessakin 
sillä erotuksella, että hammastek-

nillisessä työssä ei käyte tä teräs-
muottia, vaan kipsiä. 

Valitettavasti on ollut pakko 
luopua lähes kaikista pinnemate­
riaalina käytetyistä keinoaineista, 
koska pitempiaikainen kokemus on 
osoittanut niiden ominaisuuksissa 
puutteita. Mi tkään näistä aineista 
eivät ajan mittaan kestäneet suu­
ontelossa vaikuttavien kemiallisten 
aineiden vaikutuksia. 

Tähänastisten aineiden varjo­
puolista mainittakoon seuraavaa: 

Polyamidit (Nylon). Alussa is­
tuvat pinteet erittäin hyvin, mutta 
jo noin vuoden kuluttua niiden 
kimmoisuus ja jousto huononevat 
johtuen molekyylien venymisestä. 
Lisäksi imeytyy tähän aineeseen 
nestettä, joka tekee pinteet tehot­
tomiksi. Myös orgaanisia aineita 
imeytyy ajan mittaan aineeseen ai­
heuttaen hampaan pintakerroksen 
tuhoutumisen sekä vihdoin koko 
hampaan menettämisen. Polyami­
di menettää myös värinsä hapettu­
misesta johtuen, muuttuen puna­
ruskeaksi. 

Isotaktinen polypropyleeni 

Tämä aine on ominaisuuksiltaan 
suussa melkein samanlaista kuin 
Ny lon i . Ainoa ero on siinä, ettei 
tämä aine tule hauraaksi, sen sijaan 
molekyylien venyminen tapahtuu 
nopeammin ja pinteet menet tävät 
pi tokykynsä vielä nopeammin. 

Tripolymeeri. kokoomukseltaan 
butaadi-polystryroli-acronitriili. 
Tämä aine on huomattavasti jäy­
kempää muihin verrattuna, mutta 
on hyvin työstettävissä. Vär i l tään 
se on lähes läpikuultavaa ja sovel-
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tuisi muuten hyvirl pinnemateriaa-
liksi, ellei se tulisi suussa hyvin 
nopeasti hauraaksi. 

Polycarhonaatti. Tällä aineella 
on erinomaiset fysikaaliset sekä 
kemialliset ominaisuudet. Se on 
vär i l tään sopivaa ja hyvin työstet­
tävissä. Pahin este sen käytölle 
on se, että tämä aine katkeaa hel­
posti. Tämä saattaa johtua aineen 
sisäisestä jännityksestä. Aineen 
ominaisuuksia koetetaan parantaa, 
jolloin siitä saattaa tulla tulevai­
suudessa käyttökelpoinen pinne- ia 
proteesimateriaali. 

»Delrin» 

»Delrin» on asetaalihartsia, jo-
tavalmistetaan D u Pont de Ne-
mour'in kehi t tämän menetelmän 
mukaan Wilmingtonissa, USA:ssa. 
Menetelmä perustuu formaldehy-
dinin muuntamiseen korkeapoly-
mereiksi. Tämän aineen erikois­
ominaisuuksien seikkaperäinen kä­
sitteleminen tässä yhteydessä ei ole 
mahdollista, mutta voidaan täy­
dellä syyllä sanoa ihmisen pysty­
neen ensimmäisen kerran kehit tä­
mään keinoaineen, joka ominai­
suuksiltaan pystyy korvaamaan 
metallin. 

Aine kestää poikkeuksellisen 
hyvin siihen kohdistuvat, ajoittai­
set rasitukset sekä kestää lähes 
kaikki kemialliset liuottimet. 

Vuodesta 1964 lähtien on »Del-
rin'iä» kokeiltu hammasproteesien 
pinnemateriaalina. Tuhansia ta­
pauksia seurataan jatkuvasti sekä 
tarkkaillaan aineen ominaisuuksia 
suu-olosuhteissa. Tähänastisten ko­
kemusten perusteella on voitu teh­

dä pelkästään positiivisia havain­
toja. Seuraavassa tähänastiset ko­
kemukset yhteenvetona: 

1. Pinteiden pi tävyys pysynyt 
muuttumattomana. Ei ole havait­
tu molekyylien venymisominai-
suutta, joka vähentäisi pinteiden 
p i tävyyt tä . 

2. Murtumislujuus. Yksikään 
tästä aineesta valmistettu pinne ei 
ole tähän saakka murtunut poti­
laan suussa. On tarkkailtu tapauk­
sia, joissa metallipinteet vastaavas­
sa tilanteessa eivät olisi kestäneet. 
Kokeet ovat yli t täneet kaikki odo­
tukset. »Delrin» on tähänastisten 
kokemusten mukaan osoittautunut 
täysosumaksi. 

3. Kemialliset vaikutukset ai­
neeseen. »Delrin» pysyy suuonte­
lossa muuttumattomana, myös epä­
edullisissa hygienisissä olosuhteissa. 
Siihen ei näytä vaikuttavan home­
sieni eikä bakteerit eikä sen ole to­
dettu aiheuttavan allergisuutta. 

Puhtaasti hammasteknilliseltä 
kannalta voidaan vielä todeta, että 
»Delrin»-pinteet johtavat oikeaan 
pinnekonstruktioon, sillä onhan 
osaproteesien pinteet tehtävä niin, 
että proteesi ei lepää pelkästään 
limakalvon varassa, — siis okklu-
saalituet ovat vä l t tämät tömiä . Esi­
merkiksi teräsrunkotöissä voidaan 
okklusaalituet valaa jo valmiiksi 
rungon yhteyteen ja tehdä pienteet 
sen jälkeen »Delrinistä». 

Sekä hoitavat hammaslääkäri t 
että potilaat ovat olleet tähänast i­
siin tuloksiin tällä uudella aineella 
täysin tyytyväisiä . Esteettiseltäkin 
kannalta tulos on hyvä . 

Käännös: Das Dental Labor No 8168. 
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I t s e p o l y m e r i s o i t u v i e n a k ­
ryy l ien p a i n e p o l y m e r i -
s o i n n i s t a p o l y c l a v i s s a 

Hammasteknikkomestari 
H. H. Sc hapitz 

Pforzheim 

Hammasteknillisissä laborato­
rioissa löytyy lukuisia menetelmiä 
kuumapolymerisaattien kovettami-
seksi, jotka oikealla tavalla käy­
te t tynä säi lyt tävät akryylil le ase­
tetut ominaisuudet. Tällöin on ky­
symys monomeri methacylihappo-
methylester perusteisistä akrylaa-
teista. 

Seuraavassa käsittelemme lähem­
min painepolymerisointimenetel-
mää ja itsepolymerisoituvan ak­
ryy l in soveltamista tähän menetel­
mään. 

Kuten nimikin sanoo, perustuu 
tämä menetelmä paineeseen, joka 
vaikuttaa polymerisointiastiassa 
olevan veden yläpuolella. Astiassa 
vallitseva paine siirtyy veden läpi 
astiassa olevaan kyvett i in. Tällöin 
paine vaikuttaa akryylitaikinan 
monomerissa. Tällöin estetään 
höyrykupl ien muodostuminen ak­
ryylissä. Myös paksut proteesin-
osat pysyvät tällöin homogenisina 
ja erittäin tiiviinä. 

Menetelmän ansiosta ei paine­
kattilassa vallitseva lämpötila 100 
° C kohoa, vaikka ulkopuolinen 
lämpöenergia kattilan alla lisään-
tyisikin (Drupo/Bios, Osnabriick.) 

Vuosien kokemus on kiistattomas­
t i osoittanut tämän menetelmän 
paremmuuden. Saattaa olla, että 
menetelmä on viime aikoina jos­
sain määrin menet tänyt merkitys­
tään, sillä viimeisten vuosien »no­
peat» keittoakryylit eivät ole niin 
arkoja huokoisuuden suhteen. K u i ­
tenkin on todettava, että myös no­
peiden polymerisaattien ollessa ky­
symyksessä, muodostaa painepoly-
merisointi huomattavan varmuus­
tekijän. Olosuhteet muuttuvat jos­
sain määrin toisiksi silloin, kun 
kysymyksessä on itsepolymerisoi-
tuva akryyl i . 

Pyrkimys yksinkertaistaa työ­
menetelmiä ja mahdollistaa pro-
teettisten töiden valmistus ilman 
vahatöi tä , kyvettejä ja monia väli­
vaiheita johti viimein itsepolyme­
risoituvan akryylin kehittämiseen. 
Tällainen autopolymerisaatti (Ort-
hocryl/Dentaurum) teki mahdolli­
seksi muotoilla levyjä erilaisia pro-
teettisia töitä varten suoraan kipsi­
mallille ja saattaa työt ennen start-
tireaktion alkamista paineen alai­
siksi. Koska itsepolymerisoituvat 
akryyl i t eivät vaadi lämpökäsit te­
lyä, voi t i in Orthocryl-tekniikkaa 
varten suunnitella rakenteeltaan 
sangen yksinkertainen painekatti­
la (Polyclav/Dentaurum). 

Polyclav (kuva 1) painekattila 
on varustettu bajonetti systeemil­
lä toimivalla kannella. Kannessa 
olevan venttiilin ja mukanaseuraa-
van li i täntäletkun avulla laittee­
seen saadaan paineilmaa joko kom-
ressorista, jolloin käyte tään D I N 
259 (1/4 tuumaa) l i i täntäkappalet-
ta, tai tavallisella autopumpulla. 
Lisäksi laitteessa on ilmanpaine-
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K u v a 1. 
Polydavin kansi on rakenteeltaan sellai­
nen, ettei sitä voi avata niin kauan kuin 

laite on paineen alaisena. 

mittari , varaventtiili sekä ilman-
poistoa varten poistohana. Tarvi t ­
tava ilmanpaine on 2,2 kp/cm^. 
Lisäksi kansi on suunniteltu siten, 
että sen avaaminen paineen ollessa 
päällä on mahdotonta, näin ollen 
työskentely on täysin vaaratonta. 
Haluttaessa voidaan kattila toimit­
taa erikoisesti käsiteltynä sisäpuo­
lelta, jolloin se ei ajanmittaan lain­
kaan syövy. 

Jotta painemenetelmästä saatai­
siin ne edut, mitkä sillä on mah­
dollista aikaansaada, on käyte t tä ­
vä akryyliainetta, joka ei ole liian 
nopeata. Kovettumisreaktio saa al­
kaa vasta sitten, kun työ on eh­
di t ty täpä tä ja asettaa laitteeseen. 
Kattilassa oleva vesi saa olla 30— 
korkeintaan 40 asteista. Työ p i ­

detään kattilassa paineen alaisena 
30 minuutin ajan. 

Menetelmän edut 

Hankalat työvaiheet kuten va-
hatyö, kyvetti inlaitto, kyvetin 
avaaminen ja puhtaaksihuuhtomi-
nen ovat tarpeettomia. Lisäksi sär-
kymisvaara erikoisesti arkojen töi­
den ollessa kysymyksessä kuten 
hampaanoikomislevyt helposti ky-
vettien aukaisemisen yhteydessä 
vioittuvine elementteineen, jää 
pois. 

Mitä aine teknillisiä etuja 
menetelmästä on? 

Varmaa on, että painepolymeri-
sointi parantaa akryyl in ominai-
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suuksia riippumatta siitä käyte­
täänkö keitto- tai itsepolymerisoi-
tuvaa akryyliä . Jälkimmäisessä ta­
pauksessa edut ovat erikoisen sel­
vät , koska jäännösmonomerin 
määrä pienenee huomattavasti, ai­
neen tiiviys paranee ia lisäksi luul­
tavasti saavutetaan korkeampi po-
lymerisointiaste. 

Tasainen polymerisointiaste 

Tavallisin laboratoriomenetel­
min käsiteltynä kuumapolymeri-
saatit sisältävät iäännösmonomeria 
alle 1 "/o, useimmiten jopa 0,5— 
0,2 "/o. Itsepolymerisoituva akryy­
l i sisältää samoissa olosuhteissa tus­
kin alle 5 "/o. Paineenalaisena Po­
lyclavissa akryylitaikina asettuu 
t i ivi immin kipsimallia vastaan, 
pulverin ja nesteen sekoittamisen 
yhteydessä akryylitaikinaan jäänyt 
ilma poistuu ja aine muodostuu 
mahdollisimman t i ivi iksi . Itseko-
vettuvakin akryyl i kehit tää reak-
tiolämpöä, joten on oikeastaan 
väärin puhua »kylmäpolymerisaa-
tista». Kun painekattilassa olevan 
veden lämpö on 30—40 asteista, ei 
näinollen reaktiolämpö pääse pois­
tumaan aineesta liian aikaisin. Mo­
lekyylien ketjuuntuminen jatkuu 
kauemmin kuin tavallisessa huo­
neenlämmössä olisi laita. Tavall i­
sessa huoneenlämmössähän kovet­
tumisreaktio tapahtuu nopeammin 
jolloin monomeria jää sitomatto­
mana aineeseen aiheuttaen mikro­
skooppisen pieniä repeämiä (Cra-
quelee-repeämiä). N ä m ä taas muo­
dostavat otollisia pesäpaikkoja 
bakteereille. 

Kokemus on osoittanut, että vesi 
ei kovettumisprosessin aikana mi l ­

lään tavalla vaikuta epäedullisesti 
aineeseen, — vaan päin vastoin. 
Orthocrylin pinta on täysin sileä 
painekattilassa kovettumisen jäl­
keen. 

Alkaen korjauksista si irrytt i in 
vähitellen immediaatit ja lopull i­
sien proteesien valmistamiseen täl­
lä menetelmällä Orthocryl is tä . Tu­
lokset ovat olleet erittäin rohkaise­
via. Mitä tulee tiiviyteen ja työn 
istuvuuteen, on tämä menetelmä 
vertailukelpoinen kei t toakryyl iä 
käyt täen saavutettujen tulosten 
kanssa. 

Helpottaakseen siirtymistä tä­
hän menetelmään valmistaja to i ­
mittaa laboratorioille pakkauksen, 
joka sisältää kaikki uuteen mene­
telmään tarvittavat apuvälineet 
kuten mittakupit, tiputuspullot, 
eristysnesteen sekä tarvittavat si­
veltimet. Lisäksi toimitetaan eri­
koinen »tunnusfolio», josta ilme­
nee erilaisten oikomislaitteissa käy­
tettävien venytvsruuvien kierto-
sunnat sekä erikseen irroitettavat, 
tunnuksin varustetut suikaleet, jot­
ka työstetään levyn sisälle ja josta 
hammaslääkäri näkee käyte tyn 
määrä tyn valmistajan tuotteita. 

On myöskin saatavissa nopeaa 
Orthocryl Rapidia, joka soveltuu 
niinikään käytet täväksi paineme-
netelmällä polymerisoimiseen. Se 
on tarkoitettu lähinnä erillisten 
hampaiden tai pinteiden nopeaan 
kiinnittämiseen. 

Mahdollisuutta käyt tää Ortho-
crylia ja Polyclavia ilman töiden 
kyvett i in laittoa käyte tään hyväk­
si etupäässä valettujen metallipro-
teesien valmiiksisaattamisessa Täl ­
löin poistuu riski siitä, että i r ro i -
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tettaessa tällaisia töitä kipsistä nä­
m ä saattaisivat viottua. 

Tuovaiheen metodiikka on 
seuraava: 

Metallirungon tai levyn valmis­
tamisen jälkeen (tai ennen) asete­
taan hampaat ja sovitetaan suussa. 
Sen jälkeen valetaan vastakuvat 
kipsistä. 

Koska akryyleillä on taipumus 
laajentua polymerisaattion ensim­
mäisessä vaiheessa on ryhdy t t ävä 
erikoistoimenpiteisiin hampaiden 
asentojen muuttumisen estämiseksi. 
Totta vastakuvat pysyisivät ehdot­
tomasti paikallaan myös painekat­
tilassa, eikä purennankorotuksia 
tai siirtymisiä pääsisi tapahtumaan, 
voimme käy t tää apuna esim. L K O -
fiksaattoria (Dentaurum). Tässä 
laitteessa on okkludaattorin sara­
nan paikalla ohjausteleskooppi. 
T ä m ä on fikseerattavissa siten, et­
tä avausliike voidaan lukita. M a l l i 
sekä vastakuvat kipsataan fixaat-
tor i in . 

Ka ikk i kipsiosat huuhdellaan 
huolellisesti kiehuvalla vedellä, 
jonka jälkeen ne upotetaan kuu­
maan, puhtaaseen veteen niin 
kauaksi aikaa, ettei kipsistä nouse 
minkäänlaisia ilmakuplia. Tämä 
toimenpide on ensiarvoisen tärkeä 
siksi, ettei kipsistä vapautuva ilma 
vaikuttaisi irroittavasti akryyl i in . 
Lisäksi kuivaa tämän vaiheen jäl­
keen sivellettävä eristysaine no­
peammin lämpimällä kipsillä. Me­
tallilevy tai runko sekä hampaat 
asetetaan tarkoin paikoilleen jon­
ka jälkeen ohueen, juoksevaan 
muotoon sekoitettu Orthocryl-
massa valutetaan satuloiden, ham­

paiden ja retentioiden kohdille. 
Käytettäessä ristisidos-akryyli-
hampaita on Orthocryl-massan an­
nettava tarpeeksi kauan vaikuttaa 
retentiokohtiin, ettei kiinnitys pää­
sisi myöhemmässä vaiheessa mur­
tumaan. Tämän jälkeen siirretään 
työ painekattilaan polymerisoita-
vaksi. Jatkotoimenpiteet lienevät 
tuttuja, joten yksityiskohtainen se­
lostus on tarpeeton. 

Yhteenvetona todettakoon, että 
edelläselostettu menetelmä yhdessä 
sellaisen materiaalin kuin Ortho­
crylin kanssa antaa mahdollisuu­
den nopeaan ja varmaan työsken­
telyyn ja itsepolymerisaatin hyvien 
ominaisuuksien hyväksikäyt töön. 
Tarkempia yksityiskohtia halut­
taessa on Dentaurumista saatavissa 
esittelylehtinen »Orthocryl-Tek-
ni ikka». 

Suomennos: Das Dental Labor No 4168. 

Hammaslaboratorion 
omistajat 

Hammasteknikkokoulussa on 
jälleen keväällä valmistuvien 
teknikoitten ioukossa muutamia 
uuden työpaikan hakijoita. 

Ilmoitukset vapaista työpai­
koista pyyde tään lähet tämään 
edelleen toimittamista varten 
Suomen Hammasteknikkojen 
Lii t toon, os. Arkadiankatu 14 
B 30, Helsinki 10. 

»V / kurssi» 
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MUnsterin yliopiston hammas-, 
suu- ja iensairauksien klinikan ja 
poliklinikan teknillisestä laborato­
riosta (johtaja pro f. Dr D. Haun-
felder). 

P r e p a r o i t u j e n h a m p a i d e n 
v ä l i a i k a i s e s t a 

s u o j a u k s e s t a s u u s s a 

Hammasteknikkomestari 
Fr. Eberhard t, 

Miinster 

Kun kysymyksessä on hoitotoi­
menpiteet hankalissa kruunu-, sil­
ta- ja kombinaattiotapauksissa on 
erittäin tärkeätä , että pilariham-
paat suussa suojataan huolellisesti. 
Vaikka kysymys onkin väliaikai­
sesta suojauksesta ei tämä tarkoita 
sitä, että huolellisuus ja tarkkuus 
näissä väliaikaisissakaan töissä o l i ­
si tarpeetonta. 

Periaatteena on, ettei väliaikai­
sen kruunun joko liian syvälle me­
nevä tai virheellisesti muotoiltu 
reuna saa ärsyttää marginaalista 
paradontiumia. Tapauksissa, joissa 
hammas on preparoitu olkapäillä, 
ei väliaikaisen kruunun reuna saa 
ulottua syvemmälle. Tapauksissa 
ilman olkapäätä (kynnystä) kruu­
nun reuna saa ulottua ainoastaan 
ohuena hieman ikenen alle. Ellei 
menetellä näin, on usein seurauk­
sena ienosan tulehtuminen ja pa-
rantumisprosessin aikana ien ve­
täy tyy . Tästä on seurauksena, että 
lopulliset kruunut ovatkin liian l y ­
hyitä ienalueella. 

On useita eri menetelmiä väli-
aikaistöiden valmistamiseksi: 

1. Suora menetelmä: 
a) tehdasmaiset puolivalmis­

teet, 
b) jäljennös, joka otetaan en­

nen preparointia. 

2. Epäsuora menetelmä: 
a) kaksijäljennösmenetelmä, 
b) kuoritekniika, 
c) raderausmenetelmä, 
d) päällystysmenetelmä 

(Biolit), 
e) foliomenetelmä (Drufo-

len). 

1. Suora menetelmä 

a) tehdaspuolivalmisteiden 
käy t tö . 

Joidenkin yksittäisten hampai­
den suojaaminen käy usein ilman 
sanottavampaa ajanhukkaa vas-
taanottotuolissa käyt tämäl lä tina-, 
alumiini-ART immediaattikappo-
ja (Redtenbacherin mukaan) tai 
läpinäkyviä hylsyjä käy t täen 
(Strip-crowns). 

b) Jäljennös, joka otetaan en­
nen preparointia. 

Väliaikainen suojaus syntyy 
myös tarvitsematta turvautua puo­
li-tehdasvalmisteisiin, nimit täin 
seuraavalla tavalla: 

Ennen preparoinnin aloittamista 
hammaslääkäri ottaa hammasri-
vistä jäljennöksen joko alginaatil-
la tai silikonilla. Tämä jäljennös 
pannaan toistaiseksi sivulle ja ale­
taan hampaiden preparointi. Pre­
paroinnin pää ty t tyä täyte tään 
hiottujen hampaiden negatiivit jäl­
jennöksessä väri l tään luonnollisel­
la, itsekovettuvalla akryyl i l lä . 
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jonka jälkeen jäljennös viedään 
suuhun. Sitä ennen on hiotut ham­
paat eristettävä huolellisesti mono­
meria vastaan. Ennen akryylin lo­
pullista kovettumista poistetaan 
jäljennös akryyleineen suusta ja 
pannaan ky lmään veteen (Poly-
claw) Polymerisoinnin jälkeen 
kruunut työstetään, kiilloitetaan 
ja asetetaan väliaikaisesti suuhun. 

2. Epäsuora menetelmä. 

a) Kaksijäljennösmenetelmä. 
Hoitava hammaslääkäri ottaa 

jäljennöksen ennen preparointia 
sekä toisen jäljennöksen preparoin­
nin jälkeen. Ensimmäistä jäljen­
nöstä ei valeta. Toisen jäljennök­
sen mukaan sensijaan valetaan 
malli . Tämän jälkeen täyte tään 
ensimmäisen, valamattoman jäljen­
nöksen vastaavat hampaat vär i l ­
tään sopivalla itsekovettuvalla ak-
ryyliaineella jonka jälkeen se ase­
tetaan tarkasti mallille. Pääl lepa-
non helpottamiseksi saattaa olla 
aiheellista lyhentää jäljennöstä 
niiltä kohdin, joita ei tarvita. Vä-
liaikaistyö viimeistellään. Menetel­
mä on itseasiassa sama kuin koh­
dassa 1 b, sillä erotuksella, että se 
ei tapahdu suussa. 

b) Kuoritekniikka. 
Tä tä varten teknikko tarvitsee 

jäljennöksen valmiiksi hiottuine 
hampaineen. Akryylihampaista 
hiotut kuoret (fasaadit) asetetaan 
paikalleen hiottujen hampaiden 
eteen ja kokonaisuus fikseerataan 
kipsivastakuvaan (kuvat 1 ja 2). 
Tapauksesta riippuen joko lingua-
liset tai platinaliset pinnat täyden­
netään kylmäpolymerisaati l la . 

jatkuu seur. numerossa 

K u v a 1. 
Malli pilareista irroitettuine vastakuvi-

neen. Akryylikuoret kiinni vastakuvassa. 

Kuva 2. 
Halkileikkaus mallista, johon on kiin­

nitetty akryylikuori. 
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L a b o r a t o r i o k i k k o j a 
Alginaattijäljennöksen yksinäi­

set kapeat hampaat ovat usein 
•vaarassa katketa, kun avaamme 
työn valun jälkeen. Jos panemme 
jäljennöksen kuumaan veteen sen 
suuruudesta riippuen 5—10 mi ­
nuutin ajaksi, pehmiää alginaatti 
ja on helposti poistettavissa mal­
l i l ta hampaita vioittamatta. 

Kun proteesiin joudutaan lisää­
mään hampaita ja ki inni t tämään 
ne mallille kipsivastakuvan avul­
la, on olemassa vaara, että itseko-
vettuvaa akryyliä löysänä valutet­
taessa työhön muodostuu ilmakup­
lia. Tämä on vältettävissä siten, 
et tä kipsin vielä ollessa pehmeänä, 
ikenen rajan kohdalla työnnetään 
yksi tai useampia metallinastoja 
pakokanaviksi. Kipsin kovettumi­
sen jälkeen ja huuhdottaessa vaho­
ja pois, vedetään nastoja ulospäin 
jolloin muodostuu pakokanavat, 
joihin ilma poistuu löysää akryyliä 
valutettaessa. 

L U K I JA. Jos tiedät tai on tie­
dossasi erilaisia kikkoja työsken-
lessäsi, kirjoita ne paperille ja lä­
hetä tämän lehden toimitukselle. 
Niistä voi olla hyötyä toisillekin. 
Älä pidä kynt t i lää vakan alla. 

P r e - F i x 
Huomattava uutuus. Säästää ai­

kaa ja työtä! 
Pre-Fix on tehdasvalmisteinen 

hetta, joka korvaa yksilöllisesti 
valmistettavan hetan. 

Pre-Fix ' iä valmistetaan useita 
standardikokoja, jotka t äy t t ävä t 
kaikki tarpeet! 

Pre-Fix valmistetaan laborato­
rioita varten kahdesta aineesta ja 
kahta vär iä : Punainen akryylihet-
toja varten, transparentti metalli-
hettoja varten. 

Jokainen hetta on varustettu 
numerolla, joten vaihtumista ei 
pääse tapahtumaan. 

Pre-Fix säästää aikaa ja työtä, 
koska päästään ulkonaisesta muo­
toilusta, hetta on aina hienopintai-
nen ja kauniin säännöllinen. 

Esimerkki: Jos on tehtävä ak-
ryylihetta amalgaama- tai velmix-
stanssille, valitaan sopivan kokoi­
nen Punainen Pre-fix. Eristetään 
stanssi, täyte tään Pre-Fix ky lmä-
akryylil lä ja painetaan se stanssille. 
Ennenkuin kylmäakryyl i on ko­
vettunut kokeillaan varovasti i r ­
toaako hetta hyvin stanssilta. K y l -
mäakryyl in kovetuttua trimma­
taan serrikalisti ia hetta on valmis. 

Kun on valmistettava metalli-
hetta valitaan jälleen T R A N S -
PA-Pre-FIx, joka on pehmeämpi ja 
joustavampi. Sovitetaan se stans­
sille ja trimmataan servikalireuna 
sopivaksi, eristetään stanssi, täyte­
tään Pre-Fix pehmeällä punaisella 
vahalla ja painetaan se stanssille. 
Kun vaha on kovettunut, asetetaan 
valukanava ja pannaan sylinteriin. 

Pre-Fix palaa pois jä t tämät tä 
mitään epäpuhtauksia. Tuloksena 
saadaan erittäin hienopintaisia va-
luhettoja. 

Jos haluatte säästää aikaa sekä 
rationalisoida työtänne, kokeilkaa 
PRE-FIX ' i ä . 

O Y D E N T A L D E P O T AB 
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S u o m e n H a m m a s i e k n i k k o j e n Liitto r.y:n A v u s t u s ­
k a s s a n t o i m i n t a k e r t o m u s v u o d e l t a 1 9 6 8 

Päättyneen toimintakauden aikana kas- Avustuskassojen Yhdistyksen varsinai-
sa täytti 18 vuotta. Nä inä vuosina kassa sessa kokouksessa Helsingissä 18. 5. 1968 
on pystynyt keräämään sen verran varo- edusti kassaa Mauno Elomaa, 
ja rahastoihinsa, että katsottiin aiheel- Tilintarkastajat 
liseksi ryhtyä korottamaan avustusmak- Erikoishammasteknikko Jouko Waire 
suja. Kassan toimintaperiaatehan on ni- Suomen Hamasteknikkojen Liitosta ja 
mensa mukaisesti avustaa jäsenistöään ekonomi R. Helien ulkopuolisena kirjan-
sairaustapauksissa eikä kerätä itselleen p j j ^ ^ asiantuntijana ovat suorittaneet 
omaisuutta. Tällä perusteella anottiin ^^^^^^ jjUg^ hallinnon tarkastuksen ja 
sosiaaliministeriöltä avustusmaksujen ko- antaneet siitä oman erillisen lausunnon, 
rotusta kaksinkertaisiksi entisistä ja jä-
senmaksujen korotusta n. neljäsosalla. „ , . . , , , ,. 
, , I .1 •• 1 • . . Kuluneen toimintakauden lopussa oli 

Anomuksemme hyväksytt i in muutoksitta . / . . 
., . 1 • • 1 -U" 1 kassan jäsenmaata 170 henkilöä, joista 

ia silta on ilmoitettu kirjelmällä kassan . , , , , , . -„ 
... , , 1 1 I - Al- luokkaan kuuluvia 39 

jäsenille. Maksujen korotus oli toinen 
A2- » » 15 

kassan toiminta-aikana ja maksut ovat B l » » 70 
nyt nelinkertaiset alkumaksuihin verrat-

B2- » » 16 
tuina. 

Avustusmaksujen korotuksesta johtuen 
ovat avustusmenot huomattavasti suu- Hautausavustuksen osalta 10 
remmat kuin edellisinä vuosina, vaikka Yhteensä 170 
korvauspäiviä on hiukan vähemmän. Tar - Luokkiin A I ja A2 kuuluvat toisen 
kat asiatiedot on koottu hallituksen ko- p,i^,iuksessa olevat ja luokkiin B l ja B2 
kouksissa pidetyistä pöytäkirjoista ja työhuoneen omistavat henkilöt, 
mistä on ilmennyt seuraavaa: Kassasta on eronnut 2 ja kuollut 1 
Hallitus henkilö. Luokkasiirtoja on ollut 3. 

v a r s i n a i s e t j ä s e n e t : Jäsenmaksut on peritty varsinaisen ko-
Mauno Elomaa puheenjohtaja kouksen päätöksen mukaan kerran vuo-
E r k k i Lappi varapuheenjohtaja dessa postisiirtotilin välityksellä. Päät-
Ilmari Waarala av.kassan hoitaja tyneen vuoden jäsenmaksujen periminen 
E r k k i Olavi Vuor: sihteeri siirtyi vuoden loppupuoliskolle sääntöjen 
sekä v a r a j ä s e n : muutoksen virastokäsittelyn vuoksi. Jä-
Sakari Kuokkanen senmaksuja on kertynyt mk 3.608:43. 

Kokoukset Jäsenmaksusaatavia ei ole vuodelta 1967 
Avustuskassan varsinainen kokous pi- Avustukset 

dettiin Helsingissä tammikuun 28 päivä- Avustusmaksuja on suoritettu sairaus-
nä 1968. Kokouksessa oli läsnä 44 jä- avustuksina mk. 1.325:—, lisäavustuksina 
sentä. Hallitus on kokoontunut 7 ker- mk 1.445:— ja hautausavustuksina mk 
taa ja pöytäkirjoissa on 67 pykälää. H a i - 600;— eli yhteensä mk 3.370:—. Kor-
lituksen kokoukset on pidetty Suomen vattuja sairauspäiviä on ollut 389. So-
Hammasteknikkojen Liitto r.y:n huoneis- siaaliministeriön hyväksymiä uusia koro-
tossa. tettuja avustusmaksuja on suoritettu pää-
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töksen hyväksymisen 17. 6. 1968 Jälkeen 
tulleista anomuksista. 

Talous 
Kassan taloudellinen asema ja tilikau­

den tulos selviävät liitteenä olevista ta­
seista. Tilinpäätöksen osoittama ylijää­
mä mk 928:65 ehdotetaan siirrettäväksi 
sääntöjen perusteella vararahastoon. 

Lisäksi hallitus ehdottaa sääntöjen 21 
§:n mukaisesti lisäavustusrahaston varois­
ta erotettavaksi mk 4.000:— vuoden 
1969 ylimääräisiä avustuksia varten. 
Näistä voivat sääntöjen 17 §:n mukaan 
päästä osallisiksi kaikki sairausavustuk-
sen tarpeessa olevat. 

Oy Dentaldepot Ah on jälleen muista­
nut avustuskassaa mk 150:— suuruisella 
lahjoituksella. 

Rahastot 
Avustuskassan rahastot ovat edellä 

mainitun siirtoehdotuksen jälkeen seu­
raavat: 

vararahasto mk 3.428:65 
lisäavustusrahasto » 17.546:75 

Yhteensä mk 20.975:40 

Lopuksi hallitus kiittää jälleen jäsenis­
töä luottamuksesta, jota se on saanut 
nauttia vuoden aikana. Samalla toivom­
me niiden liiton jäsenten, jotka eivät vie­
lä ole oivaltaneet kassaan kuulumisen 
tärkeyttä, päättävän liittymisestä omaan 
avustuskassaan ensi tilassa. Huomatkaa, 
että mikään avustus- ja vakuutusmuoto 
Suomessa ei ole niin edullinen kuin Tei­
dän oma Avustuskassanne. 

Helsingissä, tamikuun 26 päivänä 1969. 
S U O M E N H A M M A S T E K N I K K O J E N 

L I I T T O r.y:n A V U S T U S K A S S A 
Hallitus: 

Mauno Elomaa Erkki Lappi 
puheenjohtaja yarapuheenjohtaja 

Ilmari Haarala E. O. Vuori 
Av.kassan hoitaja sihteeri 

U R H E I L U P A L S T A 
Turun hammasteknikot ladulla 

Hirvensalon hiihtokeskuksessa 26. 2. 69 
pidettyjen kilpailujen tulokset muodos­
tuivat seuraaviksi: 
Y l e i n e n s a r j a 5 km 

1. A. Heinänen 17,10 
2. H . Moherg 18,10 
3. J . Uusaho 19,55 
4. L . Höglund 22,08 
5. P. Kallio 22,09 
6. R. Lehtonen 22,25 
7. J . Aro 24,00 
I k ä m i e s s a r j a : 
1. Y . Lehtinen 21,4.3 
2. A. Sähisten 23,11 
3. R . Vaaja 24,07 
4. T . Saarikko 24,26 
5. P. Nohrström 25,16 
6. U . Piekäinen 31,23 
7. K . Friman 31,30 
N u o r e t : 2,5 km 
1. K . Kivelä 11,55 

Turun Hammasväl ine Oy:n kiertopal­
kinnon voitti edelleen Turun Yliopiston 
joukkue ajalla 40,35. 

Lausumme parhaat kiitokset Sarodent 
Oy:lle lahjoituksista sekä kilpailijoille 
runsaasta osanotosta kilpailuun. ^ ^ 

M E R K K I V U O S I A 

50 vuotta täyt t i 3. 2. erikois­
hammasteknikko Ilmari Virkkula 
Karhulassa. 

60 vuotta tävt tää 11. 4. ham­
masteknikko Helena Kuosmanen 
Helsingissä. 

70 vuotta täy t tää 31. 5. ham­
masteknikko Anton Lindblad Por­
voossa. 

Kuohuvan Champagne lasin 
myötä sydämelliset onnittelumme 
täyttäneelle ja täyt tävi l le! 

26 

HEDENT BIODENT 

menetelmä 

Uusi käänteentekevä työmenetelmä kruunu ja silta-akryylille. 

Tämä hydraulis pneumaattinen kuumapolymerisointi on 

akryylipuolella yhtä suuri edistysaskel, kuin oli a ikanaan 

(De-Trey 1949) vaakumpoltto keramiikassa. 

HEDENT/BIODENT-menetelmö säästöä laboratoriolle paljon 

aikoo, työtä jo rationalisoi koko K + B-tekniikon. 

Akryyli töpätään somalla 

menetelmällä, kuin kera­

miikassa, ts. vopookäti-

sestl. 

Polymerisointi tapahtuu 

ilman kyvettiö HEDENT-

kojeesso 7 otu paineella 

110° C lämmössä 7 min. 

Muoto, värit jo fysikaali­

set ominaisuudet tulevat 

esille erittäin edullisesti. 

ov D E N T A L D E P O T - ^ 
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FLUORISOIVA (kuten oma hammas) 

K + B MATERIAALI 
HETI TÄPPÄYSKUNTOINEN 

Väri t : 111. 112. 113. 120. 121. 122. 123. 124. 125. 126. 
127. 131. 132. 139. 140. 141. 

VÄLIAIKAISIIN SILTATÖIHIN sekä 
KORJAUKSI IN ja KARAKTERISOINTEIHIN 

WILSAT 
KYLMÄAKRYYLI K + B 

Väri t : 113. 120. 121. 122. 123. 124. 125. 127. 131. 132. 
140. 141. 

Karakterisointivärit: CH 1. CH 2. CH 3. CH 4. 

Pyytäkää esittelyä! 

HASA O Y HAMMAS- J A SAIRASTARVIKE 
Annankatu 20 B, puh. 645 781 , 645 782 
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L O I S T A V A U U T U U S 
LUMIN ACRYL MARKANT 
Yksilöllinen etuhammas akryylistä tuo tervetulleen lisän 
valikoimaanne. 
Osotuksena akryylin korkeasta laadusta on se takaham­
paissa syrjäyttänyt posliinia yhä enenevässä määrässä — 
Länsi-Saksassa jo miltein kokonaan. 

KOKEILKAA — LÄHETÄMME VALIKOIMAN 1 

Yksi n myynti: 

V E I K K O A U E R 
Puh. 14 213 — Vuorikatu 22 A — Helsinki 10 

Hammaskultaa 
L E V Y Ä L A N K A A V A L U A 

Helsinki 10, Eerikinkatu 7, puh. 64 12 34 



D E G U L O R 
Jtikamme hammaslctiltci 

Degulor M kullasta valmistettu valu. 

Degulor valuseokset vastaavat ADA no 5 ja Federal-
specifikation QQ—G—540 vaatimuksia. 

Teknillisiä tietoja Degulor-kultaseoksista: 

Metalliseos 
Tyyppi ADA 
no 5 mukaan 

Sulamis­
lämpö 

OC 

Brineili­
kovuus 
kg/mm' 

Kestävyys 
kg/mm' 

Juoksuraja 
kg/mm' 

Venyminen 
% 

Om.paino 
g/cm-

Sulamis­
lämpö 

OC 
P k P k P k P k 

Degulor C III kova 935-860 119 144 48 59 37 52 52 35 15,8 

Degulor M IV erik. kova 970-900 145 220 59 80 38 70 34 20 15,7 

p = pehmeä k = karkaistu 

D E G U S S A M E T A L L - A B T E I L U N G F R A N K F U R T AM MAIN 

YKSINMYYNTI: 
l l H l I 

H A M M A S V Ä L I N E OY IHELSINKI 10 
K E S K U S K A T U 8 
PUHELIN 12 623 

T U R K U 
AURAKATU 8 
PUHELIN 27 921 
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En ole uskaltanut toivoakaan, että 
jotain tällaista olisi olemassa 

Olen nainen jo iloitsen elämästä. Miksi proteesini pitäisi ol la minulle häiriöksi. 
Oletteko katsonut minua. Ystävänikin ovat ihastuneet. Katsokaapa hampaitani 
tarkkaan: Ne opalisoivot luonnollisten hampaiden tavoin. Tämä on uusi, tämä 
on ainutlaatuinen, tämä on nykyaikainen hammas. Sen nimi on Biodent-opoi. 
Sitä ei yksinkertaisesti voi tuntea tekohampaaksi — ei edes UV-voloistuksessa 
esim. baarien keinovalaistuksessa. Silloinkin se kuultoa valkoisena kun aito 
hammas. 
Niin, olen enemmän kuin tyytyväinen. En ole uskaltanut toivoakaan, että jotain 
tällaista olisi olemassa. ^ ^ ^ ^ 

DETREY 

Patentti liaettu Länsi-Sak5a»ia 

Ainoa orpinaali opolisoiva mineraal ihammas 
Koska alatte köyttää hyväksenne Bio-
dent-opaalin etuja? Pyytäkää esittalyS, 
joka ei sido Teitä mihinkään. Oy Dentol-
depot Abittä, joko lähettää mielellään 

W Teille myös esitteitä. 
' HUOMATKAA UUSt EPUELINEN HINTA I 

Maahantuoja: OV D E N T A L D E P O T 



^ Mahdollisuus val i ta nopea toi 
hidas polymerisointitekniikko 

^ 1 minuutin sekoitus 

^ 20 minuutin työstöoika 

+ Poikkeuksellisen hyvä juoksevuus 

+ Väl i tön jäähdytys jo kyvetin ovous 

0 0 * ^ 2 0 soveltuu työskentelyynne 

Q C - 2 0 on joko suhteessa laatutuote, jonka 
valmistamisessa on sovellettu okryyl ikemian 
viimeisimpiä saavutuksia . ' 
Q C - 2 0 täyttöä kaikki nykyaikaiselta proteesi-
materiaali lta vaadit tavat ominaisuudet. 
Hyvä lopputulos korostaa taitoonne. 

Amalgamated Dental Suomessa: 
LONDON ENGLAND D E J N T A U D E P O T 

Eteläranta 2, puh. 12 601 

Helsinki 1969, Kirjapoino Oy Versot 


