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Pääto im i t ta ja M a u n o E l o m a a 

O s . Henr ik in t ie 27 A 1, Helsinki 37 

puh. 455 751 

Jäsenet: E. O . Vuor i ja K. Tia inen 

ja Lars N o r d b e r g . 

Ki r jo i tuks ia la inattaessa on lähde 
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SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITTO -
FINLANDS TANDTEKNIKER FÖRBUND r.y. 
HELSINKI 10, Arkadiankatu 14 B 30. 
Puh. 447 123, pastisiirto 12690 -
Liiton puheenjohtaja 
Usko K o r i - K o s k i n e n , Saaristonkatu 34 
Hämeenlinna, puh. 22 4877. 
Liiton toiminnanjohtaja 
Mauno E l o m a a , Henrikintie 27 A 1 
Helsinki 37, puh. 455 751/719 608. 
Tavattavissa toimistossa maanantaisin 
klo 18-19. 
Taloudenhoitaja 
merkonomi Arto S a l m i n e n . 

AVUSTUSKASSA Helsinki 37, 
Henrikintie 27 A 1. Postisiirtotili 16787. 
Puheenjohtaja 
Mauno E l o m a a . Henrikintie 27 A 1, 
puh. 455 751. 
Sihteeri 
E. O. V u o r i , Ulvilontie 23 D' 46, 
puh. 451 814. 
Avusluskassonhoitaja 
I. W o o r o I a , Mannerheimintie 19 A 3, 
puh. 493 535, kot. 493 331. 

Erilaisia näkymiä -y 
Näyttää siltä, että tällä hetkellä on meneillään yleinen käymisaika. 

Vuodenvaihteessa sopimukset ja palkat monella alalla sopeutuivat kes­
kenään ja työrauha sai jatkua. Mutta eräät merkittävät ammattiryhmät 
eivät päässeet yhteisymmärrykseen ja heidän kohdallaan pääsi lahko-
aalto riistäytymään irti. Mitä laajemmaksi ne kehittyvät sen enemmän 
ne vaikuttavat haitallisesti taloudelliseen tasapainotilaan ja mitä kauem­
min ne kestää sen tuntuvammin se alkaa säteilemään ja vaikuttamaan 
haitallisesti yhä useammalle alalle ja myöskin hammastekniselle alalle. 

Hammasteknillinen ala on allekirjoittanut uuden palkkasopimuksen 
muutaman neuvottelukierroksen jälkeen. Sopimus keskittyy ns. UKK-
suosituksen ympärille ja sen puitteissa ja määrillä sopimus hyväksyttiin. 
Työnantajapuoli joutui jälleen kiristämään omaa vyötään, koska min­
käänlaista kompensaatiota ei ainakaan vielä ole tiedossa. Laboratorio-
hinnasto on edelleen syvässä kuopassa, jonka johdosta sen tuntuva ko­
rottaminen on kiireellinen asia. Alallamme vallitsee jonkinlainen hinta-
kamppailu. Töitten saamisen toivossa alennetaan hintoja ja luvataan 
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älyttömiä alennuksia ja näitä hyväksi käyttäen on hammaslääkäreitä, 
jotka tällä tavalla kiristävät laboratoriota saadakseen omaan pussiinsa 
mahdollisimman suuria prosenttialennuksia. On luonnollista, että tällai­
sissa tapauksissa on jossain kohdissa tingittävä, koska laboratorion kan-
nattavaisuus alkaa käydä kyseenalaiseksi. On laboratorioita, jotka sor­
tuvat hintojen polkemiseen ajattelematta mihin se myöhemmin saattaa 
johtaa. Seurauksiakin on jo alkanut näkyä. Se ei ole oikea ratkaisu, 
että omistaja istuu iltamyöhät laboratoriossaan töitä paiskien ja sillä 
tulollaan osaltaan maksaa alaisilleen palkan ja tarvittaessa runsaat yli­
työkorvaukset. Ei ole oikea muoto sekään, että palvelukseen otetaan 
ammattitaidotonta työvoimaa ja sitten syrjäytetään ammattimies, kun 
ensin on tullut uusi mies opetettua joten kuten työn syrjään kiinni. Ny­
kyinen hinnasto suosii tämän tapaista työskentelyä ja sen johdosta hin­
nastoon on ehdottomasti saatava korjaus aikaan ja sekin tuntuva. 

Tuli jo tuossa mainittua muutama sana hammastyöntekijöistä. Suun­
taus näyttää olevan sellainen, että näitä työntekijöitä tulee jatkuvasti 
lisää. Se ei ole oikeaa suuntausta. On väärin ajatella, että sillä tavalla 
saadaan halpaa työvoimaa, vaikkei sillä olekaan ammattitaitoa. Se on 
kylläkin omistajan taloudellisen puolen edun mukaista, mutta ei am­
mattitaidon ja sen kehittämisen edun mukaista. Eipä siis ole ihme, että 
tähän puoleen on vakavasti kiinnitetty huomiota ja joka myöskin edel­
lyttää tällaisen työvoiman käytön rajoittamista. Tähän on hammas-
teknikkotyöntekijöiden syytä kiinnittää huomionsa, kuten jaoston ta­
holta onkin jo tehty, heidän etunsahan on nyt kyseessä. 

Oppisopimuksista on syytä vielä mainita muutama sana. Ns. oppi­
sopimusoppilaita on jäljellä vielä muutama. Luku pyörii parissakym­
menessä. Pätevyyskokeita on vuosittain jatkuvasti järjestetty. Tuntuu 
kuitenkin siltä, että jatkuva vuosittainen jatkuva järjestäminen on tar­
koituksetonta. Kirjoissa on vielä oppilaita, jotka eivät vuosiin ole edes 
yrittäneet kokeisiin. Viisi vuotta on kulunut siitä, kun hammasteknil-
lisellä alalla oppisopimuslinja lopetettiin, joten varsinainen oppiaika, 4 
vuotta, on loppuun kulunut. Nämä jäljellä olevat osoittavat huolimat­
tomuuttaan sillä, että eivät ole aikanaan ja kyllin tarmokkaasti oppi-
aikaansa hyväksi käyttäneet selvitäkseen kokeissa. On vain ajan kysy­
mys järjestetäänkö kokeita enää ja millä tavalla. Nyt on korkea aika 
oppisopimusoppilaiden saapua kokeisiin tekemään näytetyöt ja sen 
kautta valmistua, koska muuta mahdollisuutta ei ole. Jos ei ole halua 
yrittää, niin silloin ei voi muuta kuin tulevaisuudessa syyttää itseään. 
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Hammasteknikko-oppilaiden 

p ä t e r y y s k o k e e t 
Lääk in töha l l i tus on määränny t to imeenpantavaks i pätevyys­

kokeet hammas tekn ikko -opp i l a i l l e he inäkuun 19. jo 24. pä iv ien 
a ikana 1971 Helsingissä. 

N ä i h i n kokeis i in ha luav ien on huht ikuun 30 p ä i v ä ä n 1971 men­
nessä lähetet tävä hakemuksensa tu tk i j a lau takunnan sihteer i l le. 
OS. Hammastekn ikko M a u n o E lomaa, Henr ik in t ie 27 A 1, Hk i 37. 

M u k a a n on l i i t e t tävä : v i rkatod is tus ta i s iv i i l i rek is ter io te, o i ­
keaksi todis tetut jä l jennökset käydy i l tä kurssei l ta, työtodistukset , 
joista käy i lmi o p p i a j a n pi tuus, todistus nykyisestä tvöpo ikas ta 
sekä selvitys asevelvol l isuuden suor i tusajasta. 

Huomautanvme, et tä o p p i a j a n täy tyy o l l a väh in tään 4 vuot ta 
(48 kk) , asevelvol l isuus- jo so taväessäo loa ikoa ei o te ta huo­
m ioon . 

Val i tuks i tu l le i l le i lmo i te taan hyvissä a jo in hyväksymisestä, 
ta rv i t tav is ta työvä l ine is tä jo -aineisto sekä koke iden t a r kem­
masta a lkomiso jas ta jo -po ikasta . 

Hak i jan n imi jo ta rkka post iosoi te on myöskin es i innyt tävä 
hakupapere issa. 

Helsingissä, maal iskuun 12 pä i vänä 1971 

LÄÄKINTÖHALLITUKSEN ASETTAMA H A M M A S T E K N I K K O J E N 

PATEVYYSTUTKIJALAUTAKUNTA 

Yleisölle v a l i s t u k s e k s i 

Hammasteknillinen laboratorio 

ja hammasteknikko 

Hammasteknillinen laboratorio esittäy­
tyy harvoin yieisöiie. Hammasteknikko, 
joka suorittaa teknillisen työosuuden suu­
hun tulevasta proteettisesta täydennyk­
sestä on ammattimies, jonka työn tulos 
on sitä huomaamattomampi mitä parem­
min hän on työssään onnistunut. Lienee 
oikeutettua tutustuttaa Korkean ammat­
titaidon päiville tullutta yleisöä hammas­
teknikon ammattiin, sen työympäristöön 
ja työn tuloksiin. Hammasteknikko ja 
hammaslääkäri ovat läheisessä yhteistyös­
sä hammastekniiiisiä töitä tehtäessä. Pro-
teettista hoitoa tarvitseva potilas kään­
tyy hammaslääkärin puoleen joka mää­
rittelee jäännöshampaiston ja sitä ympä­
röivän kudoksen mukaan ratkaisunsa. 
Suoritettuaan mahdollisen esihoidon ja 
tarvittavat hionnat hammaslääkäri ottaa 
tarvittavat jäljennökset potilaan suusta 
teknillistä työtä varten. Hammastekni­
kon työ aikaa jäljennöksen valamisella 
kipsiin. Työn kestäessä tarvitaan taval­
lisesti pari kolme suuhun sovittamista jot­
ka hammaslääkäri suorittaa; hän vastaa 
myös potilaalle valmiin työn sopivuu­
desta. 

Hampaattomaan ja täysin terveeseen 
suuhun saa kokoproteesitekniikkaan eri­
koistunut erikoishammasteknikko suorit­
taa jäljennös-, sovitus- ja iuovutusvaiheet. 

Hammaslaboratoriossa tehdään kuiten­
kin lukumääräisesti enemmän muuta kuin 
kokoproteesityötä. Hampaitten hoidon 
yleistyessä ovat kruunu-, silta- ja osapro-
teesityöt lisääntyneet. On yhä eneneväs­

sä määrin alettu antaa arvoa jäännösham­
paiston säilyttämiseen tähtääville proteet-
tisiiie mahdoiiisuuksiiie. Hammastekni­
kon työ on ollut jatkuvan uudistamisen 
alaisena osaksi tarveaineitten kehittymi­
sen, osaksi tarkkuutta vaativien työme­
netelmien vuoksi. Hammasteknikon työ­
kenttä on laajentunut siinä määrin, että 
erikoistuminen on ollut välttämätöntä. 
Hammaslaboratorion sisäisestä työn ratio­
nalisoimisesta johtuen on tuloksena ollut 
määrätynlaisten tehtävien keskittäminen. 
Niinpä voidaan havaita nk. rankaprotee-
sien, oikomisiaitteiden ja porsiiinitöitten 
tekijöitten erikoisryhmät. Myös vaati­
vammat kuitatyöt, joihin lukeutuvat eri-
koiskiinnikkeet, ovat niihin perehtyneit-
ten teknikoitten käsissä. 

Hammaslaboratorion työskentelyä va­
laisevan näyttelyn tarkoituksena on esit­
tää hammasteknikon ammatin eräitä työ­
vaiheita ja toisaalta tutustuttaa yleisö 
erilaisiin valmiiksi tehtyihin alan töihin. 

Hammasteknikkojen 
näyttelytoimikunta 

Proteesi — potilas — 

hammaslääkäri — hammasteknikko 

Leuka- tai hammasproteettinen työ — 
olkoon kyse kiinteästä tai irroitettavasta 
proteesista — on potilaan, hammaslääkä­
rin ja hammasteknikon yhteistyön tulos. 

Jotta voidaan selvittää edellämainittu­
jen osapuolten työnjako, on parasta jakaa 
proteettinen työ kahteen osaan: työn 
toteutukseen. — Suunnitteluvaiheessa 
hammaslääkäri tutkii potilaan sekä k l i i ­
nisesti että röntgenoiogisesti. Tarkem­
man selvyyden saamiseksi hänen tulee 
usein ottaa jäännöshampaistosta myös jäl­
jennös alustavan kipsimallin teettämiseksi. 
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Nämä tutkimustoimenpiteet suoritettuaan 
hammasiääkäri selostaa potilaalle eri rat­
kaisumahdollisuudet ja niiden aiheutta­
mat kustannukset. Tämän jälkeen poti­
laan on ratkaistava, haluaako hän tyy­
dyttää vain välittömän hoidon tarpeen 
vai haluaako hän hoitoratkaisun, jonka 
tarkoituksena on taata oman jäännösham­
paiston mahdollisimman pitkä ikä. Kun 
potilas on ilmoittanut periaatteellisen 
kantansa, hammasiääkäri tekee lopullisen 
hoitosuunnitelman. Jos kysymyksessä on 
teknisesti monimutkaisempi konstruktio 
niin hammasteknikko astuu kuvaan jo 
työtä suunniteltaessa. Hän tuntee par­
haiten tekniset toteutusmahdollisuudet ja 
pystyy antamaan korvaamatonta apua 
suunnitelman lopullisessa muotoilemisessa. 
Toteuttamisvaiheessa hammasiääkäri ot­
taa jäljennökset, suorittaa hionnat jne. 
Tämä työ on verrattavissa rakennuksen 
perustaan. Jos se on hyvin tehty on luo­
tu perusta proteettisen työn onnistumi­
selle. Hyväile perustalle hammasteknikko 
suorittaa laboratoriossa teknisen työn, 
joka koostuu monista eri työvaiheista. 
Näiden välillä työtä sovitetaan potilaan 
suuhun. Tällöin potilas ja hammasiääkäri 
yhdessä päättävät mm. hampaiden muo­
dosta, niiden asennoista ja väristä. Yleen­
sä pitäisi pyrkiä mahdollisimman luon­
nonmukaiseen lopputulokseen. Tähän py­
rittäessä on muistettava minkälaiset poti­
laan omat hampaat ovat aikoinaan olleet. 
Jos hampaattomalla potilaalla on sellai­
nen valokuva, jossa hänen hampaansa nä­
kyvät, on tästä hyötyä proteesin valmis­
tamisessa. On myös muistettava, että 
vanhetessa potilaan luonnolliset hampaat 
aina jossain määrin tummuvat. Näin ollen 
iäkkäällä ihmisellä täysin valkoiset ham­
paat ovat suuri harvinaisuus. Tämä on 
syytä ottaa huomioon hampaitten väriä 
valittaessa. 

Kun viimeinen sovitus ja siihen li i t ty­
vät tarkistukset on tehty, hammasteknik­

ko viimeistelee työn iaboratoriotekniiiisen 
osuuden ja hammasiääkäri puolestaan v i i ­
meistelee suussa — hionnoillaan — pro­
teettisen työn toimintakelpoisuuden. Työ 
on valmis. Jos se on luonnollisen näköi­
nen ja toiminnallisesti mahdollisimman 
täydellinen, siitä voidaan kiittää potilas­
ta, hammaslääkäriä ja hammasteknikkoa. 
Vain heidän saumattomalla yhteistyöllä 
voidaan saavuttaa hyvä leuka- tai ham­
masproteettinen työ. Tämän yhteistyön 
tulee olla jatkuvaa, siliä proteesi on aina 
määräajoin tarkistettava ja huollettava. 

T e u v o T u o m i n e n 
hammasiääkäri 
Suomen Hammaslääkäriliiton 
toiminnanjohtaja 

H a v a i n t o j a 

Hammasteknikko-lehti on ulko­
asultaan muuttunut. M a k u n ä k e m y k -
semme mukaan tulos on pir is tävä. 
Graafisin keinoin voidaan luoda yk ­
sinkertaista, pelkistet tyä ja asiallis­
ta. Kunpa lehtemme sisältö lisäksi 
saataisiin ammatillisessa mielessä 
enemmän vi r ikketä antavaksi, ai­
kaamme elävästi seuraavaksi tiedoit-
tajaksi. Toivokaamme ammattikun­
tamme havahtuvan vä r i t t ämään k i r ­
joituksillaan kansilehden välit i loja. 

Hammas tekn ikkopä iv ien esitel­
möitsijästä sai Lars Riska lämpimim­
mät aploodit. H ä n e n asiallinen, huu­
morilla höyste t ty esitystapansa y l ­
lät t i . H ä n e n kertoessaan suuren eng­
lantilaisen sairaalan työskentelyolo­
suhteista alueelta, joka meille useim­
mille o l i aivan uutta, tunsin sisim­
mässäni et tä juur i näin meidän on 
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hyvä saada ammattitietoutta. A m ­
mattiveli joka on ammatistaan k i i n ­
nostunut, kielitaitoinen ja tilaisuu­
dessa tekemään opintomatkan arvos­
tettuun kohteeseen, palvelee koko 
ammattikunnan etuja. Kasvoprote-
t i ikka on lähellä hammasteknikkaa 
senvuoksi ol i t ä rkeää saada oma 
mies peruskoulutetuksi erikoistunees­
sa laitoksessa, alan todellisten taita­
jien toimiessa ohjaajina. 

Työ ja Taito -71 näyt te lyn yh­
teydessä Helsingin Messuhallissa esi­
tel t i in yleisölle myös hammaslabora­
torion työskentelyä. Hammaslabora-
tor iol i i t to , joka kuuluu järjestönä 
Pienteollisuuden Keskusliittoon ol i 
p y y t ä n y t hammasteknikkomestareita 
hoitamaan labran pystyt tämisen. 
Hammastarvikeliikkeitten myö täva i ­
kutuksella ol i Messuhallin parvek­
keelle saatukin aikaan kaksi t yöpöy­
tää lisätarpeineen. K o v i n monitahois­
ta työtä ei t ie tenkään voi tu esittää, 
mutta valulinko pyör i t ämän tästä 
ja fantomimetalli jähmet tyi monesti 
kultakruunuksi. 

Tasavaltamme Herra Presidentti­
kin käväisi osastolla, puristi Nur ton 
Sulin kä t t ä ja sanoi ettei ole alam­
me palveluksia vielä tarvinnut. 

Yleisöä kokosi hammasteknikka 
y l i odotusten, osaston esitettä jaet­
t i in y l i kolmetuhatta. Hammastek-
nikkokoulun oppilaat kauppasivat 
Hampaamme-vihkosta oppilaskun­
tansa hyväksi melkoisella menestyk­
sellä. 

Runsaas näytetyöaineis ton avulla 
selvitettiin hammasteknii i is iä mah­
dollisuuksia kii toll isi l le kävijöille. 
Näytekaapissa ol i kymmenien ham­
paitten joukossa myös korva — kot­
kalainen kuulema, ys tämme Ho lo ­
paisen tekemä pot i las työ. 

Korkean ammattitaidon pä ivän 
juhlassa jaettu Käsiteoll isuuden Edis­
tämissäätiön stipendi hammastek-
nillisen alan jatkokoulutuksen hy­
väksi tehdystä työstä o l i tunnustus 
koko jatkokoulutustoimikunnalle. 
Vaikka se taloudellisesti kohdistui 
persoonaani, uskon sen l ämmi t t ävän 
koko ammattikuntaamme, onhan mu­
kava huomata, että alamme huomioi­
daan. 

Eräässä hammastarvikel i ikkeessä 
esiteltiin hiljattain pää l lepol t tomene-
telmää. Ansioksi on luettava, et tä 
paikalle ol i hankit tu tulkiksi oikea 
hammasteknikko. H ä n käänsi lausu­
tut meille tutulle kielelle käy t täen 
oikeaa sanastoa ja mahdollisesti si­
ten arvokkaan oppitilaisuuden ilman 
turhaa kaupallisuutta. Er i t tä in mie­
lenkiintoisen esittelyn yhteydessä sy­
vennytt i in mm. valutekniikan var i ­
aatioihin. Valukanavien sijoittami­
nen ja metallin ylikuumentaminen 
olivat amerikkalaisteknikon mielestä 
ensiarvoisia aiheita huokoisia valu­
ja tarkastettaessa. T ä m ä ol i varmaan 
tuttua, mutta mullistavaa kuultavaa 
ol i se, e t tä koko oksiiditeoria on 
pe lkkää puppua. Auktori teet t i vä i t t i 
n imit tä in, että posliinin ja metallin 
laajentuma on näissä yhdisteissä saa­
tu ni in lähelle toisiaan, ettei irtoa­
mista tapahdu. H ä n e n esittämässä 
systeemissä ei lainkaan suoriteta ok-
sidoimishehkutusta. 

L . N. 

»HAMMASTEKNIKKO»- lehden 
seuraava numero ilmestyy kesä­
kuun puolessa välissä. Tähän nu­
meroon aiottu aineisto pitää olla 
toimituksessa toukokuun 20 p:ään 
mennessä. 

Toimitus 
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K a r t i o k r u u n u - t e l e s k o o p -
pityö yläleukatapauksen 
r a t k a i s u n a 

Lähtöt i lanne . 

Esilläolevassa tapauksessa on ky­
symyksessä 40 vuotias potilas, mies­
henkilö. Toivomuksena ol i irroitet-
tava proteesi freesattuine teleskoop-
pikruunuineen. Hoi tava hammaslää­
kär in antamien tietojen mukaan jäl-
jelläolevien pilareiden keskinäinen 

suhde sikäli epäedull inen, et tä pila­
reihin kohdistuva rasitus saa aikaa 
sen, et tä nämä vuorotellen kallistu­
vat mesiaali ja distaalisuuntaan pur-
taessa. 

Tällaisessa tapauksessa tulee jäyk­
kä konstruktio vain silloin kysymyk­
seen, jos tagumentti on kova ja 
mahdollisimman vähän pe räänan ta -
va. Täl löin tukipilareiden kallistele­
minen valmiin työn ollessa suussa 
jää mahdollisimman vähäiseksi. Esi­
merkkitapauksessa tilanne ol i juuri 

K u v a 2. 
Pilareiden asento en­
simmäisessä mallissa. 
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täl lainen, joten teh täväksemme jäi 
suunnitella sopivat kiinnityselementit 

Freesatut teleskooppikruunut jä i ­
vä t laskuista pois, koska palatinaa-
liset pinnat ol ivat er i t tä in vinoja 
keskinäisessä suhteessa. Pilareiden 
yhdensuuntaistaminen heikentäisi n i i ­
tä liiaksi. (Palatinaalipintojen keski­
näinen suhde ol i 35°) . 

Mittauksemme osoittivat, että 7-t-

6 -h5-hm bukko-distaalinen ja -h3 
-h4:n bukko-mesiaalinen keskinäinen 
kartiokulma jäisi 2 asteeseen. Pin­
nat olivat lähes yhdensuuntaiset kes­
kenään . Palatinaalisiin vinopintoi -
hin valitsimme 8 ast. kartiokulma. 
Yhteenlaskettuna saamme keilakul-
maksi 10 astetta. Koska pi lar i t ol ivat 
suhteellisen lyhyi tä , ei keilakulma 
saa muodostuaa l i ian suureksi. 

K u v a 3. 
Kartioteleskooppi-
kapat sovituksen 
jälkeen uudella 
mallilla ja artiku-

laattorissa. 

K u v a 4. 
Yleisnäkymä tele-

skooppikapoista 
uudella mallilla. 
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1 
M Y Y T Ä V Ä N Ä 

Er iko ishammastekn iko l le sop ivaa vas taano t toka lus toa , vas taano ton 
lopet tamisen johdos ta , myy tävänä . Lähemmin 

Hml E I N O V IRTANEN 
Puh. 627 655 
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Työvaihee t laboratoriossa: 

1. Kartioteleskooppikappojen val ­
mistaminen sovitusta ja uuden jäljen­
nöksen ottamista varten. 

2. Etu ja takahampaiden asetta­
minen. 

3. Ulkoteleskooppikruunujen va l ­
mistaminen. 

4. Teräs levyn valmistaminen. 

5. Ulkoteleskooppikruunujen juot­
taminen toisiinsa sekä teräs levyyn. 

6. Lopull inen sovitus sekä viimeis­
tely akryy l i työn osalta. 

Käännös; Das Dental Labor n:o 2/70 

M Y Y T Ä V Ä N Ä 

Hammastekn i l l l sen l a b o r a t o r i o n t yövä l ine i tä . 
Lähemmin rva MEERI H U U S K O N E N 

Mannerhe im in t i e 100 A 7 H k i 25. Puh. 414 491. 
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A k r y l i n p o l y m e r o i n n i s t a 
p a i n e e n a l a i s e s s a 
g l y s e r i i n i l i u o k s e s s a . 

A k r y l i n polymerointi kei t täen on 
syrjäytymässä. Kolmen vuoden ko­
kemukseen perustuva paine- ja läm-
pömenete lmä on osoittautunut k ä y t t ö ­
kelpoiseksi. Sen käy t tö on edullisim­
millaan kruunu- ja sil tatöiden yh­
teydessä, mutta soveltuu hyvin myös 
ranka tö iden satulaosien valmistuk­
seen. 

Menete lmän parhaat puolet ovat 
ajansäästö ja parantunut akryl in laa­
tu. Ajansäästö verrattuna kyve t t i -
kei t tomenetelmään toteutuu tavano­
maisten vahaus, kyvettiinpano kak-
sinkertaisine kipsauksineen kyvet in 
lämmit tämis- , huuhtomis-, eristys-, 
keitto- ja avaamisvaiheitten poisjää­
miseen. Samalla säästytään tietenkin 
myös edellä mainittujen vaiheitten 
työl tä . 

Uuden työmenetelmän on kehi t tä­
nyt saksalainen hammasteknikko 
Wolfgang Heynold Frankfurtista, jo­
ka samalla markkinoi Hedent-lait-
teen jolla työ käy näppäräs t i . K o v i n 
kauan ei Heynold ol lut yksin mul­
listavan havaintonsa kera jo vuotta 
myöhemmin ilmestyi seuraajia, jotka 
tarjosivat saman glyseriinikattilan 
paineineen ja termostaattisesti sään­
nöstellyn lämmön. 

Täl lä hetkellä onkin markkinoil la 
useita laitteita, löy tyy automaattisia 
ja puoliautomaattisia. Toisissa syttyy 
valo kun hissi nousee ja laskee, toisis­
sa ei ja sehän tietysti ' vaikuttanee 
hintaan. 

Olisi mielenkiintoista saada testaus­
tulokset kaikista markkinoil la ole­

vista polymerointilaitteista, jonkin 
kaupallisesti puolueettoman yhteisön 
testaamina. Täl la inen systeemi puut­
tuu toistaiseksi alaltamme. 

Yhteistä näille laitteille on nestee­
nä käy te t ty vedetön glyseriini, joka 
vet tä korkeamman kiehumispisteen 
ansiosta mahdollistaa korkeamman 
polymroin t i lämpöt i lan . 

Koska akry l i alkaisi polymeroitua 
ja kovettua heti jouduttuaan kuu­
man nesteen ympäröimäks i on laitteet 
konstruoitu siten, et tä paineilma en­
sin puristaa akrylimassan kokoon ja 
vasta sitten annetaan nesteen vai ­
kuttaa. 

Polymerointi tapahtuu yleensä 
110° lämmössä 6—8 ki lon paineessa. 
Aikaa kuluu vain seitsemän minuut­
tia! Paksumpia kohteita on syytä 
polymeroida kauemmin. 

Suuret lämpöerot on py r i t t ävä ta­
saamaan ja kun polymerointi on 
p ä ä t t y n y t on kappaleen annettava 
jääh tyä laitteessa ainakin minuutin 
ennen hiomisen aloittamista. 

Työmenete lmä on lähellä porslii-
ninpolttoa, ts. akrylimassa levi tetään 
suoraan pilari l le tai fasadikruunuUe. 
Fasadikruunuja tehtäessä peitelaka-
taan kuten tavallisesti, kau lavär i si­
joitetaan paikalleen pikkuveitsen 
avulla, samoin dentiinimassa. Yks i ­
näisessä kruunussa voidaan kä rk i -
massakin sijoittaa kohdalleen saman­
aikaisesti, mutta parempi tulos syn­
tyy, jos dentiinimassa polymeroidaan 
ensin. 

Siltatöissä, jotka useasti halutaan 
sovittaa vahafaseteilla, voidaan va-
hamuotoilua käy t t ää hyväksi . Fa-
sadialueesta otetaan kipsietuvalu — 
kapotus. Sen kovetuttua irroitetaan 
silta mall i l ta , huuhdotaan vaha pois 
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ja peitelakataan akryl i l lä pe i te t tävä t 
pinnat. Dentiinimassa laitetaan k o k a 
fasadialueelle ja lämpimässä vedessä 
ollut kapotus painetaan paikalleen. 
Se puristaa li ian akryl in pois ja an­
taa fasadeille oikeat muodot. Läm­
mön vaikutuksesta massa sintrautuu 
nopeammin t i iv i iks i ja kapotus pois­
tetaan varovasti, silta irroitetaan 
mall i l ta ja polymeroidaan. 

T ä m ä n ensipolymeroinnin jälkeen 
hiotaan ti la kä rk i - ja kaulamassoille. 
N ä m ä sijoitetaan paikoilleen kapo-
tuksen avulla ja työ polymeroidaan 
lopullisesti. Pi lkut ja v i i ru t saadaan 
kohdilleen entistä tarkemmin, sa­
maa on sanottava yleensäkin mas­
sojen sijoittamisesta suhteessa to i ­
siinsa. On huomioitava, et tä massa 
pei t tää koko peitelakatun alueen, 
ettei glyseriini ja paine pääse tunkeu­
tumaan massan ja metallin väli in. 
Kruunun kultainen cervikaaliraja on 
syytä varustaa pienellä o lkapää l lä 
tai pykälä l lä , jotta akry l in reuna 
saataisiin paksummaksi. T ä m ä h ä n on 
tuttua kyvetissä prässä t tävänkin fa­
sadin kohdalla. On parempi että k u l ­
ta vilahtaa hieman ienrajassa, kuin 
se et tä parin vuoden päästä näkyy 
ienraja tummana. A k r y y l i l l a on tai­
pumus irrota ohuena kalvona olles­
saan alustasta ja väliin tunkeutuu 
jättei tä. 

N ä i t ä lämpö-painela i t te i ta voidaan 
käy t t ää tehtäessä akryl ikuorikoi ta , 
silloin on tapin oltava kovakipsis tä 
ja eristysaineen silikonipitoista. 

Ranka tö iden satulaosien teko on 
kipsikapotusmenetelmällä suoritetta­
vaa. O n syytä polymeroida kaksoin-
mall i l la , sillä glyseriini tahri i kipsin 
epämukavaks i . Ma l l in eristäminen 
soveltuu alglnaattipitoisetkin aineet. 
M a l l i ei saisi olla märkä , koska gly-

S t o c k f i s c h i n k i n e t o r i 
j a s e n t e k n i l l i n e n 
v a l m i s t a m i n e n 

Htm. Hans H. Schulz, 
Leichlingen 

Laitteen on suunnitellut Stockfisch 
vuonna 1952. Aikaisemmin tuot t i sen 
elastisten kaksoislevyjen valmistami­
nen huomattavia vaikeuksia, mutta 
nykyisin on saatavissa laitetta varten 
tehdasvalmisteisia osia, joten kineto-
r in valmistaminen käy huomattavasti 
yksinkertaisemmin. 

Kinetorin toimintaperiaatteena on 
venytyslevyjen sekä aktivaattorin yh ­
teistoiminta. Laite to imi i kolmiulot­
teisesti. Akti iviset voimat vaikuttavat 
laitteessa olevien ruuvien ja jousien 
kautta, — funktionaaliset voimat 

seriininesteen tulisi säilyä vede t tö­
mänä. Neste likaantuu myös huo­
mattavasti nopeammin proteesityössä 
ja on siten vaihdettava useammin. 

Paine- lämpöenete lmän kojeita vo i ­
daan käy t t ää myös tavallisia kor­
jauksia tehtäessä. L ä m p ö asetetaan 
silloin 30° ja laite to imi i kuten ta­
vallinen painekoje, joka polymeroi 
ky lmäakry l in parissa minuutissa. 

On mielenkiintoista pääs tä M i i n -
cheniin katsomaan millä tavalla alan 
tuottajat ovat kehi t täneet laitteitaan 
ja massoja. Olisi toivottavaa, et tä 
massat muuttuisivat mukavammiksi 
koostumukseltaan, et teivät valuisi 
paikaltaan, olisivat kauemmin t a ik i -
noitavissa, eivät muodostaisi kovaa 
kuorta ja vastaisivat väre i l tään mal­
leja. L . N. 
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ovat liikeimpulsseja, jotka kieli ja 
leukaliikkeiden avulla si irretään ham­
mas- ja leukasysteemiin. 

Teknilliseltä kannalta laitteen val ­
mistaminen on suhteellisen yksinker­
taista. Kaksi aktiivista levyä veny-
tysruuveineen sijaitsevat vestibulumis-
sa ja yhdis tyvä t toisiinsa tehdasval­
misteisten vestibulaarilenkkien avulla. 
Levyt valmistetaan neutraalipurenta-
asennossa. Levyjen väli in asetetaan 
lajitelmaan kuuluvat erikoiset kumi-
le tkunpä tkä t , jonka jälkeen purenta 
lukitaan. Kuvassa 1 nähdään ka ikki 
laitteen tehdasvalmisteiset osat. 

Kinetorin valmistukseen tarvitaan: 
kaksi yläleuan muoviosaa, kaksi ala-

K u v a 1 
Tehdasvalmisteiset konstruktioelementit 
on saatavana alkuperäispakkauksessa. 

K u v a 2 
Kinetorin elementit koottuna yhteen. 
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leuan muoviosaa kiinnikkeineen kumi-
letkunkappaleita varten, tehdasval­
misteiset vestibulaarilenkit sekä kumi-
le tkunpä tkä t . (Katso kuvaa 2.) 

Tekniset yksityiskohdat 

Frontaalikaaret, jouset ja ruuvit 
vahataan mallille ni in , e t tä pää t jää­
vät vapaaksi. (Kuva 3.) Ma l l i t siir­
re tään parallellisuuntaan l i ikkuvaan 
okkludaattoriin, joka lukitaan noin 5 
mm liikettä si lmälläpitäen. (Kuva 4.) 
Kuvassa 5 nähdään , miten tehdasval­
misteiset muoviosat on asetettu pai­
koilleen. 

K u v a 3 
Frontaalikaaret, jouset ym. osat kiinnite­

tään niin, että niiden päät jäävät 
vapaiksi. 

K u v a 4 
Mallit neutraalipurenta-asennossa 
okkludaattorissa. Molemmat levyt 

ovat tässä jo paikoillaan. 

K u v a 5 
Muoviset valmisosat ovat vaikeuksitta 

sovitettavissa mallille. 

K u v a 6 
Rulla itsepolymerisoituvaa akryyliä 

painetaan mallia vasten. 

Vestibulaarilenkkien transversaali-
nen osa y l i t tää hammaskaaret y lä - ja 
alaleuassa ensimmäisten ja toisten pre-
molarien välistä. Kuten jo aikaisem­
min mainit t i in, kinetori on asetettu 
paikalleen neutraalipurennassa. 

Yksilöllisen luonteensa kinetori saa 
siitä, e t tä siihen ki inni te tään jouset, 
ulkokaaret ja ruuvit . Yläleuassa käy ­
te tään nimenomaan avonaisia ja ala­
leuassa suljettuja jousia. Alaleuan le­
vy k i inn i t tyy sivuhammasalueelle kah­
den pinteen avulla. 

T y ö aloitetaan alaleuan levystä. 
Rulla itsekovettuvaa akryylia paine­
taan mallil le. (Kuva 6.) Sen jälkeen 
ki inni te tään alaleuan muoviosa. Muo-

K u v a 7 
Alaleuan levy paikallaan. Vestibulaari­

lenkkien on oltava 2—J mm irti 
mallista. 

K u v a 8 
Vestibulaarilenkkien horinsontaaliset 

lanRat ylittävät hammaskaaret ensim­
mäisen ja toisen premolaarin välistä. 

viosaan l i i t tyvän vestibulaarireftkin 
on oltava n. 2—3 mm i r t i mäll istä. 
(Kuva 7.) Valmisteltaessa muoviosaa 
asennuskuntoon, työnne tään mm. pai­
kalleen kiinnityslaite kumiletkua var­
ten. K u n alaleuan levy on saatettu 
kuntoon, valmistetaan yläleuan levy. 
Yläleuan muoviosa fikseerataan itse­
kovettuvaa akryyl ia käy t t äen . O i ­
kean asennon varmistamista varten 
työnne tään metalliset apulangat ho-
risontaalikanyyleihin. N ä m ä langat 
kulkevat hammaskaarien y l i ensim­
mäisen ja toisen premolaarin välistä 
(ensimmäiset maitomolaarit) (kuva 8). 
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K u v a 9 
Valmiissa kinetorissa on kaikkien 

tehdasvalmisteisten muoviosien 
oltava samassa tasossa. 

K u v a 10 
Kinetorin ylä- ia alaleuan osat 

lankoineen ja ruuveineen. 

K u v a 11 
Kaavamainen esitys kinetorista, jolla 
aiotaan korjata protruusio ja ahtaus-

tila etuhammasalueella. 

Levyjä valmistettaessa on otettava 
huomioon, että kaikkien tehdasval-
miiden muoviosien on ehdottomasti 
oltava samassa tasossa. (Kuva 9.) Le­
vyjen viimeistely sekä kiil loitus k ä y ­
vä t helposti päinsä, koska valmii t 
osat muodostavat 2/3 koko laitteesta 
(kuva 10). Korjai lut ja muutos työt 
k ä y v ä t myös helposti päinsä, koska 
ka ikki lanka ja muoviosat ovat nor­
mien mukaan valmistettuja ja näin 
ollen helposti vaihdettavissa hampais­
tossa tapahtuvan asennonmuutospro-
sessin edistyessä. 

Yksityiskohtainen kuvin täsmen­
netty käyt töohje seuraa kinetor-pak-
kausta. 

Käännös: Das Dental Labor No 3, 1970. 
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Työeläkkeen saa j ia jo yli 140000 

U U T I S I A 

Luvaton hampaiden teko vei 
vankeuteen 

Kaavin kihlakunnan oikeus on 1. 
2. 1971 tuominut Lero Lnsio Man­
nisen luvattomasta jatketusta erikois­
hammasteknikon toimen harjoitta­
misesta 3 kuukaudeksi vankeuteen 
rikoksen uusijana ja korvaamaan va l ­
tiolle mm. oikeuden arvion mukaise­
na rikoksen tuottamana hyö tynä 
800 mk. 

XVIII Dental-Schau Miinchenissö: 

Ilmoittautumisaikaa hammasalan 
näy t t e lyyn on jäljellä ainoastaan 
pari v i ikkoa. Maaliskuun loppuun 
mennessä on oltava selvillä lähtijöi­
den määrä , joita tä l lähetkel lä on 47. 
Läh töpää tös tä ei ole syytä p i tk i t t ää 
ettei jää luu käteen. Hote l l i t , jotka 
sijaitsevat näyt te lyalueen läheisyy­
dessä on varattu ja vahvistus on lä­
he te t tävä huhtikuun aikupuoieiia. 
Harkitse ja tee pää tös , e t tä lähdet 
mukaan, samalla voi t nähdä mitä 
uutta alallamme on syntynyt sitten 
viimeksi. Näkemisen arvoista on 
paljon ja siitä saa kehi te t tyä aina 
uusia ideoita joita voi toteuttaa omien 
seininen sisäpuolella ja samalla py­
syä ajan tasalla myöskin hammstek-
niiiiseiiä alalla. Varmista siis mu­
kaan pääsysi imoittautumaiia ensiti­
lassa. K u n tämä lehti seuraavan 
kerran ilmestyy on näyt te ly silloin jo 
ohi. 

Juuri ilmestyneen Liäke turvakes-
kuksen tilaston mukaan ol i viime vuo­
den lopussa työeläkkeen saajia 
143 900. T ä h ä n lukuun sisäl tyvät 
työeläkelakien ( T L L , L L L , M Y L L , 
Y L L ) mukaiset vanhuus-, t y ö k y v y t ­
tömyys- ja perhe-eläkkeen saajat. 
L u k u m ä ä r ä on vuodessa noussut k o l ­
manneksen. 

Vanhuuseläkkeen saajia ol i 60 200 
eli vähän enemmän kuin t y ö k y v y t ­
tömyyseläkkeen saajia, joita o l i 
56 200. Perhe-e läket tä sai 15 400 les­
keä ja 12 100 lasta. Työeläkkeiden 
keskimäärä 31. 12. 1970 o l i 173 
varkkaa kuukaudessa. T ä h ä n on vuo­
den alusta tul lut 9,6 :n indeksiko­
rotus. 

Työeläkejärjestelmän henki iöpi i r 
laajeni vuoden vuoden 1970 alussa, 
kun yri t tä jäeläkelai t tul ivat voimaan. 
Vuoden vaihteessa sai MYLL-e iä -
ke t tä noin 6 000 henkilöä ja Y L L -
eiäket tä 2 300. 

L iäke t tä saadakseen sitä on aina 
haettava. Työeläkkeen hakijoita 
opastavat mm. pankit, postitoim -
paikat ja työeläkelai tosten paikal l i ­
set edustajat. N ä i l t ä saa hkemusio-
makkeita ja niil le vo i jä t tää hake­
muksen edelleen toimitettavaksi. 

Merkki mainoksena 

Oheisen mail in mukaista laattaa 
saa tilata Li i to l ta hintaan ä 6:—. 
Tarkoituksena on käy t t ää laattaa 
kirjelomakkeissa, kirjekuorissa, k ä y n -
tikositrsa. Lisäksi voi tekstissä olla 
maninta Suomen Hammasteknikko­
jen L i i ton jäsen. Tilatessa laatta lä­
hete tään postiennakolla. 
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S u o m e n H a m m a s t e k ­
n i k k o j e n L i i t t o r . y :n 
A v u s t u s k a s s a n 
t o i m i n t a k e r t o m u s 
v u o d e l t a 1 9 T O 

Menneel lä toimikaudella on kassa 
saavuttanut 20 vuoden iän. A l o i t ­
taessaan toiminnan nykyisessä muo­
dossaan o l i kassalla h y v ä t l äh tökuo­
pat. Se o l i saanut per innöksi Suomen 
Hammasteknikkojen L i i ton sairas­
kassan varat, jotka yhdessä alkuvuo­
den jäsenmaksujen kanssa muodosti­
vat h y v ä n peruspääoman. Rahastot 
ovat vuosien varrella karttuneet ja 
ovat nykyisin melko huomattavat 
ottaen huomioon vähäisen jäsenmak­
sun ja kassan pienuuden. Kassan 
olemassaolo ammattikuntamme kes­
kuudessa on useasti todettu hyv ink in 
tarpeelliseksi. Täs tä kertovat par­
haiten numerotiedot, jotka osoitta­
vat, e t tä kassa on t ähän mennessä 
maksanut avustuksina mk 33.384,— 
ja korvattuja sairauspäiviä on ol lut 
5.366. Summaan sisältyvät myös hau­
tausavustukset, joita on maksettu mk 
8.250,—. Harvoja poikkeuksia l u ­
kuunottamatta ovat anomukset o l ­
leet asiallisia ja ne on hyväksy t ty 
maksettaviksi. 

Kassan hallinto on pää t tyneen 
vuoden aikana ollut pöytäkir jojen 
mukaan seuraava: 

Hallitus 

Varsinaiset jäsenet: 
Mauno Liomaa puheenjohtaja 
L r k k i Lappi varapuheenjohtaja 
I lmar i Waaraiauvustuskassan hoitaja 
L r k k i Olav i Vuor i sihteeri 
sekä varajäsen: 
Lars Nordberg 

Kokoukset 

Avustuskassan varsinainen kokous 
pidett i in Helsingissä helmikuun 8 
pä ivänä 1970. Kokouksessa o l i läsnä 
10 jäsentä. Hall i tus on kokoontunut 
7 kertaa ja pöytäkirjoissa on 59 py­
kälää . Hallituksen kokoukset on p i ­
detty Suomen Hammasteknikkojen 
L i i t t o r .y :n huoneistossa. 

Avustuskassojen Yhdistyksen var­
sinaisessa kokouksessa Helsingissä 
18. 4. -70 edusti kassaa Mauno L io ­
maa. 

Tilintarkastajat 

Lrikoishammasteknikko Jouko W a i -
re Suomen Hammasteknikkojen L i i ­
tosta ja ekon. R. Helien ulkopuol i ­
sena kirjanpidon asiantuntijana ovat 
suorittaneet kassan ti l ien ja hal l in­
non tarkastuksen ja antaneet siitä 
oman erillisen lausunnon. 

Jäsenistö 

Kuluneen toimintakauden lopussa 
011 kassan jäsenmäärä 180 henkilöä. 
joista 

Al - iuokkaan kuuluvia 59 
A 2 - » » 14 
B l - » » 82 
B2- » » 16 

171 
Hautausavustuksen osalta 9 

Yhteensä 180 

Luokk i in A I ja B2 kuuluvat t o i ­
sen palveluksessa olevat ja luokki in 
B l ja B2 työhuoneen omistavat hen­
kilöt. 

Kassasta on erotettu 1 jäsen, kuol­
leita ei ole yh tään . Luokkasiirtoja 
on ollut 1 ja uusia jäseniä on l i i t ­
tynyt 2. 
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Jäsenmaksut on perit ty varsinaisen 
kokouksen päätöksen mukaan ker­
ran vuodessa postisiirtotilin vä l i tyk­
sellä. Jäsenmaksuja on kertynyt mk 
3.962,50. 

Avustukset 

Avustusmaksuja on suoritettu sai-
rausavustuksina mk 3.350,— ja lisä­
avustuksina mk 900,—. Korvattujen 
sairauspäiviä on ollut 335. Yhteensä 
avustusmaksuja on suoritettu mk 
4.250,—. 

Talous 

Kassan taloudellinen asema ja t i l i ­
kauden tulos selviävät li i t teenä ole­
vista taseista. Ti l inpäätöksen osoit­
tama ali jäämä mk 239,09 ehdotetaan 
pei te t täväksi sääntöjen perusteella i i -
säavustusrahaston varoista. 

Lisäksi hallitus ehdottaa sääntöjen 
21 §:n mukaisesti i isäavustusrahaston 
varoista erotettavaksi mk 4.000,— 
vuoden 1971 yl imääräis iä avustuksia 
varten. Nä i s t ä voivat sääntöjen 17 
§ mukaisesti pääs tä osallisiksi kaik­
k i sairausavustuksen tarpeessa olevat 
kassan jäsenet. 

Oy Dentaldepot A h on lahjoitta­
nut kassalla mk 200,—. 

Rahastot 

Avustuskassan rahastot ovat edel­
lämaini tun al i jäämän pei t tämisen 
jälkeen seuraavat: 

i isäavustusrahasto mk 3.616,73 
vararahasto » 17.307,66 

Yhteensä mk 20.924,39 

Aioittaessamme uuden vuosikym­
menen vetoamme ammattikuntame 
nuorempiin ikäluokki in , jotta ne l i i t ­
tyis ivät kassan jäseniksi ja siten vah­
vistaisivat l i i t tomme jäsenten hyväks i 
t eh tävää sosiaalista toimintaa. Useim­
mat meistä tulevat joskus sairaiksi. 
Ä l k ä ä m m e unohtako hei tä! 

Helsingissä, tammikuun 31 pä ivänä 
1971. 

Suomen Hammasteknikkojen 
Liitto r.y:n 

A V U S T U S K A S S A 

Hal l i tus : 

Mauno Liomaa 
puheenjohtaja 

L r k k i Lappi 
varapuheenjohtaja 

I lmar i Waaraia 
Avustuskassan hoitaja 

L . O. Vuor i 
sihteeri 

U R H E I L U P A L S T A 

H U O M ! 

Ne henk i lö t jo i l la on hal lussaan 
SHL:n urhe i luk i lpa i lu is ta v ie lä 
k i l pa i l t av ia k ie r topa lk in to ja ot­
takaa yhteys er iko ishammastek­
n ikko K. T I A I S E E N puh. 
90/647 874, pa lk in to jen luette­
lo in t ia va r ten . 
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M E R K K I V U O S I A K U O L L E I T A 

50 V U O T T A täy t t i 2. 1. erikois­
hammasteknikko P a a v o M ä n t y ­
n i e m i Rovaniemel lä . 

50 V U O T T A täy t t i 5. 2. hammas­
teknikko A r n o l d F ä r d i g Por­
voossa. 

50 V U O T T A täyt t i 23. 2. ham­
masteknikko E i i s S u n d q v i s t 
Vaasassa. 

60 V U O T T A täy t t ää 18. 3. eri­
koishammasteknikko T au no M e t ­
s o l a Rantasalmella. 

60 V U O T T A täy t t ää 30. 5. ham­
masteknikko M a u r i R i n n e H ä ­
meenlinnassa. 

Merkkivuosia täyt tänei l le ja t äy t ­
tävil le l ämpimän sydämell inen on­
nittelumme. Jä lk ikä teenkin on mie­
luisaa muistella ja tuleville päivil le 
on onnellinen olotila aina tervetul­
lut . Osalla on juhlat juhl i t tu ja osal­
la se on edessä. Onneksi olkoon ja 
kippis. 

S H L 

K I I T O S 

Haluan itseni ja lasteni puolesta 
sydämellisesti k i i t tää Lauri Avoniuk­
sen ammatt ivei j iä siitä huomaavai­
sesta ystäväll isyydestä mitä he osoit­
t ivat hänelle, hänen pi tkäaikaisen ja 
vaikean sairauden aikana ja osan­
otosta suureen suruuni. 

Kaija Avonius 

8. 9. 1970 kuol i Kuopiossa eri­
koishammasteknikko J o r m a P a u k ­
k u 48 vuoden ikäisenä. 

I . 1. 1971 kuol i Helsingissä ham­
masteknikko H a r a l d A f e d t 74 
vuoden ikäisenä. 

I I . 1. 1971 kuol i Pieksämäellä 
hammasteknikko L a u r i A v o n i ­
us 34 vuoden ikäisenä. 

7. 2. 1971 kuoli Helsingissä ham­
masteknikko A r v o H u u s k o n e n 
56 vuoden ikäisenä. 

Lnnen joulua kuol i L i i ton kunnia­
jäsen A n t e r o H e l l e m a a H y ­
vinkääl lä 67 vuoden ikäisenä. 

Pois on siir tynyt ikäihmisiä ja 
parhaassa iässä olevia Liit tomme jä­
seniä. Pois nukahtaneiden muistoa 
kunnioitamme 

Suomen Hammasteknikkojen 
Liitto r.y. 

•JV 
. . . jäsen ja avustuskassan maksut! 
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UP 15 
Uusi koje 
luotettavaan 
menetelmään 

Rinnan täys-automaat t isen HP 15 kans­
sa on nyt myös puo l i au tomaa t t i ko je 
Hedent UP 15. 

Su lkuautomat i i kka on yksinkerta is tet tu 
uudessa UP 15:sta — kojeen hinta on 
huomat tavas t i a lha isempi . 

Käänteentekevä Hedent /B iodent me­
netelmä pysyy kui tenkin samana. Yhtä 
hyvä on myös tu los : 

1. Paras mahdo l l i nen ak ryy l in omi ­
naisuuksien hyväks ikäy t tö e r iko i ­
sella kuuma-pa ine-po lymer iso in -
n i l la . 

2. Työa jon säästö. Työ nopeammin 
va lmi iks i . 

A l kuperä inen HEDENT/BIODENT-oh-
je lma ta r joaa ve r ra t tom ia e tu ja : 

Aikaohjattu lämmönsiirto: 
Ei jänn i tyks iä , ei ha l keamia . 

iso painekatti la: 
Ti laa kyvet i l le , te räs ronga l le e tuvo lu i -
neen (sotulaprässäyksessä) esim. 

Käyttövarma: 
TUV-koestet tu, syöpymätön 15 atu 'n 
pa ineka t t i l a . 

Ei turhaa odotusaikaa: 
Eri l l inen er ikois-upotusost ia 
Ei m inkään la is ta keskeytystä 
pa ineka t t i l an käytössä. 

t 

Biodent - K + B - akryyl i : 

Alkuperä ise t B iodent vä r i t ( i lman se­
koi tusta!) 

He lmiä isvär jä t ty (ei vär is i i r t ymiä ! ) 

Vä r i t osapa ino . Me ta l l i o x i d i t (kuten ke-
romi ikasso l . 

Er i t tä in h ieno jako inen jauhe (t i ivis). 
Pyytäkää e r i ko i s in fo rmo in t i a . 

Suomessa: O Y D E N T A L D E P O T A B 
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Pen-Eneci Elävähohtoiset, 
todella "oikeaoptiset" 

posliinihampaat V I V O S T A H U 
SR-VIVODENTEE] 
H A M M A S V Ä L I N E O Y 

akryylihampaat 
® 

H:ki 10 Keskusk. 8. Puh. 12 623 
Turku Aurakatu 8 Puh. 27 921 IVOOAR 

PUH. 881583 
L ä n s i - S a k s a l a i s e t k o v a m e -

tallijyrsimet nyt edullisesti 
m e i l t ä m k 3 © : — 

tunnetut vacumpoltetut 

PLANUFORM SUPER 
posliini t a k a h a m p a a t 

Värit: 112. 115. 120. 121. 122. 125. 124. 
125. 126. 127. 151. 152. 140. 141. 

H U O M ! M y ö s er ikoisen 
matala malli 

HASA O y 
Martintie 5-7 Suomenoja 



Yhtä hyvä 
kuin 

Biodent 
Bioc ron-ak ryy l i hampa i ta on 

saatavissa tunnetun Biodent-

vär ias te ikon väreissä. i , 

Uusi sävytys — e lävä vä r i l e i kk i IIIIK,̂  

proteett isest i tä rkeä l lä kärk ia luee l la 

Teknisesti ja esteettisesti edu l l inen 

konst rukt io . 

Vi imeisten 

tutk imusten "mrnjM, T r ' l!?'''' 
mukaan 'lv?<|lL 

^•'!i!ii:t|",-'i!i 

•'' «'jiiiiii:-,..... 

uudel leen 

muodostet tu ma l l i va l i ko ima . /uWff[i!rWli*, 

Va rma vastustuskyky — ni in 

työstössä kuin suussa esi intyviä 

rasi tuksia vastaan. 

.ilMllll' 

B i o e r o n 
U u s i Biodeni-akryylihammas 

Suomessa: 

• V D E N T A L D E P O T A » 

Pyytäkää 
vä r i skaa la jo mo l l i ka r t t g 
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J U O T E J O K A O N K U L L A N A R V O I N E N 

Juot te i l le asetamme samat 
korkeat vaat imukset kuin 
kovakul la l le ik in. N i i t ten 
tu lee o l la kestäviä, help-
po juoksuis io , h ienojyvä is iä 
jo s i täpai ts i n i i l lä p i t ää 
o l l a he lppo juo t toa . N i i n ­
kuin esim. JS-kovajuote-
sar ja i la 850, 820 jo 730 
jo tka ova t erikoisesti sovi­
tetut kovaku l ta -
seoksi l lemme. 

730 820 850 
Jalomet.pitoisuus ^/oo Au/670 Pt/25 Au/710 Pt/ 27,5 Au/740 Pt/27,5 
Sulamisintervalli C " 660-730 765-820 790-850 
Ominaispaino 14,3 14,7 15.4 

IPehm. Kark. Pehm. Kark. Pehm. Kark. 
Brineliikovuus 122 189 106 180 131 210 
Venymä % 17 27 2 29 7 
Vetoraja kg/mm2 33 69 27 60 26 50 
Murtoraja kg/mm2 46 69 40 64 42 59 

Väri vaalea kulta kuten C-kulta kuten C-kulta 

Valmistetaan myös levynä 1,5 g 

Suomessa 

D E N T A L D E P O T A -
QARDSVAGEN 2 • '17152 S O L N A ' ^ T E L 06/83 0385 
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