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E I- Varin muuttuessa vaaleanpunaiseksi on aika levittaa
M“RAD ainetta suulusikkaan.

VACUUM

COSMOCRYI:

KUNSTSTOFF VARIOPASTEINEN ALGINAATTI

I_uxo PA'-ITCI. TASMALLINEN TYOSKENTELYAIKA

KUNSTSTOFF

LUXOPAL 1

KUNSTSTOFF KROMOPAN'in muuttuminen valkoiseksi on merkkina
siita, etta hyytelbityminen tapahtuu 20—30 sekunnissa.
Pannaan suuhun valkoisena.
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TOIMITUSKUNTA

Paatoimittaja Mauno Elomaa
Os. Henrikintie 27 A 1,

00370 Helsinki 37, puh. 555751
Jédsenet: E. O. Vuori, K. Polon,
Rauni Tirri ja E. Niemenmaa.
Kirjoituksia lainattaessa on l|&hde
mainittava.

KIRJAPAINO:

KIRJAPAINO MERITULLINTORI
Puh. 12 699, 00170 Hki 17, Meritullintori 1 A

SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITTO —

FINLANDS TANDTEKNIKER FORBUND r.y.

00100 HELSINKI 10, Arkadiankatu 14 B 30.
Puh. 447 123, postisiirto 12690 —

Liiton puheenjohtaja

Usko Kari-Koskinen, Saaristonk. 34
Hameenlinna, puh. 22

Lilton toiminnanjohtaja

Mauno E | o m a a, Henrikintie 27 A 1
00370 Helsinki 37, puh. 555 751 — 447 123
Tavattavissa toimistossa maanantaisin

klo 18—1

Taloudenholtaja

merkonomi Arto Salminen.

AVUSTUSKASSA 00370 Helsinki 37,
Henrikintie 27 A 1. Postisiirtotili 16787.

Puheenjohtaja

Mauno Elomaa, Henrikintie 27 A 1,
puh, 555 751,

Sihteerl

E. O. Vuori, Ulvilantie 23 D 46,

puh. 551 814

Avustuskassanholtaja
|.Waarala, Mannerheimintie 19 A 3,
puh. 493 535, kot. 493 331.

SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LITON HALLITUS:

Puheenjohtaja Usko Kari-Koskinen

0s. Saaristenkatu 34 13100 Hameenlinna 10 puh. 917-22 487,
Toiminnan johtaja Mauno Elomaa

0s. Henrikintie 27 A 1 00370 Helsinki 37 puh. kot. 555 751 t. 447 123.

Jaosto | (laboratorion omistajain jaosto)

Kalevi Valo, os. Isokaari 2 A 4 00200 Helsinki 20
puh. toim. 425 400, kot. 673 772

Heikki Hiippala, os. Ylatori 2 A 12 65100 Vaasa 10
puh. toim. 961-245 987

Jaosto Il (erikoishammasteknikkojen jaosto)

Matti Juntunen, os. Pykélistontie 28 04400 Jarvenpaa
puh. toim. 285 812 kot. 280 457

Matti Sénkiaho, os. Siilitie 11 b L 360 00800 Helsinki 80
puh. toim. 784 011 kot. 784 328

Jaosto 1ll (hammasteknikkojen jaosto)

Esko Nick os. Kongontie 23 A 12 00560 Helsinki 56
puh. toim. 739412, kot. 798 953

Ismo Kuikka, os. Rasinrinne 7 B 31 01360 Vantaa 36
puh. toim. 652 016 kot. 874 50 05

Jaosto IV (hammasteknikko-oppilaat)
Mervi Nurminen os. Uudenmaankatu 63 A 2 05830 Hyvinkaa 3
puh. toim. 285 454 Jarvenpdd, kot. 914-19 208

Jaosto V (hammastydntekijit)
Timo Linnavuori, os. Virsutie 6 | 118 01360 Vantaa 36
puh. toim. 664 393 kot. 874 86 10

Mitéihdn nyt paperille?

Sita tosiaan saa tallakin kerralla miettia. Vuodenaika kulkee
kevatta kohden ja nyt ollaan jo maaliskuun puolessa valissd. Kova
ja luminen talyi on sivuutettu ja mielessa valkkyy keséan tulo, mutta
minkalainen se tulee kovan talven jalkeen, ehka vastaavasti kaunis
ja lammin? Se on arvailua ja arvailua on sekin minkalainen tilanne
mahtaa olla tydémarkkinoilla? Tallahetkella tilanne nayttda melkoi-
sen synkéltd. Sanomalehtien lakkopéivyri senkuin pitenee ja liséda
lakkovaroituksia tulee jatkuvasti. Ei nayta kovin lupaavalta tule-
vaisuus. Vastakkain on kaksi kovaa tyénantaja- ja tyontekijapuoli.
Kumpikaan ei nayta antavan periksi. Asiat kulkee kuin liukuhih-
nalla eteenpéin vuodesta toseen. Samanlaiset vaatimukset toistu-
vat ja lisaa siihen ryhmaan tulee vuosittain ja jatkuvasti. Ei ole
ihme, etta elintaso laskee, palkkaa vaaditaan lisaa ja sen toteutut-
tua alkaa hinta vyory kaikille tuotteille, silla mista muuten ne koro-
tukset maksetaan kuin tuotteiden hintojen korotuksilla, sehdn on
selvio. Se on tosi-ikililkkuja, onkohan sitd kukaan patentoinut?
Taman myota talouselama menee alaspain ja mm. vienti laskee
laskemistaan ja vientitavaroiden hinnat nousee jatkuvasti ja ky-
syntd ulkomailla pienenee. Seuraukset ovat jokaisen tiedossa.
Valtio maksaa vientipalkkioita, etta tavaraa menisi ulos ja me puo-
lestamme ne veroissa maksamme valtiolle. Suhdannevaihteluille
on meidan alamme erittain herkka. Mita laajemmalle se leviaa ja
suuremmaksi tulee tyéttdmyysnumerot ja lakkoilut lisdantyvat, sita
tuntuvammin alamme joutuu siitd karsimaan. Pienella ammatti-
kunnallamme ei ole resurssia takanaan lahtea jaliittelem&an suur-
ten ammattijarjestdjen palkkataisteluja ja niiden esittamia vaati-
muksia palkka- ja tydehdoissa. Taloudellinen tila nykyhetkelld ei
ole otollinen ammattikunnallemme kun tyomarkkinat ovat heiken-
tyneet ja sitd kun ei tieda kuinka pitkaksi ajaksi. Monien vuosien
hyvat tyomarkkina-ajat ovat ilmeisesti vahentyneet ja sitd voi
jatkua hyvinkin pitkan ajan. Nyt on suhtauduttava vaatimuksiin
varoen ja harkiten, ei intoilemalla. Resurssit on opeasti kaytetty
ja kun tilanne on siind pisteessa, tulee pussin suukin hyvin pian
suljettavaksi. Jokainen kai ymmartaa, ettd jos ei mistaan tule, niin
mistas sitten otat. Sanoisin, ettd nyt on harkittava molemmin puo-
lin ja odotettava parempaa aikaa ja tilaisuutta. Samasta kakusta
on lohkaistava moneen kateen.

"Hammasteknikko™ lehden numero 1/77 on allekirjoittaneen toi-
mittama viimeinen numero. 24 vuotta on tullut tatékin lehtea toimi-
tettua ja nyt se tuntuu jo riittavan. Lehden toimittaminen tuntuu
yha raskaammalta, jonka takia se on syyta siirtdd nuorempiin ka-

—
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Laakintoneuvos
HELMER NORDLING:

HAMMASTEKNIKON OSUUS
HAMMASHUOLLON
KEHITYKSESSA

Tama artikkeli perustuu sille esitelman poh-
jalle, jonka l|a&kintoneuvos Helmer Nordling
piti Hammasteknikkopaivilld 30. 1. 1977, jon-
ku verran lyhennettynd,

Hammastekniikka liittyy erddna oleelli-
sena osana hammashuoltoon ja sen ke-
hitykseen. Hammashuollon kehityksen
my6ta asetetaan hammasteknikolle yha
vaativimpia tehtdvid, joiden suorittami-
nen vaatii hammasteknikkokunnalta se-
kd laadullisesti ettd maarallisesti li-
saantyvia palveluksia.

Maassamme on viime vuosien aikana
toteutettu merkittdvia mm. hammas-
huoltohenkildston koulutukseen liittyvia
toimenpiteitd, jotka lisdadvat hammas-
huoltohenkilostomaaraa lahivuosina
tuntuvasti. Nama toimenpiteet takaavat
yhd useammalle mahdollisuuden ham-
mashoitopalvelusten kayttéon ja saan-

tiin. Samanaikaisesti on tehostettu
hammashoidollista valistus- ja ennalta-
ehkaisevaa toimintaa, mikd puolestaan
lisda yleison valistus- ja vaatimustasoa
hampaistonsa sailyttdmisen ja sen hoi-
don suhteen.

Yhteiskunta on sisallyttanyt hammas-
huollon osaksi kansanterveystyotda mi-
ké puolestaan on lisannyt ja lisda kun-
tien velvollisuuksia ja mahdollisuuksia
laajentaa jatkuvasti terveyskeskusten
hammashuollon piiriin kuluvien maéa-
réaa. Eraana osana tata toimintaa on
ryhdytty suunnittelemaan ja perusta-
maan kunnallisia hammaslaboratorioita,
mitkd monipuolistavat ja parantavat
kunnallisen hammashuollon palvelusten
tarjontaa ja maaraa.

Voidaksemme lahemmin tarkastella
hammasteknillisen henkilékunnan
osuutta hammashuollossa ja sen vas-
taisessa kehityksessa on aluksi luotava
katsaus hammashuoltohenkilostéon ko-
konaisuutena ja sen eri henkilostoryh-
mien maaraan ja koulutusnakymiin.

siin. Silloin lehden sisalto ja tyyli tulee varmaan muuttumaan, eh-
kdpa asiallisemmaksikin. Vaikka lehtemme onkin pieni, on sen
tayttaminen asiakirjoituksilla vaikeaa ja aikaa vievaa. Ammattileh-
tend siltd vaaditaan arvokasta ja asiallista siséltéa josta jokainen
ammattitaitoaan kehittdvan ja eteenpainpyrkiva voi saada jotakin
itselleen. 24 vuotta sitten, kun otin lehden toimittamisen huolek-
seni ja vastuulleni olisi lehden ilmestyminen paattynyt siihen. Tein
kuitenkin parhaani, ettd lehden ilmestyminen jatkuisi ja sitd onkin
jatkunut 24 vuotta. Tyytymattomyyttd on ollut, mutta tyytyvaisyyt-

ta sittenkin eniten.

Jattaessani nyt paatoimittajan tehtavan hoitamisen, toivon uudel-
le péatoimittajalle tai paatoimittajille talla saralla menestysta ja
innostusta asian hoitamisessa ja lukijakunnalta myétamelisempéaa
suhtautumista lehteen nahden juuri kirjoitusten suhteen. Kritiikkia
taytyy olla, mutta se ei saa olla esteena kirjoitusten lahettamiselle.
Uuden toimittuskunnan nimet esiintyvat tdman lehden sivulla 8
ja nykyisen paéatoimittajan nimi maaratylla paikalla viimeisen kerran.

Kiitan viela lukijoita ja avustajia asiallisesta suhtautumisesta
lehteda kohtaan paatoimittajakauteni aikana.

Kiittden Mauno Elomaa

HAMMASHUOLTOHENKILOSTO

1. 1. 1977
Kokonais-V. 1976
maara  valmistun.

Hammaslaakareita 3471 134
naista erikois-

hammaslaakareita 62 25
Hammashoitajia 2610 497

naistd ylemman

hammashoitajatut-

kinnon suorittaneita 19 19
Hammasteknikoita 584 1
naistd ylemman

hammasteknikko-

tutkinon suorittanei-

ta-ylihammastekn. 50 19
nédistd hammastek-
nikkomestareita 42 1

Hammasteknikoista
erikoishammastek-

nikoita 217 -
Henkilostomaara

yhteensa 6 665 642
Hammaslaakarit

Hammasléakéarien koulutuskapasieet-
tia nostettiin vuoden 1973 syksysta
140:st4 — 205:een, jolloin Helsingin ja
Turun lisdksi hammaslaakareita ryh-
dyttiin kouluttamaan myds Oulussa ja
Kuopiossa. Kun hammasladkéarin kou-
lutusaika on viisi vuotta valmistuu vuo-
desta 1978 lahtien 205 hammaslaakaria
vuosittain. Hammaslaakarimaara tulee
siis kiihtyvalla vauhdilla lisdantymazn.

Hammashoitajat

Hammashoitajien koulutusta on
myds viime vuosina tuntuvasti lisatty.
Talla hetkella hammashoitajia koulu-
tetaan maamme seitsemdssid sairaan-
hoito-oppilaitoksessa ja koulutuskapa-
siteetti on n. 500 hammashoitajaa vuo-
dessa. Hammashoitajan koulutusaika
on 1 vuosi.

"

Hammashoitajien jatkokoulutus

Vuoden 1976 alusta aloitettiin ham-
mashoitajien jatkokoulutus, jolloin kaksi
vuotta hammashoitajina toimineilla on
mahdollisuus pyrkia vuoden jatkokoulu-
tukseen ja suorittaa hammashoitajan
ylempi ammattitutkinto. Koulutuksen ta-
voifteena on antaa jatkokoulutetulle
valmius suorittaa tehtavia, jotka perin-
teisesti ovat kuuluneet hammaslaakarin
tehtavakenttdan. Ennen kaikkea heidan
toimialaansa kuuluvat valistus- ja en-
naltaehkdisevdt toimenpiteet, jolloin
tata tarkeaa sektoria pystytaan tehos-
tamaan varta vasten kyseisiin tehtaviin
koulutetulla henkildokunnalla. Muissa
pohjoismaissa on mainittua henkilo-
kuntaa koulutettu jo vuosia ja heidan
kaytostaan ja merkityksestaan nimeno-
maan profylaksian saralla on saatu
rohkaisevia kokemuksia. Talla hetkella
maassamme koulutetaan naita lahinna
hygienistityyppisia hammashoitajia vain
Helsingissd, jossa vuoden kestavén
koulutukseen otetaan 20 oppilasta kak-
si kertaa vuodessa.

Hammasteknikot

Hammasteknikoiden maéara on maas-
samme hammaslaakarimaaraan verrat-
tuna suhteellisen pieni. Kansainvalis-
ten tilastojen mukaan olemme hammas-
teknikoiden |ukumaaran suhteen toi-
seksi huonommalla tilalla Euroopassa,
kun sita vastoin hammaslaakarimaaran
suhteen olemme karkisijoilla eli nel-
jantena Euroopassa.

Jo 1960-luvun puolivélissa laakinto-
hallitus katsoi, ettd hammasteknikoiden
lukumaaraistd koulutusta tulisi lisata
50:een vuodessa. Niinikddn on viime
aikoina toistuvasti kiinnitetty asiaan
huomiota. Lukumaéraistd koulutusta li-
sattdessd on muistettava, ettd ham-
masteknikon koulutusaika on nelja
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vuotta. Jos esim. tdnd vuonna koulu-
tus kapasiteettia lisataan on tdma lisays
valmiina hammasteknikkoina tyomark-
tuskapasiteettia lisatadn on tama lisays
kinoilla neljan vuoden kuluttua eli 1981.
Tosin hammasteknikkojen  koulutuk-
seen siséltyy lukukausittaian suoritetta-
va puolen vuoden harjoittelu hyvéksy-
tyissé laboratorioissa jona aikana op-
pilaat luonnollisesti ovat harjoittelula-
boratorion tyévoimaa.

Valtion hammasteknikkokoulu

Koulutuksen lisdamisen esteena Hel-
singissd on ollut Valtion hammastek-
nikkokoulun riittaméattomat tilat. Koulu
on tarmokkaasti etsinyt uusia tiloja,
mutta asia ei toistaiseksi ole ratken-
nut.

Uusia tiloja etsittdessd on koulun
tilamitoituksessa otettu huomioon kou-
lun mahdollisuudet lisata koulutukseen
otettavien oppilaiden maardd niin pe-
rus- kun jatkokoulutuksenkin osalta.
Tulevassa tilamitoituksessa on muu-
tenkin otettu huomioon koulutuksen ke-
hittamisen asettamat vaatimukset.

Kun koulu siirtyi valtion hallintaan
vuoden 1971 syksyllda on koulun ope-
tuksellista toimintaa niin opettajavoi-
mien kuin kaluston ja opetusvalineiden
osalta jatkuvasti kehitetty. Lukumaarais-
ta koulutusta lisattiin vuoden 1972 syk-
systd 14:sta 22:een, jolloin siirryttiin
kaksi kertaa vuodessa alkaviin yhden-
toista oppilaan kursseihin. Vuosi 1976
olikin ensimmadinen vuosi, jolloin kou-
lusta valmistui kaksi yhdentoista oppi-
laan kurssia.

Halukkuus pyrkid Valtion Hammas-
teknikkokouluun on valtava. Viime syk-
syna pyrkijoitéd oli kaikkiaan 922, joista
koulun oppilaiksi hyvaksyttiin 18 pyr-
kijagéd ja 4 oppilasta valittin ns. T-
kurssin parhaiten suorittaneista. Pyr-

kijbista voitiin siis hyvaksya vajaat 2 %o,
mikd nahdakseni osoittaa, ettd ham-
masteknikon ammattia tavoitellaan ja
ammatin tulevaisuus nahdéaan yleisesti
hyvana. Osaltaan tahan vaikuttaa kou-
lun antama korkeatasoinen koulutus
mika takaa valmistuville hyvan teoreet-
tisen pohjan ja ammattitaidon, Tassa
suhteessa Valtion Hammasteknikkokou-
lu on hyvin tayttanyt sille asetetut teh-
tavat.

Hammasteknisen alan tySvoimakysymys
Hammasteknillisen alan kokonaisty6-
voimasta ei maassamme ole riittavasti
selvyytta. Tiedamme, ettd meilla oli 1.
1. 1977 hammasteknikoita kaikkiaan.
584. Sen sijaan hammasteknillisessa
laboratoriossa tydskentelee ns. labora-
toriotyontekijoitd, jotka suorittavat osan
hammasteknikon toimialaan kuuluvista
tehtdvistd mutta joiden tarkkaa luku-
maaraa ei ole selvitetty. Kun Valtion
Hammasteknikkokoulu on viime vuosina
jarjestanyt nelja viikkoa kestavia nk.
T-kursseja, jotka on nimenomaan tar-
koitettu  laboratoriotyontekijoille, on
néille kursseille ilmoittautunut kaikkiaan
150 kurssitettavaa, joista koulu on ta-
hé&n mennessa kurssittanut 100. Kun
talla tyévoimalla on oma merkityksenséa
tybvoimatarvetta arvioitaessa ja sen li-
saamista suunniteltaessa olisi tarkeda
saada asiantilasta tarkempi selvyys. Ta-
ta edellyttdd myds se seikka, ettéd jois-
sakin yhteyksissa laboratoriotyonteki-
joiden maara on esitetty ja arvioitu
vastaavan nykyistd hammasteknikko-
méaraa. Laakintdhallituksen hampaan-
hoitotoimiston tarkoituksena onkin l&hi-
tulevaisuudessa hammasteknikkokoulun
my®étavaikutuksella  kyselytutkimuksen
muodossa selvittda asia tarkemmin.
Hammasteknillisten laboratorion tyd-
voima koostuu ldahinnd hammastekni-

koista ja laboratoriotydntekijoista. Tas-
ta syystd on tarkoituksenmukaista tar-
kastella laboratorioiden tyévoimatarvet-
ta kokonaisuutena, johon siis sisaltyy
sekd hammasteknikot ettd hammaslabo-
rantit. Jo pitkddn on pidetty tarkoituk-
senmukaisena aloittaa jatkuva hammas-
laboranttien koulutus. Kun heidan tulisi
hallita vain osa hammasteknikon teh-
tavista heidan koulutusajakseen riittaisi
kahden vuoden koulutus. Valtion ham-
masteknikkokoulu onkin koulun vastai-
sessa tilatarvemitoituksessa ottanut
huomioon myds edelld sanotunlaisen
henkiloston koulutuksen siten, ettd vuo-
sittainen kapasiteetti hammasteknikko-
jen koulutuksen osalta oli 36 ja ham-
maslaboranttien osalta 24, Suoritettava
selvitys nykyisesta tyovoimatitlanteesta
saattaa aiheuttaa naiden lukujen keski-
naisessa suhteessa muutoksia.

Hammasteknikkojen jatkokoulutus
Valtion hammasteknikkokoulun jatko-
koulutustoimintaa on myo6s viime vuo-
sina merkittavasti kehitetty. Koulun teh-
taviin on muun ohella tullut ylemman
hammasteknikon eli ylihammasteknikon
tutkinnon toimeenpaneminen. Tassa tut-
kinnossahan véhintddan 4 vuotta ham-
masteknikon ammatissa toimineella on
tybnaytteiden ja kirjallisen kokeen no-
jalla mahdollisuus osoitaa, ettd han hal-
litsee erittdin vaativien hammasteknillis-
ten toiden suorittamisen. Tutkinto si-
nansd edesauttaa merkittavalld tavalla
ammattitaidon lisddmista ja kehittdmis-
td, mutta tutkinnon suorittamiseksi ei
nédhdédkseni ole luotu riittivasti moti-
vaattiota. Taméan epédkohdan korjaami-
seksi olisi sanottu jatkokoulutus jérjes-
tettdvéd muutaman viikon kestavéksi jat-
kokurssiksi, jonka ohjelma on laakints-
hallituksen hyvdksymé& ja jolta valmis-
tuneet merkitddn ylemman hammastek-
nikkotutkinnon suorittaneina 1aakinta-
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hallituksen terveydenhuoltohenkiléston
keskuskortistoon. Niinikaan olisi saan-
noksia pyrittdva korjaamaan siten, etta
vain ylemman hammasteknikon tutkin-
non suorittaneella olisi oikeus ham-
maslaboratorion perustamiseen. Nama
olisivat néhdédkseni ne keinot, joilla
motivaatiota ilmeisesti pystytdan lisaa-
maan Hammaslaboratorion johtajalle
esitetylla jatkokoulutusvaatimuksella
olisi mybs kaytdannon merkitysta sikali
ettd talléin hammaslaboratorion johtaja
(ylihammasteknikko) hallitsisi seka tyo-
kokemuksen ettd korkean ammattitai-
don perusteella laboratorioteknillisen
alan. Taman lisdksi ylihammasteknikolla
olisi mahdollisuus lisatda valmiuttaan
laboratorion johtajana suorittamalla
Kési- ja Pienteollisuusliiton jarjestaman
hammasteknikkomestarin tutkinnon. Ta-
hén tutkintoon sisaltyy kirjanpitoa ja
liilketaloutta koskevan tiedon omaksu-
minen ja osoittaminen.

Erikoishammasteknikkokoulutus

Vuonna 1966 aloitettu erikoisham-
masteknikkokoulutus on ollut parin
vuoden ajan pysahdyksissa johtuen
hammasteknikkokoulun tilan puutteesta.
Taméa seikka on myds pitkittanyt vaa-
timukset tayttavien hammasteknikoiden
kursseille paasya. Tamakin asiantila on
nyt korjaantumassa. Koulu tulee saa-
maan samassa rakennuksessa ja kou-
lun vélittdoméassa laheisyydessd olevat
vapautuneet tilat tilapaisesti kayttéonsa,
jolloin sanottu kurssitoiminta p&astaan
uudestaan kaynnistamaan. Kurssi on
suunniteltu alkavaksi elokuussa 1977
ja kursseille hakemisesta koulu on il-
moittanut asianmukaisella tavalla. Kurs-
seille otetaan kesdkuussa jarjestettavan
tybkokeen perusteella 12 oppilasta.
N&in on saatu tdma paljon epétietoi-
suutta aiheuttanut asiantila jarjestyk-
seen.
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Kunnallinen hammasteknikko

Kunnalliset hammaslaboratoriot ovat
vield suunnitteluasteella. Seuraavassa
taulukossa on ldédnikohtainen selvitys
kuntien toimintasuunnitelmissa ano-
mista hammasteknikon viroista vuosille
1976—81.

henkilokohtaisesti terveyskeskuksen
palveluksessa olevan hammasteknikon
kanssa teknilliseen tyohon liittyvista
seikoista on tehnyt tyén mielekkaéksi ja
tarkoituksenmukaiseksi ja kokemukset
Vantaalla tukevat kunnallisen hammas-
teknikon tarpeellisuutta.

Laani: 1976 1977 1978 1979 1980 1981 Yh;eéen-
Uudenmaan 1 -+ 2
Turun ja Porin 2 +1 +2 +1 +3,5 9,5
Hameen 2 +1 +1 +1 5
Kymen 1 —1 +1 +1 +1 3
Mikkelin +1 +1 2
Kuopion +1 1
Pohjois-Karjalan +2 +1 3
Vaasan +1 +2 +1 4
Keski-Suomen 1 +2 +2 +1 6
Qulun +2 +1 +2 5
Lapin 42 49 3
Koko maa 7 —1 +9 +10 +8 +10,5| 43,5

Kuten taulukosta havaitaan ajanjak-
sona 1976—81 terveyskeskuksiin on
anottu perustettavaksi yli 40 hammas-
teknikon virkaa ja muutamiin on jo
hyvaksytty kyseinen virka perustetta-
vaksi. Aukijulistettuihin virkoihin on ol-
lut heikosti hakijoita. Terveyskeskuksen
hammasteknikon viran valtionapuun
oikeuttavan palkkauksen palkkaluokka
on vahvistettu Y 23, jossa palkkaus eri
paikkakuntaluokissa vaihtelee 2 279 mk
— 2430 mk. Vantaan kaupungin ter-
veyskeskuksen hammasteknikon vir-
kaan on saatu viranhaltija, joka on
toiminut téssa tehtdvassd puolisen
vuotta. Kokemukset tastd toiminnasta
ovat hyvat, tosin hammasteknillinen tyo
suurelta osin rajoittuu oikomislaitteiden
valmistamiseen. Terveyskeskushammas-
laakdreiden mahdollisuus neuvotella

Kansanterveystyén valtakunnallinen
5-vuotissuunnitelma vuosiksi 1977—81
edellyttaa, ettd vuoteen 1980 mennessa
selvitetadn, miten hammasproteettiset
tydt voidaan parhaiten kunkin terveys-
keskuksen alueella jarjestda ja niveltaa
terveyskeskusten muuhun hammas-
huoltoon. Taméan selvitystydn jélkeen
nahdéan minkalainen halukkuus ja min-
kédlaiset mahdollisuudet kunnilla on
hammaslaboratorioiden perustamiseen
ja yllapitdmiseen. llmeistd on, ettd ai-
nakin pienemmét terveyskeskukset tu-
levat tdssa suhteessa hankkimaan pal-
velukset suuremmilta terveyskeskuksilta
tai yksityislaboratorioilta. Kunnallisten
laboratorioiden nopea lisddminen on
kustannuskysymys, mikd ilmeisesti ta-
mén hetkisessa tilanteessa joutuu odot-
tamaan parempia taloudellisia aikoja.

Terveyskeskusten
hammasteknilliset tyot

Hammasteknilliset tydét tuotetaan
maassamme aivan harvoja poikkeuksia
lukuunottamatta yksityisten hammas-
laboratorioitten toimesta. Kansanter-
veysasetuksen mukaan kansanterveys-
lain edellyttdmien toimintojen tulee ta-
pahtua terveyskeskuksen omana tai
muuna kunnallisena toimintana. Koska
sadannokset eivat selvasti oikeuta kun-
taa hankkimaan hammasteknillisia toita
terveyskeskuksen ulkopuolelta yksityi-
sistd hammaslaboratorioista, korkein
hallinto-oikeus on viime kevaana erras-
sd valitusasiassa katsonut, ettei yksi-
tyiseltda hammaslaboratoriolta hankit-
tujen hammasteknillisten téiden aiheut-
tamiin kustannuksiin myénneta valtion-
apua. Korkeimman hallinto-oikeuden
paatdés oli yllatys, koska muunmuassa
hammashoidossa tarvittavat tarveaineet
ja laakkeet on hankittava terveyskes-
kuksen ulkopuolelta ja niiden hankin-
nasta  aiheutuneisiin  kustannuksiin
myodnnetddn valtionavustus huolimatta
siitd, ettei ndidenkaan hankinnasta ole
erillisia saannoksia. Nyttemmin on ky-
seistd asetusta muutettu siten, etta
hammasteknisid laitteita ja valineita
kuten hampaanoikomislaitteita ja te-
kohampaita voidaan hankkia laakinto-
hallituksen hyvéksymassa laajuudessa.
Asetuksen muutos tuli voimaan 1. 1.
1977.

Kuten tiedetddn terveyskeskusten
hammashuolto on alle 17-vuotiaalle
maksuton. Tahan hoitoon on siséltynyt
myods tarpeellinen hammasproteettinen
hoito. Tama hoito on koostunut paa-
osaltaan oikomislaitteista. Nama pal-
velukset on hankittu pasosaltaan yksi-
tyisiltd hammaslaboratorioilta. Esimerk-
kind voidaan mainita se etta terveyskes-
kukset vuonna 1975 hankkivat 5411
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kiintedtd ja 12131 irroitettavaa oiko-
mislaitetta, joiden hammastekniset me-
not tekivat 1700000 mk. Jokainen ym-
mértaa, ettd terveyskeskusten tarvitse-
mien hammasteknillisten toiden valtion
avullisuudella ei ole merkitysta ainoas-
taan hammasteknikkokunnalle vaan sil-
la on oma merkityksensa tarpeellisen
hoidon suorittamiselle ja yleensa ham-
mashuollon kehitykselle terveyskeskuk-
sissa. Joka tapauksessa laédkintdhallitus
tulee asetuksen mukaan antamaan
néista asioista yksityiskohtaisemmat oh-
jeet lahiaikoina.

Tulevaisuuden nékymat

Kun yleisesti tarkastellaan hammas-
huoltoa voidaan todeta, ettd sen piirissa
on tapahtunut ja tapahtumassa mo-
nenlaisia muutoksia. Asetus hammas-
ladketieteellisista tutkinnoista annettiin
maaliskuussa 1976. Hallituksen esitys
laiksi hammaslaakaritoimen harjoittami-
sesta on parhaillaan eduskunnan kasi-
teltdvdana. Kansanterveyslakia on vast’
ikdaan muutettu siten, etta opiskelijoitten
terveydenhuolto ja hammashuolto tulee
madratyn ylimenokauden jalkeen ter-
veyskeskusten tehtdvédksi. Sama lain-
muutos sisaltdd maaraykset siitd etta
myos terveyskeskuksia voidaan kayttaa
terveydenhuoltohenkiléstén  koulutuk-
seen. Kuten edella olevasta ilmenee
hammashuollossa ei ainoastaan ham-
masteknillisella puolella vaan myoéskin
yleisesti ollaan monien muutosten pyor-
teissa.

Edellda olen luonut katsauksen ham-
mashuoltoon ja sen henkilostoon ja
tulevaisuuden nédykymiin. Kuten esityk-
sesta on ilmennut tullaan vastaisuudes-
sa kiinnittamaan lisaantyvaa huomiota
hammasteknikon osuuteen hammas-
huoltoa kehitettdessd. Hammasteknik-
kokoululle etsitdan uusia suurempia ti-
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loja, joissa hammasteknikoiden luku-
maaraista peruskoulutusta voidaan li-
sdld ja jossa voidaan aloittaa jarjestel-
méllinen uuden ammattiryhméan "ham-
maslaboranttien”  koulutus.  Tilojen
suunnittelussa on otettu huomioon kou-
lun mahdollisuudet erikoishammastek-
nikoiden ja jatkokoulutettujen hammas-
teknikoiden koulutuksen lisdamiseen ja
tehostamiseen. Niinikdan selvitetaan
milla tavalla hammasteknilliset ty6t voi-
daan terveyskeskuksissa parhaiten jar-
jestaa ja toteuttaa. Kaikki naméa toimen-
piteet tdhtdavat hammasteknillisen alan
valmiuden lisdamiseen odotettavissa
olevaan kehitykseen, jossa hammas-
teknillisten toiden kysynta tulee jatku-
vasti kasvamaan johtuen yhteiskunnan
lisdantyvistd mahdollisuuksista tarjota
enenevassd maarin  hammashuollon
palveluksia.

Vaikka talla hetkellda tilanne ham-
masteknillisten tdiden kysynnén osalta
saattaa nayttdakin heikolta, kuljemme
nopeasti kohti aikoja, jolloin hammas-
huolto kehittyessadan tarvitsee hammas-
tekniikan  palveluksia lisddntyvassa
maadrin. Uskonkin, ettd hammasteknikot
kuten téhankin saakka pystyvat suoriu-
tumaan tulevaisuudessakin heille ase-
tettavista tehtavista.

Merkki mainoksena

Oheisen mailin mukaista laattaa saa
tila‘a Liitolta hintaan a 6,~—. Tarkoituk-
sena on kayttaa laattaa kirje'lomakkeissa
kirjekuorissa ja kayntikorteissa ym. Li-
saksi voi tekstissa olla maininta Suo-
men Hammasteknikkojen Liitton jasen.
Tilatessa laatta I|dhetetddn postien-
nakolla.

TRI-SET-MENETELMA

H. Hader, La Chaux de Fonds
Valumenetelmd vahaa hyvaksi-
kdyttden on hyvin vanhaa perua.
Sitd on jo vanhalla ajalla menes-
tykselld kéaytetty hyvdksi erilai-
sissa valutdissa. Meidan vuosi-
satamme alussa tdma menetel-
ma on kehittynyt 1dhinna erilais-
ten valukoneiden keksimisen

my&td. Alkuperdinen menetelma
ei endd vastannut hammastek-
nilkkan korkeita tarkkuusvaati-
muksia.

Metallikeramiikan yleistyttyd valun laa-
tuvaatimukse! edelleen kasvoivat, silla
pienimmatkin huokonaisuudet valussa
saattoivat pilata koko tyén. Tama epa-
kohta antoi aihetta uusien menetelmien
kehittamiseen. Talléin kehitettiin ns.
epasuora valutekniikka, jolloin tuli
mahdolliseksi aikaansaada mahdolli-
simman tasainen metallin valuminen va-
lusylinteriin. Liian nopea ja voimalla ta-
pahtuva sulan metallin valuminen muot-
tiin aikaansaa massassa repedmia ja
ndinollen  epatarkan lopputuloksen.
Teollisuuden alalla on tehty samanlaisia
havaintoja.

Rationalisointi kévi valttamattomaksi
Ammattitaitoisen tydvoiman puute niin
teollisuudessa kuin myés hammastek-
nillisella kasityo- ja taideammatissa teki
valttamattomaksi kehittdd yksinkertai-
nen menetelma, joka takaisi tasaisen ja
samalla hyvan lopputuloksen. Myoskin
viime vuosien yha kohoava kustannus-
ja palkkataso teki tarpeelliseksi mahdol-
lisimman rationalisoidun tyoskentelyn.
Huomattava parannus on myds siing,
etta nykyisin on mahdollista kasvavas-
sa maarin kayttdd hyvaksi tehdasval-
misteisia standartti-elementteja.

-

Hyvat kokemukset vaha tai muovi va-
lumalleja kaytettdessa saavutettuihin
tuloksiin antoi aiheen kehittda vastaava
menetelma myos valukanava systeemiin.
Samalla mahdollistui valetun kappaleen
nopea ja tasainen jaahtyminen. Ame-
rikkalaisen Loma Linda — yliopiston
filmi "A Photographic Study of Gold
Flow" antaa tasta erittdin havainnolli-
sen kuvan.

Me tiedamme tanaan, etta valuobjektin
nopea jaahtyminen on mahdollista
ainoastaan siten, ettd valutyd on sijoi-
tettu mahdollisimman lahelle valukyve-
tin reunoja. Liian alhainen sulan metal-
lin lampotila ei ole syyna siihen, etta
kyvetissd kauempina olevat osat jaavat
vajaiksi. Kokeet ovat osoittaneet, etta
suhteellisen alhaisissakin valulampdti-
loissa, 600 astetta C, on menetelmista
riippuen saavutettu seka huonoja etta
tdysin onnistuneita tuloksia. Nama ko-
kemukset ovat antaneet aiheen tuoda
markkinoille Tri-Set-Systeemin. Tahan
systeemiin kuuluu kaksi eri sylinteriko-
koa, 54 ja 38 mm ldpimittaista, niihin
kuuluva kartio, ulostyontérenkaat seka
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normitetut rengas valukanavat ja valu-
nastat. (Kuva 1)

Valaminen ilman kyvettid

Tri-Set systeemin avulla on mahdollista
valaa ilman kyvettid jolloin valumassa
paasee vapaasti laajenemaan. Tama on
tosin mahdollista kayttamalla ainoas-
taan sellaisia valumassoja, jotka on eri-
koisesti kehitetty paallepolttomenetel-
maa varten tapahtuvia valuja varten. Li-
saksi menetelmdan nopeus merkitsee
paljon. Rengasvalukanavien kiinnitys ta-
pahtuu nopeasti. Muovisylinterit ovat
hieman kartiomaisia ja erittdin sileita
sisdpinnaltaan joten muotti irtoaa ulos-
tyontérenkaan avulla erittdin helposti.
Samoja sylintereitd voidaan kayttas
kauan aikaa, — edellyttden tietysti etta
kasittely on huolellista.

Valutydn asteittainen toteuttaminen

Monet tekijat vaikuttavat laadullisesti
hyvan lopputuloksen saavuttamiseen.
Kun kysymyksessa on tadssakin menetel-
massa keskipakoisvalu, on sylinterin
tayttaminen massalla aloitettava uloim-

Kuva 1.
Muovinen Tri-Set 38 sekd 54 mm sylintereineen, kartioineen, uloslydntirenkaineen,
rengasvalukanavineen ja valunastoineen.
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masta laidasta. Tri-Set menetelméssa
sulan metallin valuminen tapahtuu var-
masti ja tasaisesti juuri rengasvaluka-
navan ansiosta. Toisin kuin muissa me-
netelmissa ei tdssa tapauksessa ole va-
lutyén sijoittamisella keskelle valulin-
gossa vélttamaténta. Metalli valuu muot-
tiin esteettomasti ja tasaisesti.

Tarvittavan valumetallin maaran suh-
teen erditd vihjeitd. Rengasvalukana-
vaan ja kartioon varataan metallia joko
10 tai 15 grammaa, — riippuen siita,
kaytetadnkd sylinteria 38 tai 54 mm.
Tri-Set menetelma soveltuu sekad paal-
lepolttovaluihin, ettd tavalliseen valu-
tekniikkaan riippumatta siita, kaytetaan-
ké kultaa tai epéjaloja metallilejeerin-
keja.

Tyb6ohjeita
Mahdollisimman hyvan lopputuloksen
saavuttamiseksi on syytd noudattaa seu-
raavia ohjeita.

Rengasvalukanava, joka on muovia
(Roto-Plast) on ennen valettavien vaha-
téiden kiinnittamista kasvatettavan su-

Kuva 2.

Valunastat sekd valettavat vahatyot kal-
listetaan ulospdin, — (ei koskaan si-
séddnpéin)

laan vahaan. Tama mahdollistaa vahan
ja kaasujen tasaisen poistumisen muo-
tista etulammityksen aikana ja kompen-
soi muovisen rengasvalukanavan laaje-
nemisen. Siind tapauksessa ettd kayte-
tdan vahasta valmistettua rengasvaluka-
navaa (Roto-Wax) edellamainittu va-
haan kastaminen ei ole tarpeen.
Valittdmasti tdman tybvaiheen jalkeen
kiinnitetdan rengasvalukanava kartioon.
Valettavien vahatoiden kiinnittamisessa
kanavaan on tarkeéatd kallistaa vihreat
valunasta hieman ulospain (ei koskaan
sisdanpain) katso kuvaa 2.
Valunastat niihin vahattuine vahatdi-
neen eivat saa tulla suoraan kartion ka-
navien kohdalle, vaan noin 3 mm sivul-
le joko oikealle tai vasemmalle.
Etaisyys valettavan tyon ja sylinterin
seinan valilla tulee olla vahintain 2 mm.
(Katso kuvaa 3) Seuraavaksi kasitelladn
vahatydt erikoisella rasvanpoistoaineel-
la, kuten tapana on tavallisessakin va-
lumenetelmésséa. Sen jalkeen kiinnite-
tdan kartio, ja sylinteri taytetdan valu-

Kuva 3.
Valunastat sijoitetaan siten, etteivdt ne
ole suoraan rengasvalukanavien koh-
dalla, vaan kukin 3 mm verran sivulle.
Vahatdiden ja sylinterin seindmien vé-
liin tulee jdada vahintdin 2 mm etdisyys.

massalla niin, ettd vahatyot peittaa 3—5
mm massakerros.

Kun valumassa on kovettunut ja viela
hieman lammin, tyénnetdan koko muotti
ulos sylinteristd. Tama tapahtuu siten
ettd irroitetaan ensiksi kartio, jonka jal-
keen sylinteri asetetaan Kkartiopuoli
alaspain ulostyontorenkaalle ja paina-
malla irroitetaan koko sisusblokki sylin-
terista.

Siina tapauksessa ettd massa on
paassyt liiaksi jaahtymaan on syyta
asettaa metallilevy sylinterin pohjaa
vasten ja kayttda puristinta. Seuraava
tyovaihe on sitten etulammitys. Tama
tehdaan kulloinkin kaytettavan valumas-
san ohjeiden mukaisella tavalla.

Ellei kaytettdvissa ole etulammitys-
uunia jonka yhteydessa on kunnollinen
lammityskaasujen poisto on syyta kayt-
tdaa vahasta valmistettuja rengasvaluka-
navia (Roto-Wax) silla muovin palami-
nen aikaansaa jonkin verran nokea ja
epdterveellisia palamiskaasuja.

Kuva 4.
Puhdistettu ja hiekkapuhallettu valutyd,
joka on tehty Tri-Set systeemin mukaan.

Edellaselostetun Tri-Set menetelmén
hyvéksi tulevan korkeatasoisen tekni-
sen lopputuloksen lisdksi saavutetaan
my6s huomattava sédasto tydajassa.
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VIRHEET METALLIVALUN
YHTEYDESSA, SYY NIIHIN
SEKA MITEN NIISTA
VALTYTAAN

Jelenko, New Rochelle/USA on
julkaissut taulukkomaisen se-
lostuksen virheistéd, joita sattuu
metallivalujen yhteydessd, valu-
massan laitossa, valussa sekd
miten niistd paédstdaan. Das Den-
tal Labor julkaisee tdméan yh-
teenvedon koska siitd on var-
masti hybtya varsinkin koulutus-
mielessa.

Virhe: Upotusmassa halkeilee tai
hilseilee etulammityksen yhtey-
dessa.

Syy:

Valusylinteri asetettu etulammitysuuniin
ennenkuin massa on taysin kovettunut.
Sylinteri jaanyt liian kauaksi aikaa tyo-
poydélle ja massa kuivunut liikaa.

Kuva 1.
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Hoyry seka kaasut eivat paasseet pois-
tumaan sylinterin pohjan kautta.
Massan epétasainen laajeneminen sy-
linterissa.

Vian véittiminen

Sylinteri jatettdva 1 tunnin ajaksi tyd-
poydaélle. Kaytettava hygroskooppitek-
niikkaa: Imeytettdva seka jatettava sei-
somaan 30 min. ajaksi.

5 min ennen kuin sylinteri asetetaan
uuniin annetaan sen imeytya vedessi.
(Parhaiten suojataan muotti lilalta kui-
vumiselta pitamalla se kosteassa tilas-
sa.

Valettava vahatyo ei saa olla enemmaén
kuin 6 mm vahvuisen massakerroksen
peittdma. Kovettumisen jalkeen on kiil-
tdva pintakerros muotin (sylinterin) poh-
jasta poistettava.

Valusylinteri asetettava keskelle uunia.
Asbestisuikaleen sylinterin sisapuolella
ulotuttava pohjaan saakka.

Kuva 1

Virhe: Valetut osat eivit istu tar-

kasti.

Syy:
Valumassan joko liian suuri- tai liian
pieni laajeneminen.

Vian vélttaminen:

Noudatettava tarkoin kulloinkin valetta-
vana olevan metalliseoksen valumassan
oikeaa sekoitussuhdetta.

Kuva 2

Virhe: Suuria ja pienia "helmid”
valun pinnassa.

-

Kuvi 3a.
Pienid “helmid” pinnalla.

‘ kuva 3b.
Suuria "helmia".

Syy:

Valumassaa ei sekoitettu tarpezksi huo-
lellisesti ja tarpeeksi kauan.

Massa kaadettu liian nopeasti va'umuo:-
tiin sekoittamisen jalkeen.

Massaan jadnyt ilmakupia huolimatic-
man sekoittamisen seurauksena.
Asbestisuikaleen sideaine etulammityk-
sen aikana haihtunut.

Huolimaton vahatyén pintajannityksen
estokasittely.

limaa jaanyt vahatyon pinnalle huoli-
mattoman massaanupottamisen yhtey-
dessa.

Vian viittdminen:

Massa sekoitettava tarkoin kayttooh-
jeen mukaisella tavalla.

Odotettava n. 1 min. verran sskoittami-
sen jalkeen. Vasta sen jalkeen kaade-
taan massa sylinteriin. Taten valtytaan
sekoittamisen aikana muodostuneen
kaasun paasemisesta sylinteriin.
Massaa sekoitettaessa sekoituslasta
painetaan koko ajan sekoituskupin reu-
naa vasten, — siten ilmakuplat sarky-
vét.

Kayttakaa ainoastaan pakkaukseen kuu-
luvia Jelenko-asbestisuikaleita.
Sivelkda vahatyd ennen massaan lait-
toa Jelenko Wachs-Pattern-Cleanerilla.
Annettava kuivua valittomasti sivelyn
jalkeen.

Avonainen massaanlaitto:

Allemenevat osat vahatyostd siveltava
huolellisesti valumassalla. Massa valu-
tettava sylinteriin reunaa pitkin ettel il-
maa padse mukaan.

Upottaminen vacuumssa:
Tyhjiomenetelmaa kaytettaessa hyva
kayttdd vibreeraavaa alustaa ja ilma
laskettava hitaasti.

Vajavaisuuksia valussa:

Syy:
Valumassan hajoaminen muotissa.
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Kuva 4.

Vian viélttdminen:

Kaytettdva aina puhdasta sekoitusas-
tiaa. Ei pida kayttaa vanhaa massaa jo-
hon on sdiiytettdessa paassyt ulkopuo-
lista kosteutta. Kun poistetaan valuka-
navat, varottava ettei reunat murene.
Valukanavina kaytettavat metallinastat
on hyva paallystaa vahapinnalla.

Kuva 4.

Virhe: Huokoisuutta joko pinnas-
sa tai valun sisélla.

Syy:

Riittdmattoméan etuldmmityksen aikana
paidssyt muodostumaan hyorya tai liian
suuresta kuumuudesta johtuvaa kaasu-
muodostusta massan hajoamisproses-
sista johtuen.

Vian vilttdminen:

Noudatettava tarkoin ohjeita etulammi-
tyksen suhteen. Missaan tapauksessa ei
massaa saa kuumentaa yli 780 astetta
C. Tarkkailtava nayttddakoé etulammitys-
uunin mittari oikeat arvot.

Kuva 5
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Virhe: Yliméérsisia “hippuja”
valun pinnassa.

Syy:

Valumassan sekoittamiseen  kaytetty
lilan paljon vettd. Asbestikerros ollut
lilan kostea tai sylinteri asetettu liian
pian lammitysuuniin ennenkuin massa
oli tarpeeksi sitoutunut.

Kéaytetty lilan vanhaa massaa tai sellais-
ta johon on sdilytyksessa paissyt kos-
teutta.

Lampd nostettu lilan nopeasti etulam-
mitysuunissa jolloin massaan on muo-
dostunut halkeamia.

Kuva 6.

Vian vélttdminen:

Valusylinteri kuivattava ennen tydn
upottamista. Asbestirengas sylinterin si-
sépinnalla ei saa olla liian kostea.
Valumassan annettava kovettua 1 tun-
nin ajan ennen tydn jatkamista.
Hygroskooppitekniikka: A_nnettava ve-
taytya 30 min. ajan.

Valumassapurkit pidettdava aina huolel-
lisesti kannella suljettuina.

Etulammitys ei saa tapahtua lilan no-
peasti. Asettakaa valusylinteri aina kyl-
maan uuniin ja nostakaa lampétila hi-

taasti. Sekoitussuhde jauhe/neste olta-
va ohjeen mukainen, noudattakaa kéyt-
toohjetta.

Kuva 6

Virhe: Valun pinta jda karheaksi.
Syy:

Huolimattomuutta asbestirenkaan aset-
tamisessa. Massa ei ole saanut laajeta
vapaasti.

Valusylinteri ylikuumennettu.
Etulammitysaika liian pitka.

Kéytetty massaa joka on vetédnyt itseen-
sd kosteutta (Sailytys avonaisessa as-
tiassa kosteassa paikassa.

Sylinterin asbestirengas ollut liian kos-
tea.

Rasvanpoistoainetta jaanyt vahatydn
pinnalle.

Sylinteri asetettu uuniin liian aikaisin,
massa ei viela kovettunut.

Kuva 7.

Vian vélttdminen:

Asbestirenkaan sylinterin sisdpuolella
oltava kuiva, kuiva kun se asetetaan
paikalleen, vasta sen jalkeen kostute-
taan se.

Etulammitysaikoja noudatettava tarkoin.
Eri valumetalliseoksilla on omat ohjeen-
sa. Complete-massaa ei missdin ta-
pauksessa saa kumentaa yli 780 astetta
C.

Tarkkailkaa etulammitysuunin |dmpo-
mittaria. Valumassan sailytysastiat pi-
dettdvad aina tiiviisti suljettuina ettei nii-
hin paase kosteutta, sillda massa on sil-
loin pilalla.

Ennen uuniin laittoa annettava massan
sitoutua 1 tunnin ajan.
Hygroskooppitekniikan ollessa kysymyk-
sessd: 30 min odotus tyhjiokasittelyn
jalkeen.

Kuva 7

Virhe: Epétédydellinen valutulos
sylinterin ylikuumentamisen seu-
rauksena.

Syy:

Valusylinteri ollut liian kylma.

Jos valusylinteriin on jaanyt kaasua ei
etulammitys ole ollut riittdva. Noudatet-
tava ohjeita. Sylinterin pohjassa on
poistettava uloin kiiltdvd massapinta,
silla kumennusvaiheen aikana vahan
hajoamis- ja palamiskaasujen on pois-
tuttava tdydellisesti sylinterista.

Kuva 8.

Kuva 8.

Vian viélttdminen:

Otettava huomioon erillaisten metalli-
seosten esildmmityslampatila.
Esilammitysaka liian lyhyt, eka sita saa
kohotaa yli 780° C. Noudatettava kéayt-
téohjeita.
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Tarkeimpia pykédlida Suomen
Hammasteknikkojen Liiton
Avustuskassan sdd@nndista.

18§

Avustuskassan nimi on Suomen Ham-
masteknikkojen Liitto r.y:n Avustuskas-
sa ja sen tarkoituksena on antaa avus-
tusta jasenilleen sairauden sattuessa
sekd kuolemantapauksessa jasenen
omaisille hautausavustusta.

Kassan kotipaikka on Helsingin kau-
punki.

2§

Kassan toimintapiirin  muodostaa
Suomessa oleva Suomen Hammastek-
nikkojen Liitto r.y:n, jota ndissd sdan-
noissa kutsutaan liitoksi, jasenet, jotka
tyoskentelevat hammasteknikon alalla
ja saavat siita elatuksensa.

4 8.

Kassan jaseneksi on oikeutettu liit-
tymaan jokainen sen toimintapiiriin
kuuluva henkilo, joka on ollut vahin-
tdédn 3 kuukautta hammasteknikon alal-
la, on terve ja 50 vuotta nuorempi.

Jaseneksi pyrkivan on tehtava kassan
hallitukselle kirjallinen hakemus, jossa
mainitaan mihin luokkaan asianomainen
haluaa, sekd annetaan hallituksen hy-
vaksyma selvitys terveydentilasta (la&-
karintodistus) ja iasta. Hallituksen paa-
téksesta on ilmoitettava jaseneksi pyr-
kivélle.

Luokkaa maarattdessa on otettava
huomioon, ettd sairausraha ei saa olla
suurempi kuin 60 % jadsenen keskimaa-
raisesta paivapalkasta.

Jasenyys alkaa heti, kun liittymis-
maksu ja ensimmainen jasenmaksu on
suoritettu.
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5 8.

Jasen eroaa kassasta:

1. ilmoitettuaan hallitukselle eroa-
vansa;

2. laiminlyotyddn maksujensa suo-
rittamisen 9 §:ssd@ maaratyssa ajassa;

3. erottuaan liiton jasenyydesta paitsi
7 §:ssd mainitussa tapauksessa.

Kassan vastuu eroavaan jdseneen
nahden lakkaa sind paivand, johon
caakka jasenmaksu on peritty.

Hallitus voi erottaa jdsenen, joka vil-
pillisesti tai huolimattomuudesta on il-
moittanut vaarin tai jattanyt ilmoitta-
matta jonkin seikan, jolla on merkitysta
jasenyyden tai avustuksensaantioikeu-
den edellytyksia arvosteltaessa.

Jasenella ei ole kassasta erotessaan
oikeutta saada palautusta suorittamis-
taan jasenmaksuista.

6 §.

Jasen, joka on terve ja 60 vuotta
nuorempi, voidaan siirtda luokasta toi-
seen jasenen hallitukselle esittaman
anomuksen perusteella, ottaen huo-
mioon, mitd 4 §:ssa on eri luokkiin hy-
vaksymisesta madratty.

Alemmasta luokasta ylempaan siirryt-
taessa on suoritettava liittymismaksujen
erotus. Oikeus sairausavustuksen saan-
tiin ylemmassa luokassa alkaa kuitenkin
vasta, kun jasen on 3 kuukautta kuu-
lunut ylempaan luokkaan.
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Jos jasen, joka on kuulunut kassaan
vahintdan 2 vuotta ja tdnad aikana tas-
mallisesti suorittanut maksunsa kas-
salle ja joka toimii edelleen hammas-
teknikon alalla eikd sda elatustaan
muusta ammatista, syystd tai toisesta
eroaa tai erotetaan liiton jasenyydesta,
on han edelleen oikeutettu kuulumaan
kassaan, kuuluen siihen luokkaan, jon-
ka mukaisia maksuja han on liittoon

kuuluessaan viimeksi suorittanut. Liiton
jasenyydesta eroamisesta on ilmoitet-
tava kassalle 3 kuukauden kuluessa.

Jésen, joka ei ole liiton jasen, omaa
kaikissa muissa suhteissa jdsenoikeu-
tensa, paitsi 24 §:n 2. momentissa maa-
ratylla rajoituksella.

9 §.

Jasenmaksut on suoritettava vuosit-
tain lokakuun 1 pédivdan mennessa.
Jasen, joka 3 kuukautta on jattanyt
vuosimaksunsa suorittamatta, katso-
taan eronneeksi.

Jasen, joka suorittaa asevelvollisuut-
taan rauhan aikana, on, jos han sita
haluaa, vapautettu vuosimaksuista, mut-
ta el siind tapauksessa ole siltd ajalta
oikeutettu saamaan sairausavustusta.
Muissa suhteissa han sailyttdaa kaikki
oikeutensa.

10 §.
Jésen, joka on tayttanyt 65 vuotta,
suorittaa jasenmaksujaan ainoastaan
hau‘ausavustuksen osalta.

11 §.

Jos 8 §:ssda madaratyt maksut osoit-
tautuvat liilan runsaiksi tai lilan niukoik-
si, voi hallitus p&aaitada alentaa tai ko-
rottaa niita tilapaisesti, kuitenkin enin-
tdan 50 prosentilla. Mikali alennus tai
korotus on suurempi kuin 25 prosenttia,
on toimenpiteelle kuitenkin hankittava
sosiaali- ja terveysministerion suostu-
mus.

Korvaukset.
12 §.

Kassa myontaa:

1. sairausavustusta ja

2. hautausavustusia.

Jos kassan jasenella on oikeus saa-
da korvausta sairauden, vian tai vam-
man johdosta muun lain kuin sairaus-

vakuutuslain nojalla, on hanelle saman
sairauden, vian tai vamman johdosta
suoritettava nédiden séantdéjen mukaista
korvausta vain siltéa osin, kuin se ylittaa
samalta ajalta muun lain nojalla suo-
ritettavan korvauksen.

Kassan myodntamastd péaivarahasta
viahennetddan muun lain nojalla suori-
tettava korvaus kuitenkin vain silta
osin kuin se on jasenen sairausvakuu-
tuslain mukaan maaraytyvan ja nai-
den sdantdjen mukaisen pdivdrahan
yhteismaéraa suurempi.

13 §.

Jasen on sairauden tai tapaturman
kautta tyohon kykenemattémaksi tul-
tuaan oikeutettu saamaan korvausta:

A1 ja B1 luokissa 10 markkaa pai-
valta,

A2 ja B2 luokissa 5 markkaa pai-
valta.

Saman sairauden, vian tai vamman
johdosta maksetaan sairauskorvausta
enintddan 90 vuorokaudelta. Yhden
kalenterivuoden aikana suoritetaan
samalle henkildlle sairauskorvausta
kaikkiaan enintdan 180 vuorokaudelta.

A1 ja A2 luokissa maksetaan sai-
rauskorvausta ansiokyvyttomyyden
15:nnesta paivasta lukien seka B1 ja
B 2 luokissa ansiokyvyttémyyden alka-
misesta ldhtien. Sairaudesta on avus-
tuksen saamisoikeuden menettadmisen
uhalla ilmoitettava kassalle kuuden
kuukauden kuluessa.

Lyhin aika, jolta korvausta makse-
taaan, on 3 pdivaa.

16 §.
Hautausavustuksen maéara on:
A1 ja B1 luokissa 1.200 markkaa,
A2 ja B2 luokissa 600 markkaa.
Hautausavustus maksetaan puolisol-
le, mikali jasen kuollessaan oli avio-
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liitossa, muussa tapauksessa jasenen
lapsille, tahi ellei heita ole, jasenen
vanhemmille, taikka ellei kumpikaan
heista ole elossa, kuolinpesaélle. Milloin
on syyta otaksua, ettda avustukseen oi-
keutettu ei huolehdi hautauksesta, voi
hallitus maarata, ettd avustuksesta mak-
setaan ensin todelliset hautauskulut
sille, joka on huolehtinut hautauksesta.

Siirryttaessa alemmasta luokasta
ylempaan, alkaa oikeus hautausavus-
tukseen ylemman luokan mukaan heti
kun liittymismaksu ja ensimmaéinen
vuosimaksu on suoritettu.

Jos kuolemantapaus on aiheutunut
sodasta, annetaan hautausavustusta
vain mikali lisdavustusrahaston varat
siihen riittavat.

17 §.

Taytettydan 65 vuotta menettaa jasen
oikeutensa varsinaiseen sairauskor-
vaukseen sdilyttden edelleen oikeuten-
sa hautausavustukseen. Hallitus on
kuitenkin velvollinen my6ntdmaan tal-
laiselle jasenelle harkintansa mukaan
ylimaaraista sairauskorvausta, mikali li-
saavustusrahaston varat riittavat. Kor-
vausta on, mikdli mahdollista myén-
nettavd sen Iluokan mukaan, johon
asianomainen kuuluu, noudattaen muu-
tenkin varsinaisia sairauskorvauksia
koskevia maarayksia.

18 §.

Hakemus korvauksen mydntdmisesta
on tehtava kirjallisesti ja siihen liitetta-
va hallituksen maardama selvitys kor-
vauksensaantioikeudesta.

Hallituksen on ratkaistava korvausta
koskevan anomus kiireellisesti.

Sairausraha suoritetaan kuluneelta
sairausajalta.

Hautausavustus suoritetaan viimeis-
taan 30 paivdan kuluessa siitd, kun se
on mydénnetty.
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SYYSKOKOUS

SHL:n ylimaardinen kokous pidettiin
4. 12. -76 Helsingissa. Jaostot IlI, IV ja
V pitivat yhteisen kokouksen samassa
yhteydessa. Kokouksesta katsottiin ai-
heelliseksi kertoa nain jélkikdteen ja-
senille jotka eivat paikalle voineet
saapua.

Kokouksen paatapahtumat:

1) Kokouksen avasi allekirjoittanut ja
puheenjohtajaksi valittiin Esko Nick.

2) Palkkatutkimus. Tulokset: Ham-
masteknikoiden brutto palkkojen keski-
arvo alle 10 v valmistumisesta 3262 mk
ja yli 10 v valmistumisesta 3624 mk.
Hammasteknikko-oppilaiden keskiarvo
n. 1500 mk. Hammastyontekijoiden kes-
kiarvot: Yli 10 v alalla 2655 mk ja alle
10 v alalla 2325 mk.

3) Paatettiin  perustaa alalla wuusi
tydntekijda puolta edustava liitto ja va-
littin  toimikunta, joka viimeistelee
sdannot vuosikokoukseen mennesséa.

4) Paétettiin sanoa silloinen tydehto-
ja palkkasopimus irti ja valittiin uudet
palkkaneuvottelijat.

5) Jasenen toiminta irtisanomistilan-
teessa: Mikali jasen katsoo, ettd hanet
on eroitettu tydstdan tydehtosopimuk-
sen vastaisesti, hdnen tulee pyyttaa ir-
tisanomien kirjallisesti ja siina tulee il-
meté irtisanomisen syy ja ottaa yhteys
jaostonsa edustajaan, seka tyévoimatoi-
mistoon.

6) Tyollisyysndakymét: Todettiin, etta
huhuja pakkolamautuksista liikkui ja jos
niitd tu lee todettiin, ettd niistd on il-
moitettava tyontekijoille vahintddn kak-
si viikkoa aikaisemmin ja pisin lomau-
tus aika on 75 arkipdivéd ja ettd lo-
mautettu on oikeutettu vaihtamaan tys-
paikkaa ilman erillista irtisanomista.

7) Kokous pdaatettiin.

Terv. I. Kuikka

HAMMASTEKNISET (ry)

29. 1. -77 perustettiin alallemme uusi
puhtaasti tyontekijapuolta edustava liit-
to. Hammastekniset (ry):n paatarkoituk-
sena on lahinna toimi tasavertaisena
liittona Hammaslaboratorio Liiton kans-
sa ja solmia sen kanssa alamme tyo-
ehto- ja palkkasopimukset. Tulevaisuu-
dessa Hammastekniset (ry) tulee liit-
tymaan johonkin tydmarkkinoiden kes-
kusjarjestodn. Perustavassa kokouk-
sessa oli esitelmda ammattiyhdistys toi-
minnasta ja STTK:sta, Ennenkuin Liitto
voi solmia sopimuksia kunnan ja val-
tion sektorilla on sen oltava valtakun-
nallisen keskusjadrjestén jasen. (SAK,
TVK, AKAVA ja STTK). Liitto voi myos
liittya jaseneksi mahdollisesti alallem
me perustettavaan Keskusliittoon, jonka
luonne tulisi olla ammatillisaatteellinen.

Jos olet alallamme palkansaaja ase-
massa ja olet kiinnostunut Hammastek-
niset (ry.):std ota yhteys osastosi eli
tyopaikkasi yhdysmieheen tai suoraan
Liiton hallitukseen. Osoite Timo Linna-
vuori, Virsutie 6 | 118, 01360 Vantaa 36.
Jasenmaksu on 50 mk.

SHL:n Ill jaoston ja Hammastekniset
(ry.):n puolesta Ismo Kuikka

"HAMMASTEKNIKKO"-lehden
seuraava numero ilmestyy
kesadkuun puolessa
védliss & Tédhdn numeroon
aiottu aineisto pitdd olla tol-
mituksessa toukokuun
10 p:ddn mennessé.

Toimitus
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Tiedatko, etta liitossamme toimii

AVUSTUSKASSA

jonka tarkoituksena on antaa avustusta jasenilleen
sairauden sattuessa sekd kuolemantapauksessa hau-
tausavustusta jasenen omaisille.

Kassan jaseneksi voi liittya jokainen liiton jésen, joka
on ollut vahintaan 3 kuukautta hammasteknikon alalla,
on terve ja 50 vuotta nuorempi.

Jasenmaksu maaraytyy liittymisian ja luokan perus-
teella. Jasenluokka riippuu siitd, onko toisen palve-
luksessa tai itsendinen yrittdja. Avustusmaksut ovat
luokista riippuen joko 5 markkaa tai 10 markkaa pai-
vélta. Hautausavustus on 600 markkaa tai 1.200
markkaa.

Kannattaa harkita liittymista, silla sairaus tulee aina
yllattden. Tarkempia tietoja maksuista saat Avustus-
kassan hoitajalta, jonka osoite on sivulla 8.

Tee paatoksesi jo tédndan ja ilmoita itsesi kassan

jaseneksi! Saat olla varma, ettd se kannattaa!
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MERKKIVUOSIA

50 vuotta taytti 03. 03. Ht Kau- 50 vuotta tayttdaa 29. 03. Eht

ko Reinikainen Hel- Jorma Kirjonen Kou-
singissa. volassa.

50 vuotta tayttaa 17. 03. Eht 60 vuotta tayttdaa 06. 05. Eht
Eino Rantanen Helsin- Juho Rajaméaki Tam-
gissa pereella.

50 vuotta tayttda 26. 03. Hit Ruusun tuoksuiset onnittelut
Erkki Ontero Oulussa. SHL.

Myytdvana hyvakuntoiset hammaslaakarin koneet.
Tiedustelut puh. 921/331 828 tai 921/354 581 iltapé&ivisin.
Marja-Liisa Soini

Yliopistonkatu 27 b A
TURKU

VITA K:B 93

voidaan polymeroida 6 ilmakehén paineessa: 93° C vedessa
—115° C glyseriinissd — 120° C vesihoyryssa ja myds
ilman painetta keittamalla kyvetissa.

VITA K+ B 93 kruunu- ja siltamateriaali on helppo kiilloittaa
ja nopea muotoilla joko vapaasti tai kyvettiin tappaamalla.
Sen huippuominaisuuksia ovat suuri taivtutuslujuus, opti-
maalinen kovuus ja varien varma sailyminen suussa.

Taydellinen lajitelma kasittaa tyostoa varten apuvélineet,
jauheet ja erikoisnesteet — 1.720,—

YKSINMYYNTI:

VEIKKO AUER

PUH. 174213 — VUORIK. 22 A — HELSINKI 10

ERIKOIS-

~ HAMMASTEKNIKKO!

Plandent Oy myy
Astra-Wallcon proteesituotterta
edullisesti.

Jordan proteesiharja

Varma Kiinnitys

Tilaukset:

PLANDENT OY
cosiotieenki s @) Jordan

Puh. (90)-755 4366 ASTRA-WALLCO






