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Tietaako hammaslaakari
mita kultaa kaytatte?

f

Garan

eral

SJODINGS

SIGN.
e

Ellei niin ilmoittakaa se hénelle SJODING-lipukkeella

Merkitkda valkoiseen ruutuun kullan merkki. Alhaalla olevaan val-
koiseen osaan nimimerkki ja lipuke kiinnitetddn ldhetyslippuun tai
laskuun.

Tiedatteké Te mité rahallanne saatte?

Kéyttdessénne SJODING-kultaa saatte taatusti  jalometallipitoisinta
markkinoilla olevaa hammaskultaa.

Jalometallipitoisuus /44

C. Au/765—Pt/30
C-3. Au/740 — Pt/5 — Pd/35
D. Au/700 — Pd/60

SJODING on kautta aikojen seoksissaan asettanut jalometallipitoisuu-

den etualalle, jopa hintakilpailun kustannuksellakin, koska témé on
ratkaiseva tekijd hyvéan hammaskullan ominaisuuksille.
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L FEAEPEQL

Teknillinen laite

rationalisoituun
tyoskentelyyn
hammaslaboratoriossa

Uutuus!

KaVo-Nopeajakso-
teknillinen késikappale,
kayttémoottorilla

antaa seuraavat edut:

— Kierrosluku 48.000 k/min. asti
erikoisen tarkoituksenmukainen
terastydhon.

Kevyt ja erittdin hyvin tasapai-
noitettu kéasikappale.

Adnetdn, varinatén kdynti, voi-
makkaalla lépipuhalluksella.

Pienet varaosa ja huoltokustan-
nukset.

Taysin vaaraton tydskennelld,
koska SF-kayttomoottori toimii
heikkovirralla.

Pyytidkéad erikoisseloste

KALTENBACH & VOIGT svomessa: Oy DENTALDEPOT Ab




SAMAT MALLIT

SAMAT VARIT
SEKA POSLIINI- AKRYYLlhampaiden huippulaatu
EH:M‘I\’:E;:AU- yksiléllisine karakterisointeineen.

Monivéarietuhammas, joka opali-

soi ja fluorisoi luonnon hampaan
tavoin. Erittdin vastustuskykyinen
livottimia vastaan ja rakenteel-
taan homogeninen. Némd&a omi-

naisuudet on hampaalla, jonka

nimi on

& o[uxc z(/:fc'[

CROSS LINKED OLVENT RESISTANT

Hinnaltaan edulli-
nen akryyliposki-
hammas on
LUXOCRYL CL
Cross Linked —
Solvent
Resistant

Yksinmyyijé:

‘m hammastarvike oy

Arkadiankatu 12 A
Helsinki 10
Puh. 497477 — 49 07 40

WISIL

KOBOLTTI-KROMI-MOLYBDEENI| SEOS

VESISEKOITTEINEN
VALUMASSA,

ELEKTROLYYTTI NESTE

HITSAUSPUIKOT
JA -PASTA

YksinmyyjG:

hammastarvike oy
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Helsinki 10
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TOIMITUSKUNTA

Pé&dtoimittaja Mauno Elomaa
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Mietitdadnpa asioita

Keskikesin aika on parbaimmillaan. Suunnitelmissa on kesilomien
aika, vietto ja kesdajan kiytto parbaimmalla mahdollisella tavalla, josta
on tuloksellista hyotyi pitkin talven varalle. Sitd tarvittavaa voimaa
saamme juuri kesdlld, kun vaan sen oikein osaamme ottaa. Meidin
alallamme olevat tarvitsevat juuri raitista ulkoilmaa, litkuntoa ja reip-
pailua. Koska sen tarpeessa juuri olemme, tyéskenneltyimme péivit
pitkat laboratoriossa vihdisen litkunnan puitteissa. Pyrkiminen luon-
non raikkauteen korvaa tuon puutteen ja menetyksen ja sen me saamme
korvatuksi, tosin vain osittain, juuri kesilomien aikana. Kayttikiaimme
tuo aika parhaalla mahdollisclla tavalla ja eritoten juuri omaksi hyo-
hyksemme.

Parbaita kesalomapdiivial

Kevdiset ajat ovat menneet ja monelle ne ovat olleet merkityksellisia.
Tilla tarkoitan niitd, jotka ovat saaneet erikoishammasteknikon oiken-
det ja toisena rybmind niita oppilaita, jotka ovat saaneet hammastek-
nikon otkeudet. Heille kaikilie on auennut tie omatoimisuuteen ja itse-
ndiseen ammatinbBarjoittamiseen ,eiki olemiseen jonkinlaisena »apulai-
sena», kuten niin herkdsti erditten taholta balutaan esiintnoda. Ebkipd

heidin taboltaan ei vielikddn haluta tunnustaa itsendisti ammattikun-
taamme, vaan halutaan, korostaakseen itseddn, tuoda royhbkeisti esille,
etti hammasteknikot ovat hammasliikireiden apulaisia. Totuuden
nimessd tulkoon sanottua, etti hammasteknikot eivit ole apulaisia, eiki
rinnastettavissa hammashoitajiin, vaan pubtaasti itsendisid yrittdjid
joilta tilataan mddritty teknillinen tyé, joka sen valmistaa taysin val-
miiksi ja myoskin laskuttaa sen, apulainen tuskin niin tekee.

Loppukesin puolella alkaa ensin pitevyyskokeet 28. 7. — 2. 8.
vilisend aikana. Kokelaita on yrittamdssd 13. Vabitellen patevyys-
kokeitten jirjestiminen pidttyy ja tuskinpa niiti tulee olemaan kovin-
kaan monta, ehkdpi 4—5.

Erikoishammasteknikkokoulussa alkaa 4. 8. VIII jatkokurssi ja pdat-
tyy 19. 12. Tima kurssi libtee pyorimiin vajaalukuisena. Sen koko-
naisvabvuus ei vield tdtd kirjoitettaessa ole tiedossa. Milloin seuraava
kurssi alkaa, siitd ei vieli ole tehty paitosti. Se tietenkin riippuu haki-
jamédrdstd, mutta siemen tille rybmdlle on jo olemassa.

Pitevyyskokeisiin pyrkivien olisi asia otettava vakavasti, silld sii-
nikin tie voi nousta pystyyn. Ensi vuoden jatkokurssia varten on en-
nakkotiedot tirkeiti tulijoista, koska osittain sen perusteella tehdiin
suunnitelmia. Téstd on jo aikaisemmin tiedoitettu. Saamattomuutta on
jilkeenpiin turba harmitella. Asian eteen on toimittava ajoissa ja hoi-
taa paperit kuntoon.

Asioita olisi enemmiinkin, mutta jiikoon toiseen kertaan. Talld ker-
ralla vain vield: reipasta kesin viettoa!

Erikoishammasteknikoksi valmistuneet.



Valmistuneita

Hammasteknikkoja

Tamin vuoden keviillid valmistui
Hammasteknikkokoulusta 12 uut-
ta hammasteknikkoa, jotka saivat
nelivuotisen koulutusjaksonsa pai-
tokseen. He ovat:

HEDBERG, Bror; HEIKKONEN,
Tapani; JUUTILAINEN, Timo; LOP-
PUKAARRE, Jorma; RISKA, Lars;
RISSANEN, Eero; SELIN, Markku;
WAARALA, Timo; VALO, Kalevi;
VUORISALO, Marja-Liisa; VAATAI-
NEN os. Saastamoinen, Pirkko; YLI-
HAVERI, Unto.

Erikoishammasteknikkoia

Kesikuun 4 piivini saivat lail-
listamispaperit 20 uutta erikois-
hammasteknikkoa  suoritettuaan
sin. He ovat:

AJANTO, Lauri; GRANLUND, Stig;
HERBERZ, Aibert; HERTOLA, Antti;
HIETALA, Sakari; LAIHO, Osmo;
LAPPI, Erkki; LEVANDER, Gunnar;
MANNINEN, Olli; MAKINEN, Tapa-
ni; RANTANEN, Eino; ROPPOLA,
Pauli; SALMI, Olavi; SULKAKOSKI,
Johan-Erik; TELARANTA, Mauri;
VANHALA, Usko; WARRO, Risto;
VUORI, Jukka, YLOSMAKI, Viind, ja
ZANON, Virva.

Kaikki vllimainitut ovat saa-
vuttaneet tavoittelemansa etapin ja
itsendisini  ammatinharjoittajina
voivat aloittaa tyoskentelyn valit-
semallaan alalla.

Niille kaikille parhaat onnitte-
lut ja menestyksen toivotukset.

Suomen Hdmmasteknikkojen
Liitto r.y.

Leningradiin

Suomen  Hammasteknikkojen
Liitto vhdessi SNS:n kanssa jir-
jestii rtutustumismatkan Lenin-
gradiin ja sielld olevaan laborato-
rioon seki klinikkaan. Matka ta-
pahtuu 11—14, 10. 1969. Lihto
lauantaina 11. 10. Helsingistid klo
8. Samana pdivini on lounas Vii-
purissa ja illallinen Leningradissa.
Sunnuntaina on tutustumista niah-
tivyyskohteisiin  ja maanantaina
kiynnit laboratoriossa ja klinikal-
la. Tiistaina puolenpiivin aikoihin
lihto ja Helsingissi illansuussa.

Matka suoritetaan linja-autolla
ja asunnot I lk hotellissa ja sen
mukainen ruokatarjoilu.

Hinta tulee olemaan I lk:n mu-
kaisesti 220:— henkilolti, johon
sisaltyy matka Hki—Leningrad—
Hki, I lk hotelli ruokailuineen.

Yhteispassiin osallistuvalta li-
siksi 5:—, joita tiytyy vahintdin
olla 9. Matkalle sopii 40 henkiloa
ja osanotto on sitova jos ilmottau-
tuessa on suoritettu mk 100:—. Il-
mottautuminen suoritettava 30. 8.
1969 mennessi ja lihetettiva os.:
Mauno Elomaa, Henrikintie 27 A
1, Helsinki 37.

Suomen Hammasteknikkojen
Liitto r.y.

Toiminnanjohtajan

vastaanottoa ei ole heini—
elokuun aikana. Vastaanotto
alkaa jilleen syyskuun 1 pii-
vana arkimaanantaisin klo
18—19 liiton toimistossa Ar-
kadiankatu 14 B 30.

Preparoitujen hampaiden
viliaikaisesta
suojauksesta suussa

Jatkoa edell. numerosta

¢) Raderausmenetelmai.

Tidtd menetelmai varten tarvit-
semme mallin rtilanteesta ennen
preparointia (kuva 3).

Preparoitaviksi  tarkoitettujen
hampaiden eteen valetaan vasta-
kuva kipsisti. Hoitavan hammas-
liikirin ohjeiden mukaan kaavi-
taan hiottaviksi  tarkoitetuista
hampaista niin paljon pois kuin
oletettavasti suussakin hiotaan (ku-
vat 4 ja 5). Labialinen vili kipsi-
hampaan ja vastakipsin vilissd
kuin my6s mahdolliset raot tiyte-
tain itsepolymerisoituvalla akryy-
liaineella. Samanaikaisesti tiyden-
netiin myos tapauksesta riippuen,
palatinaliset tai lingualiset pinnat.
Tilli menetelmilld saadaan aikaan
viliaikainen ty0, joka on hammas-
ladkirin kiytettivissd tarvittaessa
jo ennen preparoinnin aloittamista
(kuva 6). On selvii, ettid tdllainen
tyo ei voi olla aivan sopiva ilman
jalkihiomista, mutta sen hammas-
ldikiri voi tehdd paikan pailla.

d) Piillystysmenetelmi (Biolit).

Toinen menetelmi perustuu sii-
hen, etti ennen preparointia ote-
tun jiljenndksen mukaan valmis-
tetaan malli (kuva 7), jossa prepa-
roitava kohta piillystetiin pako-
tusmenetelmilld  lasinkirkkaalla
Biolit-D-levylld (Dreve) (katso
kuvaa 8). Tistd leikataan fissura-
poralla gingivaan saakka ulottuva,
hoidettavan alueen peittivi hetta.
(Kuva 9.) Taimi suojus asetetaan

Kuva 3.

Malli ennen hoidon aloittamista.

Kuva 4.

Malli, jossa yksi raderattu hammas seki
kaavitetuilla pilarihampailla.




Kuva 5.
Halkileikkaus mallista, jossa vastakuva
on paikallaan ja jossa nikyy arvion
mukaan kaavittu pilarihammas.

Kuva 6,

Valmis wiliaikainen silta mallilla.

12

suussa hampaanviriselld akryylilld
»vuorattuna» paikalleen, Hiotu:
pilarit on eristettiva hyvin mono-
merin vaikutusta vastaan. Akryy-
li vhtyy hyvin Biolit-levyyn
muodostaen kokonaisuuden.

Tissd menetelmissi on otettava
huomioon se seikka, etti tyd tulee
Biolit-levyn paksuuden verran kor-
keammaksi, joten se on suussa ase-
tettava vastaavasti syvemmille.
Menetelmin etuna voidaan maini-
ta, ettii hoitava hammaslaikiri
siastyy vaivasta asetella wuseita
rinnakkaisia Strip-kruunuja pai-
kalleen. Kun halutaan valmistaa
viliaikainen silta tapaukseen, jos-
sa joudutaan (kuva 10) katkaise-
maan omia hampaita.

Jokaisen katkaistun hampaan
kohdalle tulee sementoitavaksi
puolipyorei terdslanka joka toimii
korvattavien hampaiden kiinnitti-
meni. Aukot tiytetiin esim. ak-
ryylihampailla. Nimi ovat ai-
noastaan mallin puolesta tirkeiti.
Kun malli on tarpeen vaatimalla
tavalla kisitelty, valmistetaan suo-
jakappa Biolitista (kuva 11). Bio-
lit-levy ei yhdy pakotusvaiheen ai-
kana akryylihampaisiin. Se osa,
joka kapasta tarvitaan viliaikais-
siltaa varten leikataan ulos (kuva
12). Akryylihampaat, jotka olivat
ainoastaan muodonantajana pai-
kallaan, poistetaan. Hetta tayte-
taian kylmipolymerisaatilla ja pai-
netaan suussa oikealle paikalleen.
Vihin ennen kovettumista poiste-
taan tyo suusta. Ylimidiridinen ak-
ryyli hiotaan pois, viliaikainen sil-
ta asetetaan suuhun sinkkioksiidi-
Eugenolilla. Biolit-piillys vaikut-
taa suussa hyvin luonnolliselta.

Kuva 7.

Tilannemalli ennen boitotoimenpiteitd.

Kuva 8.
Mallin paallystys Biolitilla.

Kuva 9.
Biolit-pédllystyksestd leikatut kapat.

Kuva 10.

Aukko terdsnastoineen, jotka tukevat

akryyli- tai kipsibampaita siind vai-
heessa, kun ndmi toimivat muodon-

antajina tuleville kapoille.
—
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Kuva 11.
Biolit-paillystys.

Kuva 12.

Osittain mallilla oleva Biolit-kappa,
mallihampaat wvield paikoillaan.

e) Foliomuotoilumenetelmi

(Drufolen).

Kohdassa 2 a selostetussa mene-
telmissd ilmenee vaikeuksia siind
suhteessa, ettei ole aina helppoa
saada kylmipolymerisaatilla tiy-
tetty jiliennds tarkasti paikoilleen
suussa. Tami pulma on Drufolen-
folion avulla helpommin ratkaista-
vissa. TAmi tapahtuu seuraavalla
tavalla: Mallin yli (tilanne ennen
hiomista) puristetaan Drufolen-fo-
lio (Dreve) (kuva 13). Folio on
joustavaa ainetta ja on helppoa
poistaa mallilta. Tilanteesta pre-
paroinnin jilkeen ja mahdollisine
hampaan poistoineen tarvitaan
uusi jiljennds (kuva 14), jonka mu-
kaan valetulle mallille folio lyhen-
tamisen jilkeen sovitetaan. Kun
tivtimme folion akryvylilli (Pala-
ferm), voimme helposti seurata,
miten dentiini- ja kirkimassa (102
ja 105) tulevat paikalleen asetet-
taessa olemaan wvalmiissa tyossi.
Kun sovitamme folion paikalleen
eristetylle mallille, voimme joka
vaiheessa seurata tilannetta. Ta-
main tekee lipinikyvi kappamate-
riaali mahdolliseksi. Koska Dru-
folen-folio ei vhdy akryvliin, on se
akryylin kovettumisen jilkeen hel-
posti ehjini poistettavissa (kuva
15). Menetelmin etuna voidaan
vield mainita se seikka, ettd viliai-
kainen ty6 on niinollen tismilleen
sen muotoinen kuin omat hampaat
olivat ennen preparointia. Lisiksi
tvo ei kelpaa juuri loppukasittelyi,
koska pinta on aivan siled ja koko
tyo viimeistellyn nikoinen.

Tapauksissa, joissa on tarkoitus
kruunujen ja siltojen avulla korot-
taa purentaa, timi menetelmi on

Kuva 13.

Tilanne ennen toimenpiteitd Drufolen-

foliolla padallystettyna.

Kuva 14.

Malli tilanteesta preparoinnin ja
ekstraktion jilkeen.

Kuva 15.

Valmis silta mallilla. Drufolen-folio
nostettu pois.

Kuva 16.

Aukko suussa sementoituine terds-
nastoineen.

jatkuw siv. 18



Tamdn sanoi erds laboratorionomistaja,
kun kysyimme hdneltd, mita sanottavaa
hdnelld on BIO-STATIC-takahampaasta:

Ensimmadiseksi asetan BIO-STATIC-vérit. Esteettisesti viimeistellyt tekohampaat
ovat minun vaativien asiakkaitteni (ja heiddn potilaittensa) mielestd yhtd
suuresta merkityksestd kuin etuhampaatkin. Etu- ja takahampaitten yhteensointu-
vuutta tarkastellaan hyvin kriittisesti. Tarkoitan, ettd vaatimus vdrien sointu-
vuudesta on oikeutettua: Tulevathan suussa hyvin usein yld 5'set ja &'set ndky-
viin. Alaproteesissa ndkyy ennen kaikkea hampaitten purupinnat.

Toiseksi mind asettaisin mallit. BIO-STATIC-tekohammas on yleisesti katsoen
anatomisesti muotoiltu. Tdmdn vuoksi myds hyvd esteettinen vaikutus, josta
puhuin vdrien yhteydessd, BIO-STATIC-mallien pituus ja leveys sopivat hyvin
partiaaliprotetiikkaan. Ja témé on tdrkedtd, BIO-STATIC-mallit ovat sopivia
yhtélailla kaikkiin purentoihin. Emme tarvitse alati mallilla tutkia mikd purenta
on kulloinkin kysymyksessd.

Lyhyesti ja ytimekkddsti: Kuka protetiikkaa BIO-STATIC-takahampailla tekee,
ja perinpohjaisesti tekee, ei niistd enddn irti pddse. Minun laboratoriossani
tyéskennellddn ainoastaan ndillé takahampailla.

bioc STATIC

takahammas

UUTTA:

Nyt myos
posliinissa!

1. Hammaslddkérille, joka kdyttdd mie-
luummin posliinthammasta.

2. Yhdistelmiin

AL = posliinia, YL = akryylia.

Kuluminen on kokemusten mukaan télléin
huomattavasti pienempi, kun akryyli vas-
taan akryyli.

3. Valmisteitaessa kokoproteeseja kdyttd-
mdlld yksittdisid posliini-vastahampaita
sdilytetddn purentakorkeus.

4. Osaproteeseissa ei purennanlaskua.

Kaksi varijdrjestelmdad:

1. BIO-STATIC-Biodent
Kaikissa Biodent vdreissd.
Akryylissd ja posliinissa.

2. BIO-STATIC-opaali.
Kaikissa Biodent-opaali
vdreissd.

Suomessa:

ox DENTALDEPOT 4=
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Yhta hyv5 i
kuin
Biodent

Biocron-akryylihammas on

saatavissa tunnetun Biodent-
vériasteikon vdreissd.

Uusi sdvytys — eldvd vdrileikki “‘
proteettisesti tarkedlld kdrkialueella
Teknisesti ja esteettisesti edullinen

konstruktio.
Viimeisten ‘
tutkimusten wiil g Ol
mukaan, J )
vudelleen Lk “w‘..-
muodostettu mallivalikoima. _ 'JIJIM

Varma vastustuskyky — niin

tyostéssd, kuin suussa esiintyvid i

rasituksia vastaan.

Biocron

Uusi Biodent-akryylihammas

Pyytakad

DETREY Siomesia: vdriskaala ja mallikartta:

o DENTALDEPOT 4=




Kuva 17.

Aukko tiytetty akryylihampailla.

l Kuva 18.

Kuva. 19.

Paikalleen asetettu Drufolen-folio.

Malli tilanteesta preparoinnin ja
ekstraktion jilkeen.

Kuva 20.

Drufolen-folio akryylihampaineen
mallilla.

erittdin suositeltava. Ennen prepa-
rointia potilas pitdi suussa talld
tavalla valmistettua purennanko-
rottajaa. Kun leukanivelet ovat
mukautuneet uusiin olosuhteisiin,
voi hammasliikiri preparoida
hampaat ja foliomenetelmian an-
siosta on mahdollista saada aikaan
tiysin malliltaan omien alkupe-
riisten hampaiden malliset kruu-
nut.

Tapauksissa, joissa on puttuvia
hampaita kuten kohdassa 2d on
selostettu, voidaan niinikain kiyt-
tad hyviksi titi foliomenetelmii
(kuvat 16—20).

Kaidnnos: Das Dental Labor No 7/68.

"HAMMASTEKNIKKO” lehden
seuraava numero ilmestyy syys-
kuun puclessa vilissd. Téhén
numeroon aiottu aineisto pitdd
olla toimituksessa elokwun 20.
EOivid mennessd.

Toimitus

Pehmed Tender-Soft
keittoakryyli (Heat Cure)
koko tai osaproteesi
itapauksiin

1) Esivalmistelut tavalliseen ta-
peen.

2) Asettakaa tyo kyvettiin,
huuhdelkaa kuumalla vedelld ja
eristakiia kipsi eristysaineella.

3) Tiayttikii ravallisella akryy-
lilli ja puristakaa tavalliseen ta-
paan. Poistakaa litka-aine.

4) Peittikii mieleisenne pak-
sulla tina-, vaha- tai muulla fo-
liolla ja muovikalvolla, josta kiy
selville TENDER-SOFT kerroksen
haluamanne paksuus. Sulkekaa ky-
vetti ja puristakaa se hitaasti ja
perusteellisesti kiinni.

5) Silli aikaa kun kyvetti on
puristimessa valmistakaa pehmei
TENDER-SOFT seuraavasti:

Kulhoon kaadetaan ensin nestet-
ti suhteessa yksi osa nestettd kahta
pulveriosaa kohti. Pehmeimmin
pastan saavuttamiseksi on suhde
1% osaa nestetti kahta pulveri-
osaa kohti. Sekoittakaa hitaast
15—20 sekuntia, peittikdi kulho
ja antakaa raikinan leviti noin
minuutin ajan.

6) Ottakaa kyvetti puristimesta
ja avatkaa se. Poistakaa foolio se-
ki muovikalvo. Ieikatkaa ylijaa-
mi pois. Kostuttakaa tavallinen
akryyli TENDER-SOFT nesteellid
hyvin kevyesti. Peittikid tavalli-
nen akryyli pehmeilli TENDER-
SOFT akryvlilld. Sulkekaa kyvetti
ja puristakaa hitaasti kunnes ky-
vetti on taysin kiinni ja asettakaa
se byvgeliin.

7) Keittiminen tapahtuu taval-
liseen tapaan hitaasti nostaen (1 t.)
kiehumapisteeseen, jonka jilkeen
keitetiin sen ajan mitd tavallisen
kayttimianne akryylin keittoaika
on. Keiton jilkeen saa lampotila
laskea niin ,ettd kyvetin voi ottaa
kidelld keittoastiasta pois.

8) Puhdistakaa proteesi hiomal-
la laikan avulla. Timian tyovai-
heen tiytyy aina tapahtua hitaast
py&rivilld moottorilla. Kiillotta-
misen on myoskin tapahduttava
pienelli nopeudella hohkakivei
kiyttien.

9) Kun proteesi on lopullisesti
valmis, on vilttimittd eristettiva
TENDER-SOFT pehmei akryyli
TENDER-SOFT lakalla, johon
kiytetiin sivellinti. Titen peh-
mei akryyli tulee tiivispintaiseksi
ja estii veden imeytymisen peh-
medin akryyli-osaan.

TENDER-SOFT lakan kdyttéohje

On varmistuttava siitd, ettd
kaikki pinnat ovat tiysin puhtaat
ennen Clear-lakan levittimista.
Antakaa lakan kovettumisen ta-
pahtua huoneen lammossi. Kovet-
tuminen kestii 5—6 min. Jos ha-
lutaan kovettumista nopeuttaa,
voidaan proteesi laittaa hetkeksi
limpoi kehittivin lampun alle.

Joka rasiaan kuuluu lisiksi tin-
neri-pullo, jonka avulla saa lakan
ohueksi.

Tarkeita: Sailyrrakidi lakka eh-
dottomasti kylmissi paikassa.

Pakkaus sisiltid: pulveria, nes-
tettd, lakkaa, tinnerii ja sivelti-
men.

Myynti: Hammastarvike Oy.
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Pehmead kylma-kovettuva
akryyli (Cold Cure) koko
tai osaproteesi-tapauksiin

1) Kun proteesiin halutaan li-
sattiviksi pehmei akryyli, riittad
kun kitalaen puoleinen pinta kar-
hennetaan karkealla hiomakivelld.
Tiamin jilkeen pinta on puhdistet-
tava alkohoolilla ja tarkoin kui-
vattava.

2) Yksi osa nestetti ja kaksi
osaa pulveria sekoitetaan 15—20
sek. agaatti- tai ruostumattomalla
teraslastalla. Jos halutaan peh-
meimpi taikina, on sekoitussuhde
1 %2 osaa nestetti ja kaksi osaa pul-
veria.

3) Laittakaa niin saatu taikina
proteesin pohjaan haluamiinne
kohtiin. Limakalvo suojataan jo-
ko ohuella dljvkerroksella.tai vase-
litnilla. Jatkakaa sitten niinkuin
ottaisitte jiljenndksen asettamalla
proteesi suuhun. Pitikidd proteesi
paikallaan n. minuutin ja annatte
potilaan sitten purra hampaat vh-
teen. Noin 10 min. kuluttua pro-
teesi otetaan pois suusta ja huuh-
dotaan kylmilli vedelli.

4) Liika-aine hiotaan pois moot-
torin pyoriessi hiljaisella nopeu-
della ja samoin mydskin kiilloitus-
vaiheessa.

5) Kun proteesi on valmiiksi
hiottu ja kiilloitettu sivellddn si-
veltimelli TENDER-SOFT lak-
kaa pehmein akryylin pinnalle, et-
ti pehmei osa rulisi tiysin veden-
pitiviksi, mikid taasen puolestaan
varmistaa pehmein akryylin kes-
tivyyden.
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Lender-Soft lakan kdyttoohie

On varmistuttava siitd, ettd
kaikki pinnat ovat tiysin puhtaat
ennen Clear-lakan levittdimista.

Antakaa lakan kovettumisen ta-
pahtua huoneen limmossi.

Kovettuminen kestii 5—6 min.
Jos halutaan kovettumista nopeut-
taa, voidaan proteesi laittaa het-
keksi limpoid kehittivin lampun
alle. Joka rasiaan kuuluu lisiks
tinneripullo, jonka avulla saa la-
kan ohuemmaksi.

Tirkedtd:

Sailyttdkai lakka ehdottomasti
kylmissi paikassa.

HAMMASTARVIKE Oy suo-
sittelee pehmein kylmipohjustuk-
sen suoritettavaksi mieluimmin ar-
tikulaattorissa kuin suussa, jolloin
sylijen viliin padsyd el paise ta-
pahtumaan.

Pakkauksessa on: pulveria, nes-
tettd, lakkaa, tinnerii ja sivellin.

Myynti: Hammastarvike Oy.

Tiedotus

jaostothin 111, IV ja V keuuluville

Tarkoituksena oli perustaa tyon-
tekijoitd varten tyottomyvyskassa.
Perusedellytykseni oli, etti sithen
olisi liittynyt vihintdin 100 jisen-
ti. Tehdyn tiedustelun perusteella
ilmottautui kaikkiaan 64. Koska
kassan perustaminen ja valtioavun
saaminen edellyttdi sataa jisentd,
raukeaa kassan perustamissuunni-
telma tihin.

Toiminnanjobtaja

Jyrsintekniikka myos
vasta-alkajille

(Katso kuvat »Das Dentallabor»
lehdistd n:ot 1 ja 2/68)

Aikaisemmin on jo kirjoitettu
niin paljon atheesta »jyrsintekniik-
ka», ettd seuraava kirjoitus voi
monesta kokeneesta ammattimie-
hesti tuntua »vanhan jauhahmi-
selta».

En seuraavassa myoskidin aio
kuvata mitdin tiysin kdinteente-
kevia uudistuksia nykyaikaisessa
jvrsintekniikassa, vaan vksinker-
taistettuja tyomenetelmii perus-
tuen vksityiskohdittain kirjoitta-
jan monivuotiseen kokemukseen
talld alalla.

Useimmissa tihin astisissa vksi-
I6llisen kiskon jyrsintii koskevis-
sa kirjoituksissa on vyksittdisten
tyovaiheiden kulkua ja nithin kiy-
tettivid tyovilineiti ja apuneuvo-
ja kuvattu aivan tarpeeksi moni-
mutkaisesti. Tamin lisiksi tissi
kuvattu tapaus ei ole mikidin jyr-
sintekniikan »ihannetapaus», vaan
eris paivittaisen kiaytiannon esiin-
tuoma tyo.

Jyrsintatoitten  esivalmistelut,
joilla aikaansaadaan mahdollisim-
man pitkdt kiskopinnat, kuten
gingivektomia j.n.e., eivir valitet-
tavasti kiytinndssi aina ole mah-
dollisia. Jyrsinteknitkan pulmia
ja indikaatioita ei tulla kisittele-
main, vaan pelkistiin tillaisten
toiden teknistd suoritusta.

Seuraavassa yvhteenvedossa, joka
kisittelee tissi erikoistydssi kiy-
tettivid tyovilineitd ja apuneuvo-
ja, on huomattava, ettei aina pys-
tytd saavuttamaan moitteetonta ja
tarkkaa lopputulosta kalleimman

luokan kojeilla ja erikoisjyrsimil-
la. Ratkaisevia sen sijaan ovat
oma kyky tebdi tarkkaa tyéti ja
suuri mddird itsekrititkkid. Helpot
ja yvlimalkaiset tyomenetelmit joh-
tavat huolimatta parhaista ja kal-
leimmista kojeista titi tekniikkaa
kiyttien armotta epdonnistumi-
seen.

Tarvittavien tyovili-
neiden vhteenveto:
Kuva 1.

1. Tarkasti toimiva parallelipora-
kone (esim. Bachman, Fih Gal-
loni)

2. Sarja vabajyrsimid, 4-kulmaisia
3. Kovametalliporia, sylinterimii-
sid, pitkd terd, n:o 2, 3 ja 4

4. Sarja Degussit-hiontakivid

5. Ohutta 8ljyi, hiussivellin
Enempii erikoisvilineiti el tar-

vita vksilollisten urien, olkapii-
den, kiskojen ja porraskiskojen
tyostoon. Markkinoilla esiintyy
kyllikin lukuisia erikoisjyrsimii
ja poria, mutta kirjoittajan mie-
lesti ne vain sekoittavat vasta-
alkajaa. Sitidpaitsi erilaisten taval-
listen jyrsimien kiytté vaatii huo-
mattavasti enemman aikaa kuin
tyostd  kovametalliporilla. Kun
otamme huomioon sen seikan, etti
jvrsinteknitkka on  muutenkin
enemmin aikaavievdi, on jokai-
nen pienikin ajansiddsto taloudelli-
sesti eduksi.

Jyrsintyon onnistumisen edelly-
tyvksend on kaikilta osiltaan tark-
ka tyomalli irroitettavine tappei-
neen. Preparoitujen pilarithampai-
den viereiset hampaat tulee myos
olla irroitettavat, jotta ne eivat
haittaisi tydti ja vaurioituisi jyr-
sinnan atkana. Tissd menetelmis;
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si  kidytetiin kaksoisjiljennostd
(esim. Permlastic, Optosil, Xan-
topren-sininen jne.).

Stanssit voidaan valmistaa DI-
MENT tai KOL-DUR tappiai-
neesta, kiyttamailli metallisia juu-
juurijatkeita. Voidaan myos kiyt-
tdad kovakipsistansseja esim. VEL
MIX, DUROC, GLASTONE jne.
tai kuparoituja ja hopeoituja
stansseja. Kiyttimalli metallisia
tal muovisia juurijatkeita vilte-
taan juurijatkeen katkeaminen ja
tyon epionnistuminen. (Erikoisen
jyrsinmallin  valmistus kuvataan
kirjoittajan  toimesta lehtemme
n:ossa 10/67.) Tihin asti on vlei-
sesti oltu siti mieltd, etti jyrsin-
tyOssi on aina valmistettava ka-
pat. Varmastikaan ei titi mene-
telmdid vastaan ole mitdin sano-
mista, mutta tekijin ei aina ole
helppo ottaa kappojen kanssa »in
situ» kipsijiljennosti ja olla var-
ma siitd, ettd kaikki kapat ovat
tasmilleen oikein. Kokemus on
osoittanut, etti nykyisen silikoni-
massojen korkean laadun ansiosta
hyvin voidaan luopua vanhasta
menetelmisti.

Olennainen etu:

1. Hoidossa vihenee yksi kiynti

2. Pilaritappeja ei turhaan rasite-
ta (ei kaksinkertaista kruunu-
jen valmistusta)

3. Viliaikainen silta voidaan val-
mistaa heti valamalla jiljennds
kahteen kertaan. Ei tarvinne
korostaa, etti tilli menetelmil-
li piddstiin hyvidin tulokseen
vasta silloin, kun jiljenndksen
ottaja noudattaa ehdottomasti
jiljennosaineen * kiyttoohjeita.
Sekoittaa kunnollisesti, annos-
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telee oikein, noudattaa kovet-
tumisaikaa, Gingipakin kiyrttd
ine.)

Seuraavaksi muotoilemme ank-
kurikruunut  anatomiseen  muo-
toonsa, jolloin on huomarttava, et-
ti niiden takaosiin jitetiin tar-
peeksi »lithaa» myShempii jyrsin-
tdd varten. Edullista on suurem-
missa tOissd asettaa korvattavat
hampaat viliaikaisesti paikoilleen,
jotta saataisiin mielikuva myo-
hemmaisti tuloksesta. Ellei haluta
hioa hampaita, voidaan hampaat
valmistaa valkoisesta »Prepon-
vahasta». Kirjoittaja on valmista-
nut kiytetyimmisti hammassar-
joista Silikon mallit, joihin wvale-
taan Prepon-vaha ja jotka ovat
siten aina kidytettivissi. Myos
muitten toiden vhteydessi.

Kruunujen muotoilu wvoidaan
suorittaa monella tavalla

Thanteellinen menetelmi on ns.
ERKOPRESS-menetelmi, jossa
akryylikalvo puristuu tiiviisti ta-
pille (katso lehti n:o 12/67 sivu
592). Tilld menetelmilli on se etu,
ettd seinimidvahvuus on tasapak-
suinen ja tuviisti kruunulla. Niin
on myods myohempi jyrsinti var-
mempaa tehdi. Ellei kiytettivis-
si ole Erkopress-kojetta, voidaan
kruunu ensin piillystdi esim. vih-
reid vahalevyi kiyttien, jonka
piille sitten toisen viriselli valu-
vahalla suoritetaan varsinaisen
kruunun muotoilu. Niin varmis-
tetaan tarvittava seinimipaksuus
kiyttden hyviksi virikontrastia
jyrsintdi  suoritettaessa.  Myds
»Palvit G» sopii erittiin hyvin
kiytettiviksi.

Sitten aloitamme esijyrsinnan
vabaan. Tati varten kiinnitetdin
malli ilman valmiiksi muotoiltuja
kruunuja parallometrin (jyrsinko-
neen) nivelpoytiin, jolloin voi-
daan mairitelld yksilollinen jyr-
sintapa (oklusaali- tai servikaali-
porras) (Kuva 2 ja 3).

Kuvasta 4 huomaamme, ettd
jvrsintid on tehtivi servikaalisesti,
kun taas kuvasta 5 selvisti ilme-
nee, ettd porras jyrsitiin oklusaa-
lisesti, jotta viltettdisiin servikaa-
lisen reunan liian jyrkkid nousu
lingualialueelle ja tisti johtuva
paradentiumin vahingoittuminen.
Timin jilkeen muotoillut kruunut
sijoitetaan mallille (kuva 6) ja
mallilta poistetaan preparoimatto-
mat viereiset hampaat (kuva 7),
jotta saataisiin tarpeellinen tila
jyrsinvaihetta varten.

Varsinainen jyrsinti alkaa paral-
lelipintojen wvalmistamisella kayt-
tien isoa nelikulmaista jyrsintd.

Vahan jyrsinti suoritetaan aina
oikealta vasemmalle kiyttien kes-
kinopeutta n. 9.000 k./min.; tita
nopeutta kiytetiin myOs muissa
tyovaiheissa.

Kuvassa 8 nihdiin esijyrsityt
pinnat, kuvassa 9 samoin, lisiksi
havaitaan vyhdessi tyovaiheessa
valmistunut servikaaliporras. Mal-
lia on aina kuljetettava suorasuun-
taisesti (suoraan tal ympiri, el
aaltomaisesti ja tdristen).

Heti kun jyrsin vahaantuu (tuk-
keutuu), on tyostd lopetettava ja
jyrsimeen tarttunut vaha poiste-
taan. Tarvittaessa kiytetiin puh-
distukseen eukalyptusdliyyn kos-
tutettua vanutukkoa. Missddn ta-
pauksessa el saa jatkaa jyrsintii

tukkeutuneella jyrsimelld, koska
talléin tarkuus karsii.

Sivu-ura (kuva 10) on tehty vh-
dessi tyovaiheessa pienelli vaha-
jyrsimelld. Kuitenkin on paras
vield timin jilkeen tarkentaa ura
suorittamalla toinen jyrsinti piit-
tdin ylhiiltd alas. Tarkka esijyr-
sinti vahassa sddstii aikaa ja ma-
teriaalia mythemmissd metallijyr-
sinnassa.

Oklusaaliportaalia wvarustetussa
kruunussa tehdiin porras kisikap-
paleella ja n:0o 6—8 ruusuporalla
kiayrtimillda  alhaisia  kierrosno-
peuksia (kuva 11). Niin on vaha-
jysintivaihe saatettu piitokseen
ja kruunua voidaan edelleen kisi-
telli labiaali tai bukkaalipinnoil-
taan fasaadikruunun ollessa kysy-
myksessi.

Mielipiteet valukanavista mene-
vat voimakkaasti ristiin ,joten tis-
sa tullaan esittelemdidn vain se me-
netelmi, jolla kirjoittaja on saa-
vuttanut parhaat tulokset. Johtuen
jyrsityn kruunun paljon poikkea-
vista seinimivahvuuksista sijoite-
taan 4 mm @ vahalangasta (kruu-
nunpuoleinen pii hieman supis-
tettu) kruunun paksuimpaan koh-
taan (kuva 12).

Episelvissid tapauksissa tai suur-
ten kruunujen ollessa kysymyk-

Myytdvdna

1'/: vuotta kdytossa olleet
hammaslaboratorio-
tarvikkeet.

Puh. Tampere 20010
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sessi voidaan kiyttii 2 tai 3 dil-
laista kanavaa. Tassi henkilokoh-
tainen kokemus kuitenkin niytte-
lee huomattavaa osaa. Valunas-
toilla varustetut kruunut kiinnite-
tdaan kuten tavallista valukartioon,
huomioitava on kuitenkin, ettd va-
lettava kruunu tulee sylinterin
alempaan kolmannekseen.

Ennen valumassaan panoa pois-
tetaan vahasta pintajinnitys esim.
Kerr Vecu filmilli. Niin sanottu
»sydintippdys», jolloin valumas-
sa sivelliin ensin vahan pinnalle,
voidaan jittii pois, jos kiytetiin
vaakumtippiysti.  Asbestilevyn
kayttiminen sylinterissid jii jokai-
sen kokemuksen varaan. (Kirjoit-
taja kiyrtid Schopin Trimit Chris-
tobalitea vaakumissa ilman »sy-
dintippdysti». Sylinteri vuorattu
asbestilla.)

Svylinterin bhuolellinen esilimmi-
tys on ensiarvoisen tdrkedd. Tay-
ton jilkeen on vilttimitti annet-
tava sylinterin seisti vapaassa il-
massa 30—45 min. ennenkuin sy-
linteri pannaan vahanpoistouuniin
250°C. Tiilli sylinteri on noin
30 min. ajan, ennenkuin se siirre-
tddn varsinaiseen esilimmitysuu-
niin, jonka limpé on noin 700° C.
Tailli sylinteri pidetiin vihin-
tdan 30 min. Valun jilkeen anne-
kunnes siti voidaan kisin koske-
tella. (Ei saa jiihdyttii kylmais-
si vedessd.)

Kun niin on menetelty, sopi-
vat kruunut useimmiten ilman
muuta stansseille (kuva 13). Ha-
potuksen ja valukanavien poiston
jilkeen tyostetiinm ja esikiilloite-
taan kruunut, lukuunottamatta
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jvrsittivid  alueita (kuva 14).
Kaikki niin esivalmistetut kruu-
nut asetetaan mallille ja koko mal-
li peitetiin ohuella, pehmennetyl-
la wvahalevylli, joka myShemmin
toimii jyrsinsokkelin eristeeni. Lo-
puksi vapautetaan kruunut peitti-
vistd vahalevysti (kuva 15). Jyr-
sinkoneeseen pannaan vanha kaut-
sufreesari (vanha hiomakivi tms.),
joka nyt toimii mallille valettavan
kipsin ja jyrsinkoneen vhdistiji-
ni. Mallille valetaan kipsii, joka
annetaan kovettua (kuva 16). Kip-
sin kovetuttua otetaan kipsituki pois
jyrsinkoneesta, kruunut vahataan
tarkasti kipsi-indeksiin (kuva 17).

Kruunuihin valmistetaan uudet
akryvylistanssit Palavit M:sti. On
huomioitava, etti kruunut ovat si-
silti rasvasta ja kosteudesta va-
paat, jotta ne eivit myohemmin
yrsittdessi irtoa. Ennen Palavit
stanssien kovettumista puristetaan
nithin  muutamia retentiokoloja
(kuva 18). Niin valmistellun kip-
si-indeksin kruunuineen ja stans-
seineen kiinnitimme nyt jyrsinko-
neeseen. Sekoitetaan uusi annos
kipsii, jolla tehdiin warsinainen
jyrsinalusta jyrsinkoneen poydille
(kuvat 19 ja 20).

Kipsin kovetuttua poistetaan in-
deksi jyrsinsokkelista kuumassa
vedessid. Kaikki vahajitteet huuh-
dotaan pois.

Kruunujen varsinainen jyrsintd
voi alkaa. (Kuva 20) Tihin kiy-
timme aluksi suurta kovametalli-
jyrsinti n:o 4 ja jyrsimme suuret
pinnat kevyesti painaen wvasem-
malta oikealle keskisuurta kierros-
nopeutta kidyttien (kuva 21).

Koska kovamertallijyrsimet leik-

kaavat monin verroin tehokkaam-
min kuin tavalliset jyrsimet, on
oltava varovainen, ettei puhkaista
kruunua. Kovametallipora kat-
keaa myos helposti, joten on kiy-
tettivi kevyttd painetta. Tosin nii-
den kestoaika on moninkertainen
tavallisiin jyrsimiin verrattuna.

Kun siledt pinnat jyrsitaan po-
rakaran ollessa lukittuna, kiyte-
tidin urien jalkijyrsinnissi (kova-
metallijyrsin n:o 2) porakaraa va-
pautettuna litkuttamalla jyrsintd
urassa vlos-alas kisin syottden
(kuva 22). Jyrsintera asetetaan
uraan moottorin ollessa pysdytet-
tyni. Toisella kidelli pidetdin
jvrsinsokkelia paikoillaan, kiyn-
nistetdin moottori ja jyrsitdin hie-
nolla lastulla useampaan kertaan
vlhiileid alas, nidin saadaan aikaan
hyvi pinta. Esijyrsityt kruunut
viimeistelliin Degusit kivilli. Es-
tiiksemme niitten hienojen kivien
tukkeutumisen voidellaan niitd
ohuella &ljylli. Oljyi sivelliin
runsaasti, ei vain kivelle, wvaan
myds kruunun pinnalle. On pa-
rasta pitii tyon ajan oljyastia ja
sivellin hyvin kisilld (kuva 23).
Kuva 24 osoittaa selvisti, kun ko-
ne on kiynnissi, miten runsaalla
oljymiirilld tyoskennelldin. Kiyt-
timilli runsaasti 6ljyd nopeute-
taan tyotd ja sdastetdin kived.
(Kuva 25) Nyt valmiiksi jyrsityt
kruunut irroitetaan jyrsinmallilta
hiukan limmittien, asetetaan tyo-
mallille (kuva 25 ja 26). Oklu-
saaliporras tyOstetiin nyt ruusu-
poralla ja kumikiekolla (tapilla),
kun taas servikaaliporras tybste-
tdin hienolla ja X-hienolla Ruwa-
kiekolla. Niin on primiirikruu-

nu valmis. (Kuva 26) Kisko-osan
valmistus alkaa limmittimilli lie-
killi kruunuja ja kiskopintojen
eristimiselld, litka eristysaine pois-
tetaan paineilmalla ja vanutukolla
painellen. Varokaa liiallista lim-
mitystid, etteivit muut vahaosat
vaurioidu. Kiytetiin esilimmitet-
tyi vahaa, pannaan paikoilleen
vain vihin limmitetylld veitsella.
Tarkedd on, etti vield pehmei va-
ha painetaan sormin paikoilleen,
kunnes se kovettuu. Tama estda
vaban kutistumisen. Kun koko
kisko-osa on tilli tavalla ohuesti
peitetty vahalla, voidaan tiydel-
lisen anatomisen muodon aikaan-
saamiseksi lisiti vahaa (kuva 27
ja 28). Niin muotoiltu kisko-osa
on usein hyvin vaikeasti irroitetta-
vissa primiirikruunulta. Hienolla
hiekkapaperiliuskalla timid kiy
kuitenkin helposti. Lopuksi suori-
tetaan lupilla vahakiskojen tarkka
kontrolli reuna ja sisdosalta ja suo-
ritetaan mahdolliset korjaukset.
Kuvassa 29 nihdiin suurennet-
nettuna kaksi kisko-osaa, joissa
havaitaan suuria virheiti, joita ei
paljaalla silmilld pysty havaitse-
maan. Vasemmassa on ollut va-
hauksen alussa liian paljon eristet-
ti. Kuopat ovat selvisti havaitta-
vissa, kun taas oikeassa reunaosat
eivit ole moitteettomat. Valuka-
navien asettaminen ja valaminen
tapahtuu edelli selostettujen ohjei-
den mukaan (kuva 30). Kun hap-
po on poistettu valetuista kisko-
osista tarkastetaan ne huolella (lu-
pilla), ettei niissi ole valuhelmii
ja poistetaan ne tarvittaessa (ku-
va 31). Yleensi niin valmistetut
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