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Ontodont

Proteesiaine

Erittiin helposti mukautuvaa. Pitkiin aikaa tydsto-

kelpoista. Proteesit erittiin kestiivii.

Redonitil

Immediaattiproleesien ja oikomiskojeitten valmis-

tukseen. Kiytto vaivatonta ja aikaa sddstivii.

Prodeniil

Proteesien pohjustus- ja korjausaine. Sulautuu

proteesiaineen kanssa tasa-aineiseksi, hyvin kesti-

viid, tiysin virinsi pitivii.
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El ENAA POLYA
KEUHKOIHIN
POLYNIMURI  IMEi

PUTSAUSMOOTTORIIN POLYA

TAI PUSSIIN
KIPSILEIKKURIIN —=ILMAISEKSI

IMEE ja

RAYWAY - putsausmoottoreita

on jo 20 vuoden aikana
TUHANSITTAIN MYYTY-

eikd yhtddn tyytymétonta asiakasta

EIKA SE IHME OLEKAAN, SILLA

— laakerit ja koneisto ovat 100 6 pélysuojatut

— hiilid ei tarvitse vaihtaa (oikosulkumoottori)

— voitelua ei tarvitse suorittaa.

— kierreistukat ovat timantin kovasta- teriiksestii, joka kiiyliinnollisesti katsoen
ei kulu ensinkiiin.
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Nama auttavat sinuakin

MENESTYKSEEN

@ SUPEARL — PROTEESIAINE

Kichumisaika 15min. Toimitamme seur. viireissii:
— tummana
— Vaaleana
— lipikuultavana
— tummanjuovikkaana
— vaaleanjuovikkaana

@ SIMPLUN — PROTEESIAINEUUTUUS

Ei keiteti, mutta puristetaan. Nopea ja tarkka.
Saatavana ISOJAKIN PAKKAUKSIA: 2,5 kg pulveria ja 1.5 It. nestetti.

& JOTA HIOMAKIVET ja KORISTELIPPAAT

Akryylia ja kovametalleja varten kolmea eri karkeusastetta carborundumista ja
corundista.

L HEATLESS (KUUMENTUMATTOMAT) HIOMAKEHRAT

Nimii amerikkalaiset valiokivet »sydviit> ja »murenevats helposti.

® FARO TEKNILLISET KASIKAPPALEET

Erikoisesti korkeita nopeuksia varten. Erittiin tehokas lukilus jousen ja epii-
keskovivun avulla.

. L ANATOM LEVITYSRUUVIT

Kierteet todella kestiiviit. Kumit kierteiden suojana ja siivekkeet asettelun helpot-

® SAASTA TYOTA JA KIPSIA K U M I “ U 0 T E I L L A

Hammasproteesien kipsimallien sokkeleiden muotoilemista varten kiteviisti ja
siististi.

Kiiiinny puoleemme — Autamme Sinua auliisti,
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ONKO OIKEIN?

Viime aikoina on usein tullut mieleen kysymys, minkiilainen on
hammasteknikkojen tulevaisuus? Koska hammasteknikot saavat
oikeusturvan ja koska he saaval itseniiisesti valvoa ja hoitaa omat
ammatilliset asiansa? Valliovallan ja viranomaisten olisi jo aika
puuttua asiaan ja muuttaa lakia. joka antaisi mydskin hammastek-
nikoille itsendiisen ammattikunnan oikeudet.

Nykyinen tilanne on vain pahentunut. Meilli on olemassa oppi-
sopimuslaki, jossa yhtenii ryhmiini on hammasteknikol., joka edel-
Iyttédi, etti alan oppilailla tulee olla oppisopimus. Suomessa on am-
mattiryhmi, hammasliikirit ja heisti jotkut ovat ottaneet oppi-
laita opettaakseen heidit hammasteknikoksi. Oppisopimuksen
teosta ei puhuta mitiéin ja oppiajasta ja sen pidittymisesti ei ole
tietoakaan. Tillainen hammasliiikiirin omistuksessa oleva labora-
torio saa sitten toimia ja tuskimpa siti kukaan viranomainen edes
kily tarkastamassakaan, onko asiat niinkuin olla pitii. On tapauk-
sia jolloin laboratorion omistava hammasliiikiiri ottaa oppilaita ja
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antaa hyviii lupauksia tulevaisuudesta. Jonkunajan kuluttua ote-
taan uusia ja niilli oppilasvoimilla tehdédin tyot, varsinaisen ope-
tuksen jiaddessi sivuasiaksi. Vuodet vierii ja oppilaille karttuu iki-
vuosia. Palkkaakin pitdisi saada lisid ja se onkin kiven ftakana.
Lopputuloksena on se, etti sanotaan kylmiisti irti ja nidytetiin ovea.
Tulevaisuus niyttii synkilti ja monta vuotta on mennyt hukkaan.
Uudesta tyipaikasta ei ole tietoakaan ja edessii ei ole muuta mah-
dollisuutta kuin ruveta kosketukseen suoraan yleison kanssa, toisin
sanoen ruveta tekemiiin laitonta tyotid, eliii kun taytyy ja uuden
ammatin aloittaminenkin on raskasta ja aikaa viepdd. Toinen ta-
paus, Hammaslidikiri piidtida ryhlyi laboratorion pitoon, ottaa op-
pilaan ja velvollisuuksista ei puhuta mitifiin. Toimipaikka on maa-
seutupitiijiissi ja sielli riittii aluksi yksi oppilas. Siti hiukan ope-
tetaan sen miti osataan ja keritiin oman praktiikan ohessa. Mieli
tekee kuitenkin suurempiin asutuskeskuksiin ja muutetaan kau-
punkiin. Tyétkin alkavat lisiéintydi ja on syyti ottaa toinenkin op-
pilas ja samalla polkea hintoja koska tydévoimakin on perin hal-
paa. Menee vuosia kunnes luaboratorion pito jostakin syysti kyl-
liistyttiiii tai ei kannala ja seurauksena laboratorion sulkeminen.
Oppilaista piéisee helposti eroon kun ei ole sopimuksia. Mutta mi-
ten on oppilaiden kohtalo. Heilli onkin lie pystyssi ja tulevaisuus
nivttii synkilti. Onko mennyt hukkaan koko aika ja onko aloi-
tettava alusta uusi ammatti? Paikkojen saanti on vaikeata suuren
oppilasmiiirin johdosta. Tissi vain pari riikeiitd esimerkkii, joita
loytyy muitakin.

Pakosta heriii kysymys, miti on tehtivi tillaisen mielivaltai-
suuden estiimiseksi. Viranomaisten on syyvti puuttua asiaan ja saada
aikaan korjaus. '

Kun asiaa :ljuléll;mn oikeudenmukaisesti ja loogillisesti on sel-
vid, etti hammaslaboratorion pito kuuluu yksinomaan laillistetuille
hammasteknikoille, samoin oppilaan pito ja kasvatus. Heille se on
elimiin tehtiivii ja se on heidiin todellinen ammattinsa ja siihen he
ovat kouliintuneet. Miksi siis hammasteknikkojen ammattikunta py-
ritidin siilyttimidn lapsipuolen asemassa. Heiddn ammatillisia oi-
keuksia ei tunnusteta. Heitd pyritiin pitiméin jonain hammas-
ladikiireiden apulaisina ja sen perusteella ei heilld saisi olla mitiéin
oikeuksia. Sellainen ajatustapa on kuolleena syntynyt ja sellaisesta
annettu asetus on ensitilassa saatava muutetuksi. Thmiskunnallahan




e L T

Kiertokirjeessi ja viime numerossa olleeseen kielloon viita-
len huomautetaan, elti se on edelleen voimassa. Hammaslii-
kiireiden omistuksessa oleval hammaslaboratoriol ovat edel-
leenkin saarrossa ja niihin ei kukaan hammasteknikko eikii
oppilas saa menni tiihin. Jos haluavat valvoa etujasi ja pitii

niisti kiinni noudatat kieltoa.

on pyrkimys kehittyi ja menni eteenpiin ja saada aikaan paran-
nuksia. Nykyaika on kehityksen aikaa ja sen mukana myoskin
hammasteknikkojen oloja on parannettava ja kehitettiivi. Miksi siis
sellaisille suunnitelmille pyritiin asettamaan esteiti. Eiko olisi Lis-
millinen tyonjako hammasliikireiden ja hammasteknikkojen vi-
lilli paljon tuloksellisempaa kuin kateellisuudesta johtuva eripurai-
suus. Kun kerran on olemassa hammasteknikkojen ammattikunta,
Joka kylli pystyy hoitamaan sille kuuluvat tehtiiviil, oli ne sitten
laboratorion pitoa ja siellid suoritettavia 16iti tai oppilaspolven kas-
vatusla kaikkine vastuineen. Niin olisi kohtuullista, etti myoskin
sellainen ammattikunta tunnustettaisiin ja yksinomaan hammastek-
nikoille annettaisiin oikeus tehdi hammasteknillisti tyotd, piti
laboratoriota ja kasvallaa oppilaita. Ratsionalisointikin jo edelly!-
tad, etti hammaslifikiirit hoitaval puhtaasti oman alansa ja ham-
masteknikot omansa. Silloin keskindinen kanssakidyminen sujuu
kitkattomasti, yhleisymm:’irrys on parempi ja koulutettua .tydvoi-
maa ei hammasliikireiden taholta joistakin esim jirjestéjen vili-
sisti erimielisyyksisti johtuen piisti mielivaltaisesti syrjiyttimédin
ja painostamaan kuten nyt on kiynyt. Rehti, ilman sivutarkoituksia
tapahtuva yhteistoiminta on ainoa tuloksia antava toimintamuoto,
jolloin kumpainenkin osapuoli pysvy »leslissiiéin» sotkeutumatla
toistensa hinnasto ym. asioihin. Siten péisisimme rakentavampaan
tvohon kisiksi ja lulokset olisivat sen mukaiset.
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HAMMASSILLAT Il OSA

F. G. Shaw

Hammassillan vaatimukset

Hammassillalla vaaditaan, elli se korvaa hammaskaaren, elti se
on esteettisesti hyvi ja mukava, etti se on biologisesti sopiva ym-
pardiviin kudoksiin niihden, ja etti se on helposti puhdistetiavissa.
Huomataankin, etti pontic-hammassilta kisittdda kaikki nelja vaati-
musta. Pontic-muoto on todellakin lirkei.

Toiminta tiytyy saada sellaiseksi, etti potilas pystyy tyydytti-
visti pureksimaan ruokaa. Takahammassiltojen tiytyy sen vuoksi
olla vastakkaisten hampaiden kohdalla, kun leuat suljetaan, kui-
tenkaan olematta sopimattomat purennalle. Hammassillan tiytyy
myos joustaa alaleuan pienen poikkeaman suhteen ilman tangee-
rauskilkaa. Etuhammassiltojen tiytyy olla oikeassa ylipurentasuh-
teessa. Tami varmistaa sen, ettei tapahdu virhetti purema-alueella
leukaluun liikkumisen vuoksi, josta olisi seurauksena hammassillan
tahi tukihampaan irtaantuminen.

Proteesin Hiytyy aina olla sopiva, eikii se saa aiheullaa min-
kiinlaista drsytyslti, jollei polilas huomaisi sen olemassaoloa. Etu-
hammassilia on piiiasiallisesti esteettinen laite. Taméin vuoksi es-
teettiset vaatimukset etuhammassillan kohdalla oval huomattavasti
tirkeimmit kuin takahammassillan kohdalla. Akryylihartsi on
uutuus hammasmateriaalin alalla ja siti voidaan helposti kisitella.

Hammasproteesin biologinen puoli ei sisilli laboratoorista vas-
tuuta, mutta on ehkid hyvi teknikon ymmirtii siihen sisdltyvit
yleisel periaatteet. Hammassillan sopivaisuus on tirked ja on huo-
mattava, ettei tillaista lailetta voida ottaa puhdistettavaksi (paitsi
erdit tyypit, joihin emme tissi yhteydessi kajoa). Suun, johon
hammassilta laitetaan, liytyy olla terve, erikoisesti proteesin ympii-
rilli oleva osa. Tavallisesti on suussa voimien lasapaino, silli kielen
paine poskia vastaan tasapainoittuu huulten ja poskien paineesta.
Jos kuitenkin hammassilta tai pontic ei ole tehty sopusionnussa
hampaiden ddriviivojen kanssa, tasapaino saattaa jirkkyid ja saal-
taa esiintydi muutoksia esim. hampaiden siirtymisti. Siirtyminen ai-

heuttaa mm. hampaiden eroamisen toisistaan, joka puolestaan hi-
—_—
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vittad tirkeil kosketuskohdat ja pédistid ruoan lunkeutumaan ike-
nien reunaan. Tilli on pian tuhoisat seuraukset.

Kuten aikaisemmin on mainittu, on puhtaus ensiarvoisen tirkeii
tekiji. mutta se on kokonaan potilaasta ilsesliin riippuva. Puh-
tauden siilyttimisti voidaan auttaa tekemilli hammassilta sellai-
seksi, elti ruoanpalasten on vaikea tunkeulua hampaiden viliin ja
muihin paikkoihin.

Korkeatasoinen kiilto ja rakojen puuttuminen tekeviit vaikeaksi
ruoan kiinnitarttumisen. Muutamat hammassiltatyypit tehdiiin alta
avoimiksi, jotta kieli péiisisi niiden alle poistamaan tahmean ruoan.
Huomataankin, elti teknikosta riippuu paljon. minkilainen hy-
gienia on. kun hin tekee hammassillan valmiiksi.

Silta-ainekset

Eri tyyppisii metallikruunuja voidaan kiyttdda hammassiltojen
ankkureina. Niitdi on kuvaltu yksityiskohtaisesti aikaisemmin.
Kuten jo on sanottu, nykyiin pidetiiin parempana kuorityyppisii
ankkureita ja tukiosia, erikoisesti 3/4 kruunua. Laajalti kiiytetiiin
myods upotuksia, mutta vain sellaisia, jotka tunnetaan M.O.D. (me-
sial, occlusal ja distal) nimisini upotuksina, ja joita kiytetiin kiin-
teissi hammassilloissa. M.O. tai D.O. upotukset tukevat joskus yk-
sinkertaista hammassillaa.

Restoratio-osaa, joka tavallisesti sijaitsee ankkuriosien vilissi
kutsutaan keinotekoiseksi puuttuvien luonnonhampaiden korvik-
keeksi. Sillat eroavat kokonsa ja muolonsa seki maleriaalin puo-
lesta, mutta ne kaikki niyttelevit erittiin tirkeiiti osaa hammas-
sillan kestoajan suhteen. Huonosli muotoiliu ja valmistettu ham-
massilta voi pian johtaa sillan ennenaikaiseen rikkoutumiseen.
Kolme tekijii midrddviat hammassillan tehokkuuden. Ne ovat:
kiivtetty materiaali, tekotapa ja laatu.

Materiaali

Kolmea materiaalilaatua voidaan kiyttii, nimittidin  metalli-
seoksia, akryylihartsia ja posliinia. Viimeksi mainnittua pidetéin
parhaimpana sen passiivisuuden suun nesteisiin. soveltuvuuden ku-
doksiin samoin kuin sen korkeatasoisen kiillon vuoksi Kuitenkin
timii materiaali vaatii paljon aikaa, taitoa ja kalliita tyovilineiti
ja akryylihartsin kisittelyn laadun ja vksinkertaisuuden vuoksi
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sitiv kiytetidinkin nykyiddn harvemmin. Akryylihartsi on mydskin
aivan passiivista seki aksiidi- elti alkaliliuksille; siihen saa helposti
korkeatasoisen kiillon. joka puolestaan tekee vaikeammaksi ruoan-
jatteiden kiinnittymisen. Kultaseoksista saadaan korkealasoinen
kiilto ja se on passiivinen suun nesteille, mutia juotetut liitokset,
joilla on alhaisempi karaattiarvo. eiviil ole yhli passiivisia. Juote-
tut alueet oval sen vuoksi syopymisen ja huonontumisen lihteiti.
Ne on usein peitetty, kun akrylia ja posliinia kiiytetiin hammas-
sillan osaan tai koko siltaan. Ruoka pyrkii kuitenkin tarttumaan
helpommin melalliin kuin molempiin ei-metallisiin aineisiin.

Edelli mainittuja kolmea materiaalia kéytetiin harvoin yksi-
nidin — paitsi hammassilloissa (kuvat 1 ja 2). Posliinia ja akryyli-
hartsia pidetddn aineina, joilla ei ole tarpeellista voimaa itsessiiiin
vastustamaan jatkuvasli esiinlyvii hammassiltoihin  kohdistuvia
rasituksia. Jotkut kuitenkin kiylttivitl niiti erikoistapauksissa. Ylei-
simmiit tyypit ovat metallin (voimakkuuden vuoksi) ja akryylihart-
sin (esteettisyyden vuoksi) yhdistelmii.

Hammassillan muoto ja rakenne

Edelli mainitut vaatimuksel mielessii ¢i liene vaikeala luonneh-
tia hammassiltaa. Ensinniikin se on korvike ja sentihden sen tiytyy
tiyltad edeltiijinsi toiminnan. Sen tiytyy olla vahva ja kestivi. Se
ei saa koskettaa viereisten hampaiden hammasiihan reunoja eiki se
saa koskettaa »selkii». Viimeksi mainittu asia on kiistanalainen,
multa on todettava, ettdi vilittomisti valmistetut hammassillat todel-
la sopivat hammaskuoppiin.

Mitd tulee takahammassiltoihin, joihin useimmiten kohdistuu
suurin purentapaine, hammassillan buccaalista laajuutta pienenne-
tadin viihentimiiin purentapainetla larkoituksella pidentii ham-
massillan ikdd. Hammassillan mesio-distaalista laajuutia olisi viihi-
tellen pienennettiivi ikeniii kohti. jolta tilen saataisiin aikaan sui-
pentuva vaikutus, joka antaa hampaiden viilisiile aukoille runsaan
laajnuden (kuva 3). Tamé menecttelytapa ehkilisee ruoan tunkeutu-
mista ja kiinnijuuttumista. Labio-lingvaalisen laajuuden ikenien
reunoissa pitdisi myos olla hiukan pienempi kuin ympiérdivien
hampaiden laajuus. Kaikkien pinlojen. paitsi occlusaalisten ja ku-
dosten vaatimien pitidisi olla kuperal ja erittiin hvvin kiilloitetut.
Occlusaalinen pinta pikiisi valaa kovaan kultaseokseen ja juottaa

i
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lujasti tukiosiin. Hammassiltatyyppeji kiytetiin alemmassa kaa-
ressa. jossa on alveolaarisen selin liikanaista imeytymisti tehden
vilttimittomiksi hammassillan, joka ei pituutensa puolesta ole
sopusoinnussa viereisten hampaiden kanssa. Hammassillan huono
esteettinen ominaisuus ei vaikuta paljoakaan tissid tapauksessa,
koska hammassilta on sijoitettu distaaliseen asemaan. Tavallisempi
hammassiltatyyppi on akryylihartsin ja kullan yhdistelméi. Occlu-
saalinen pinta valmistetaan sakarasiirmilli. jotka sointuvat vhteen
ympirdivien hampaiden pintojen kanssa. Valaminen ulottuu usein
puoliviiliin linguaalisia, mesiaalisia ja distaalisia muotoja ja juuri
sakaraselin huipun yli buccaalisessa muodossa (vasen kuva 4).
Keski- tai sisiosa on koverrettu ja pidike akryylihartsia varten on
kiinnitetty materiaalilla (kuva 4). Juottamisen jilkeen tiyletiiin
melallilaatikko wvahalla, joka on muotoiltu hammassillan oikeaan
muotoon ja tehty akryylihartsista. Tamén tyyppisti muotoilua kiy-
tetiiin ei ainoastaan siini, missi metalli ulottuu linguaaliseen osaan
vaan myos peittid kaikki paitsi bukkalipinnat (kuva 5). Tamiin
jilkeen on taas lisittivi hartsia.

Etuhammassiltoja ei tehdd kokometallista metallisen rakennel-
man huonojen esteettisten ominaisuuksien vuoksi. Sen sijaan ne voi-
vat olla posliinisia metallituella. Etumaisina n.s. »putkihampaita»
voidaan joskus kiivttii, kunhan ne tuetaan sopivalla metallirungol-
la. Akryylii kiytetiin useimmiten etuhampaisiin, jotka voidaan
kiinnittii ankkureihin Steele’'n tyyppiselld tuella. Toinen akryyli-
hammassiltojen kiinnitys tukiosiin voidaan suorittaa metallirungol-
la, joka on juotettu kruunuihin (kuva 6). Tissi ‘tapauksessa ham-
massilta on kaiverrettu vahaan tangon ympirilli ja mydhemmin
péillystetty akryylihartsilla. Suurempaa eluhammassiltatyyppii var-
ten, joka kisittiii kulmahampaiden vilisen osan, useimmat teknikot
kiyttiviit metallitukia saadakseen aikaan riittivin lujuuden pure-
ma- ja muita paineila vastaan. On huomattava, etti kaiverrettua
reunaa ei korvata metallilla (kuten takahammassillassa, jossa poski-
hampaan yliosa on korvattu) vaan se on inoastaan tkatuen varassa.
Moninkertaiset takatuet voidaan valmistaa joko valuvahasta tai jo
olemassa olevista metallisista tukiosista. Vieli on mahdollista asel-
taa piillysteet matlin péille kipsimuotilla ja sitten kaivertaa lingu-
aaliset muodot péillysteisiin vahalle. (kuva 7 varjostettu osa).

Jatkuu.
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wuva 1. Ns. terveyshammassilta koko-
metallisessa vapaassa tilassa hammas-

sillan jo  kudoksen viililli.

INTERDENTAL
SPACES

Kuva 3. Eriis takahammassillan tyyp-
pi Huomaa suipentuma, joka aikaan-
saa laajan hampaidenvilin.

PLAN

e

LABIAL VIEW

Kuva 6. Diagramma, joka niyttii yk-
sinkertaisen tankoyhtymiin tyypin, jo-
ka on juotettu tukiosiin.

Kuva 2. Terveyshammassillan alaosa
ja kruunut. Huomaa sillan tasaisuus
ja kuperuus.

BUCCAL VIEW

Kuva 4. Varjostetut osat néiyttiviit eri
hammassillan metallimuotoa. Vasem-
massa kuvassa oleva nuoli niyttid
suunnan misti piiin, oikea kuva on
liipileikkaus.

Kuva 5. Diagramma, joka niiyttaa

hammassillan metallisen osan (var-

jostetiu) joka peittii kajikki pinnat
paitsi etupintaa.

~

huva 7. Linguaalinen muoto etuosasta
kaiverrettuna vahaan ja sen jilkeen
juotettuna metalliin.




HUE BASE

uusi peitelakka Akrylia varten

kirj. ekon. H. J. Mangelus

Niisti monista akryliuutuuksista, joita viime vuosina on esiinty-
nyt hammasteknilliselli alalla, lienee Hue Base peiteaine eris hyd-
dyllisimmisti ja eniten odotetiu.

‘IJdl)()l'dIUI'l()i ovat kauan kokeilleet erilaisia peiteaineila piiise-
mitti kuitenkaan tiysin tyydyttiviin tuloksiin. Syyni on ollut joko
virivalikoiman puute tai riittimiton tarluntakyhkhv Erittiin suouri
heikkous kaikissa peiteviireissi on ollut se, etti ne eiviit ole kestii-
neet monomerin linottavaa vaikutusta, vaan ne ovat liuenneet Jja se-
koittuneel monomerin vaikutuksesta ja niin vaikeuttaneel akryli-
hampaan tekoa. :

Nyt niiyttiaa silti, etti eris amerikkalainen tehdas on onnistunut
rz'itkaisem:mn pulman pidstimilli markkinoille Hue Base nimisen
aineen. Hue Basea kiiytetiin peiteaineena seki akrylista ettii poslii-
nista valmistettujen ikkunakruunujen, fasaadien ja lpolltik()idell alla
Posliinifasaadeissa ja kruunuissa voidaan Hue Basea kiivitii par':
haiten ldpinikymiéttomini kiinnityssementtini. Se kow.-:“uu suh-
teellisen nopeasti suussa, ylimiiiriinen aine voidaan poistaa helposti
ja oikea alustan pohjasivy saadaan vaivaltomasti.

Hue Base on tiysin uudentyyppinen, liipin::ikymiih"m aine. Sen
muodostavat jauhe ja neste, jotka sekoitelaan allaolevan ohjeen
R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R RRRRRRRRG

»Hammasteknikko»-lehden seuraava numero ilmestyy joulukuun
puolessa viilissii. Tdhi numeroon aiottu ainehisto pi!:’iéi~ olla toimi-
tuksella marraskuun loppuun mennessii. Muistakaa lehtei kirjalli-
silla tuotteillanne.

Toimitus

Suomen Hammasteknikkojen Liitto tydnvilittijini

Suomen Hammasteknikkojen Liiton pitiessi tyonviilitystii olisi
jokaisen, joka larv:tsoe tydvoimaa syyti kidintyi Liiton puoleen ja
sen kautta hankkia tarvitsemansa tyévoima, oli sitten kyseessi val-
miit teknikot tai oppilaat.
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mukaisesti. Hue Basen suurin etu on. etti jo peitelakassa saadaan
esille se perusviiri, joka vastaa toivottua virii. Erikoisesti ohuissa
fasaadeissa timi on hyvin tirkeiti. Timin aineen toinen erinomai-
nen ominaisuus on, etti se kiinnittyy erittiiin hyvin metalliin. Vieli-
pii fasaadin ohuimmissakin kohdissa on Hue Base kestiinyt rasituk-
set irtoamatta.

Hue Basen kiiyité on hyvin yksinkertaista ja nopeata. Seos si-
velliin vihiin ennen tippiysti ja se kuivuu melkein heti. Purista-
minen voidaan suorittaa jo muutaman minuutin kuluttua.

Mainittakoon muutama sana lipinikymittomisti virijauheista,
joita on saatavana seuraava lajitelma: valkoinen, keltaisenruskea,
keltainen, helmenharmaa ja vaaleanpunainen.

Niilli vireilli saadaan miki tahansa virisivy, kun on saavutettu
kokemusta Hue Basen viireistii ja niiden yhdistimismahdollisuuksis-
ta. Tehdas on valmistanut kylli sekoitustaulukon erilaisten ham-
masviirien valmistamisen helpoittamiseksi. mutta mielestini tima
taulukko on verraten epiluotettava ottaen huomioon akrylivirien
vaihtelevuudet.

Ennenkuin siirryn itse kiyttdohjeeseen haluan mainita. etti
Hue Base peiteainetta myydéin seuraavissa lajitelmapakkauksissa:

5 viirijauhetta, pullollinen neslettd, sekoitusalusta, pipetti ja si-

vellin. Tiydentimisti varten voidaan jauhelta ja nestetti ostaa

myds erikseen.

Hue Basea kiiyletdin seuraavasti:

Virijauheet sekoitetaan viriniytteen mukaisesti paletissa olevas-
sa sekoituskupissa. Viiriseokseen lisiitiiin pipetilli muutamia pisaroi-
ta nestetti ja sekoitetaan ohueksi, helposti juoksevaksi massaksi.
Tissi vaiheessa voidaan tarkistaa seoksen viri ja tarvittaessa kor-
jata viriii lisidmilli uusia viirijauheita pitimilli samalla silmilia,
ettii seos pysyy jatkuvasti riittiiviin ohuena, koska se muuten kove-
nee ja tulee kiyttokelvottomaksi. On huomattava, etti seos muut-
tuu jonkinverran tummemmaksi kovetuttuaan. Sen jilkeen, kun ha-
luttu viiri on saavutettu, levitetiin seosta siveltimelli hyvin puhdis-
tetulle metallin pinnalle. Vieli parempi tulos saavutetaan, jos si-
velliiin kahdesti. Ensimmiiisen sivelyn kovetluttua voidaan levittid
toiseen kertaan. Hue Base kovettuu 2—3 minuulissa tavallisessa
huoneenlimmassi. Jos kovettumista halutaan nopeuttaa. voidaan
se tehdi limmittimilli, mutta ei kuitenkaan kaasu- dai spriiliekin

5
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VIII Internationale Dentalschau Miinchen
20—26/8 1956

Ei niinkiiin paljon varsinaista uutta mutia siti enemmin eri
alojen pikkuparannuksia tarjosi VIII Kansainviilinen Hammasniiyt-
tely Miinchenissii elokuun 20—26 péivind kun minulla Suomen
Hammasteknikkojen Liiton myéntimilli HAMMAS Oy:n stipendilli
oli tilaisuus niyttelyyn tutustua.

Niiyttely eli kuten siti kutsultiin hammasmessut oli sijoitettu
neljiin valtavaan niyttelyhalliin, joista jokainen oli suunnilleen
samaa kokoa kuin Helsingin Messuhalli. Kaikkialla niiyttelyalueella
kuvastui sakasalaisen kiiden loppuun saakka suorittama viimeistely,
eikii kukaan varmaan pettynyt odotuksissaan.

Niiytteillepanijoita oli luettelon mukaan 321 ja saamani tiedon
mukaan 12 eri maasta. Piifiosa tietenkin oli liinsisaksalaista alku-
periii olevia firmoja. '

Erittiin hienoa painoasua oleva niiyttelyluettelo oli 454-sivuinen
ja osiaan perusteellista tyotd laajoine eri alojen hakemistoineen.

vlipuolella. Jos sivelliiin hyvin ohut kerros tai kiyletian Emminti
kyvettii, kovettuu Hue Base vilittomisti.

Yllimainittu kuvaus poikkeaa jonkinverran amerikkalaisesta se-
lostuksesta. Olen nimittidin yhteistvissi laboratorioiden kanssa yk-
sinkertaistanut tekniikkaa ja olemme saavuttaneet vhti hyvii tu-
loksia tilli tavoin.

Jos siis kiiytetiin Hue Base peiteainetta oikein, silli on seuraa-
val ominaisuudet:

Hue Base ei valu puristettaessa

Hue Base ei aiheuta halkeamia toiseen akryliaineeseen

Hue Base peittii erittiin hyvin allaolevan metallin

Hue Basen avulla saadaan oikea viirisivy

Hue Base kovettuu muutamassa minuutissa

Hue Base kiinnittyy erinomaisesti

Hue Basea voidaan kiyttii menestyksellisesti lipinidkymattomaina
kiinnityssementtind fasaadeihin ja pontikoihin.

Ruotsissa on Hue Base peitelakkaa kiiytetty jo vuodesta 1953
alkaen ja sielli pidetdiin titi ainetta ainoana luotettavana peile-
lakkana akrylikruunujen alla.
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Lisiiksi saivat kivijit niyltelyalueen portilla kansion, johon alle-
kirjoittanutkin kerisi kolmatta kiloa painoluotteita eri osastoilta.
Sanomattakin oli selvii, etti esittely samoin kuin niytlelyssi esillda
olleet tyot ja mallit olivat ehdottomasti korkeinta luokkaa — jos-
kaan ei mitiiin ylivoimaista suomalaisten hammas-alan ammatti-
miesten tehtliviksi.

Neljin ammattitoverini kanssa teimme timin unelmamatkan
Consul henkiloautolla Ruotsin, Tanskan ja Saksan halki péddmiii-
rinii juuri Miinchen hammasmessuineen. Itse niayttelyyn tutustumi-
seen kiytimme kaksi piivii.

Kuvassa olevan kipsipoydin koko on
180x100x40 em.

Yleishuomiona niyttelyssi esilli olleissa laboratoriokoneissa
sanoisin, etti kehilys on menossa yksinkertaisempia ja siten myds
halvempia koneita kohti. Yleisesti katsoen larjolla' olikin jopa huo-
mattavasti huokeampia koneita kuin ne »de luxe» mallit, joita tididlli
Suomessa on esitelty. Toivoltavasti saamme nihda niiti myos
tiidlli. Uutuudet laboratorioalalla esiintyiviitkin juuri néitten tut-
tujen koneitten halvempina painoksina. Varsinkin nylon- ja perlon-
proteesien valamiseen tarvittavien koneiden alalla on_péisty uusien
koneiden pienempiin hankintakustannuksiin.

Kuten hyvid tapa vaatii ilmestyi niillikin messuilla joka piivi
oma 16-sivuinen sanomalehti, jossa laajasti selostettiin niytelyi
ja samaan aikaan pidettiviii Saksan Hammasliiikiriliiton kongres-

—
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sia. Hammaslidkérien vetonaulana messuilla olikin porakone, jossa
kisikappaleeseen kytketty vesisuihku piti puhtaana koko ajan pei-
lin ja porattavan reiiin. Uusia aineita oli ilmestynyt myos jialjennés-
aineilten joukkoon.

Eri proteesityypeille oli niyttelyssi omistettu huomattavasti tilaa
ja varsinkin juuri metalliproteeseja oli kauneina asetelmina paljon
esilli. Melkein kaikki niayfitelyn proteesit ja erikoisesti juuri muovi-
proteesit oli vahvistettu ohuella terisverkolla, joka useimmiten oli
lisiiksi kullattu. Tukiproteesien osastoilla oli koreita ja kestivii
metalliproteeseja — mutta niitten erikoismetallien hinnat hipoivat
kullan hintaluokkaa.

Kiivijoiden kokeillavaksi asettivat useimmat néytteillepanijat ko-
neitaan ja muita luotteitaan kuten poria ja hiomakivii. Iise ihas-
tuin hiomakiveen, jossa massa oli sellainen erikoissekoitus, joka
teki kiven »pehmeiiksi» kiyttid multa silti erittiin kestiviksi. Ti-
mi kivi ei korkeillakaan kierrosluvuilla hiottaessa aiheuta hiotta-
van hampaan kuumenemista eikii siis mydskiain lohkeamista. Niin
vakuutti porien esitteliji ja hinen sanansa tuntuivatkin tosilta ko-
keillessamme poria paikan pialli.

Vaikka emme tiysin hallinneetkaan saksankielti olivat niyttely-
osastojen esiltelijit sitikin innokkaampia esittiméin meille tuot-
teitaan.

Koska messuilla oli kaikkea hammasalalta oli sielli myos runsas
valikoima laboratoriokalusteita. Vaikka niissd ei mitidin mullista-
vaa kehitysti olekaan tapahtunuf. annoin kuitenkin suuren arvon
niiille kalustoille, jotka tukevina ja yksinkertaisina loivat ensiluok-
kaiset edellytyvkset viihtyisille tyoskentelylle. Niytteilli oli erittiin
asiallisia erimallisia ja erisuuruisia tyopoylid ja tyopoytiryhmii,
kipsipoytii ja hammaskaappeja. Laboratorioitten kalustajille antoi
niyttely monta uutta vihjetta. :

Vieléi haluaisin todeta. miten suuri merkitys stipendeilli on
nuorten hammasteknikkojen kehitykselle. Ne, jos mitkiiiin, ovat
omiaan kannuslamaan yhi parempiin saavutuksiin.

Pyydin titen vieli kerran saada lausua noyrimmit kiitokseni
Suomen Hammasteknikkojen Liitolle ja Hammas OY:lle saamastani
stipendisti, jonka avulla sain tilaisuuden péésti tutustumaan
Miinchenin kansainviiliseen hammasniyttelyyn.

KAUKO REINIKAINEN:
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Oy. Dentalia Ab.

Puh. 62 49 34.
HELSINKI
Mannerheimintie 14. B. a. 4.
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Vivodent-posliinihampaiden laaja mallivalikoima suo
Teille entisti paremmat mahdollisuudet yksilollisten
hammasproteesien valmistukseen,

Liahetimme Teille mielihyvin mallikokoelman néh-

taviksi.

HAMMASVALINE OY

llLL\INKI « ASEMA-AUKIO 2 C « PUH. 12623
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Dura-"Blend

KARAKTERISOITU
RISTISIDOS —

PLASTIK-HAMMAS

soveltuu plastik-hampaista parhaiten sekii virinsi etti

mallinsa puolesta suomalaisiin olosuhteisiin,

HAMMASVALINE Oy

Helsinki. Asema-aukio 2 (. puhelin 12 623
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Kylmana kovettuvat akryyliaineet

K. Houghton lainaus: »The Dental Technician» No 7,
Heindikuu 1956.

Tamén kirjoittaja ei suinkaan pidd itsedfin miniéin auktoriteet-
tina kylminid kovetluvien akryyliaineiden suhteen. Hinen piiihar-
rastuksensa asiaan johtuu siiti, etti hiin on aktiivisesti ollut teke-
misissd niiden kanssa aina siitd lihtien. kun hin valmisti, nihti-
viisti ensimmiiisen tiisti aineesla valmistetun kokoproteesin, jo 11.
pnd marraskuuta 1949. Siiti lihtien héinen harrastuksensa on vain
kasvanul vuosien kuluessa. hiin on vakuultunut siitd, etti maan jo-
kaisessa laboratoriossa on paikka pakkaukselle hyvidd kylmiinid ko-
vettuvaa akryylid. Vaikka kylmédnd kovettuvia akryyliaineita on
alettu vhii enemmén kiyttiid, ei vain korjauksissa, vaan myos pro-
teeseissa, on timin artikkelin tarkoitus kisitelli yksinomaan kyl-
méini kovettuvia korjausaineita.

Kemiallinen prosessi, joka aikaansaa akryylinesieen ja jauheen
polymerisoitumisen huoneen limpétilassa, ilman ulkopuolista kuu-
mennusta, on niin useasti kuvattu alan teknillisissid julkaisuissa,
ettei sitii tarvinne tissi lihemmin selostaa.

Toisaalta, hammasliiiikintidalan kirjallisuudessa on tuskin ollen-
kaan selostettu kokeita, joita jatkuvasti, aina vuodesta 1949 lih-
tien, on tehty kylmiini kovettuvien korjausaineiden parantamiseksi.
Vaikka ne periaatleessa ovat samoja. muulamat kylmiini kovetiu-
vat aineet ovat kuitenkin nykyiiin paljon parempia kuin se aine,
josta ne alunperin on kehitetty. Sentihden on ehki aiheellista ker-
rata lyhyesti ne kolme piiikehitysvaihelta, jotka on lipikiyty
Simplex, joka on ensimmiiinen Kkorjausaine, jota téssid maassa on
kiiytetty, olkoon esimerkkini niiiti vaiheita kuvatessamme.

Varhaisimmalle muodolle »Simplex pentocrylrille oli eminainen
staikina-astes; jolloin se oli sekoitettava. Timin vuoksi vaadittiin
ehdottomasti prissiysti, lukuunottamatta aivan pienii korjauksia.
Suuremmissa korjauksissa ei ollut mahdollista tulla toimeen ilman
kyvettiii, mutta sellaisenaankin oli ensimmiinen kylmini kovettuva
aine suuri edistysaskel aikaavieviin tavanmukaisen keiitimisteknii-
kan jilkeen. Taikinamaisen kokoomuksen korvaaminen enelnmin
nestemiiiselli sekoituksella, jonka voitiin antaa »virratar Korjauk-
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sen paille (»Simplex Simplified> 1952) on toinen kehitysvaihe. T'i-
mé teki kyvetin ja prissin poisjittimisen mahdolliseksi. Melkoisen
»juoksevaar sekoiluslta on jossain miidrin vaikea kisitelli, mutta
useimmalt teknikot perehtyiviit tihin helposti, koska uuden aineen
muul edut olivat paremmat kuin alkuperiisen.

Askelliiin kuitenkin on alettu valmistaa uutta ainetta »Simplex
Rapid»ia. Tissi aineessa on siilyletty nestemiinen sekoitus ja
»virtaus»-tekniikka. sen lisiiksi se saa »hyytelomiisen> muodon heti.
kun se tulee porteesin kanssa kosketuksiin korjauksen aikana,
titen aikaansaadaan helposti rikkimenneiden osien yhtyminen kor-
jattavassa osassa proleesia. Sen lisiksi polymerisoitumista on no-
peutettu, joten korjaukseen kiytetty aika on lyhenynyt noin kol-
manneksella toisen asteen aineeseen verrattuna. Ajan siiistd onkin
kylmiind kovettuvan aineen suurin etu. mutta on myds muita, ja
niiisti kenties lirkein on se, etti proteesi korjauksen aikana ei
joudu uudelleen kuumuuden vaikuluksen alaiseksi. kuten keitet-
tiessi tapahtuu.

Akryylin pehmenemispiste on, kuten tunnettua, 80°C paikkeilla
ja proteesi muuttaa muotoaan, jos sen limpétila kohoaa tihiin,
huolimatta ympiirdivin veden limpdétilasta. Timi on pidsyy siihen.
minki takia keittimistekniikassa kiiytettiin korkeimpana limpdoti-
lana 75°C. Limpétila kylmiind koveltuvissa akryyliaineissa nousee
myos yli 80°C, seurauksena kemiallisesta reakliosta, joka siinii ta-
pahtuu, se kestii kuitenkin vain hetken ja on paikallinen, kuu-
muus vaikuttaa vain korjattavan kohdan vilittomissi liheisyy-
dessii koska proteesipohjausaine itsessiifin on hyvin huono lim-
monjohtaja.

On kolleegoja, jotka myontivil. etti kylmind kovettuva akryyli-
aine on hyvii kiireisissi korjaustapauksissa, mutta itsepintaisesti
suorittavat normaalit korjaustyol keitldmilld. He viiittiviit, etti kor-
Jaus kylmiind kovettuvalla aineella on huonompi eiki kesti niin
hyvin kuin tavallinen korjaus. Syy tihin nikiokantaan lienee se.
etti. kylmiinid kovettuvia aineita on helppo kiyttii, joten korjauk-
sen saattaa suorittaa huolimattomammin kuin vanhaa metodia kiyt-
tien ja suoritetaan korjauksia proteeseissa, joissa rikkoutuminen on
johtunut ylijinnityksesti proteesissa. Tamin kirjoittaja ja muu!
tyontekijit voivat suorittamiensa kokeiden perusteella todeta, etti
vaikka kylmiéni kovettuvien akryyleiden transversaali murtumis-
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SY XSl UHLA

2. 11. -56 Hotelli Helsingin juhlahuoneistossa. Kluuvik. 8 II ker-
ros alkaen klo 20.00 jalkoaikoineen.

Ohjelmassa: Huumoria, piloja. alkupaloja, illallinen, mu-
siikkia, tanssia, laulua, naurua y.m.

Lippuja:N. Bang Teknodent. p. 491140, O. Kautto p. 773377,
Séinkiaho, Hindsberg p. 55899, Rikkonen. Hertola p. 762577.

Jirjestiia SHL urheilutoimikunta.

voima on jonkin verran alempi kuin keitettivien aineiden, ovat
muut vaikuttavat tekijil yhdenveroisia, tilen voidaan kylmini ko-
vettuvalla akryylilli suoritettua korjausta pildd taysin keitettavilla
akryylilli suoritetun korjauksen vertaisena. Ilmenee, etti alempi
transversaali murtumisjinnite korvautuu tiysin sen tirkein hyoédyn
ansiosta, etti proleesipohja ei joudu kiehumiselle alttiiksi, jolloin
se kiirsisi jinnityksen muuttumisesta ja tdmin prosessin aiheutta-
masta viiintymisesti.

Nykyiin on kuitenkin olemassa standardi, jonka mukaan kyl-
miini kovettuvan korjausaineen ominaisuudet voidaan arvioida. Ti-
miéi on tunnettu Standard Specification No 13 nimelld ja se on
American Dental Association’in antama lokakuussa 1955. Lihto-
kohtanaan fysikaalinen jinnitys, jonka alaiseksi proteesi voi suussa
ollessaan joutua, on timi miiirittely hydidyllinen niin tehtailijalle
kuin kiyttijillekin. Tehtailijoiden tulisi varmistautua siitd, ell
heidiin aineensa tiyttii k.o. standardimiiiriykset ja kiyttijien tulisi
oman etunsa vuoksi kiiyltidi vain aineita, jotka tehtaan takauksen
mukaan tiyttivit k.o. amerikkalaiset standardimiiriykset. Tamin
kirjoittajan mielesti se seikka, ettd sellainen auktoriteetti kuin
American Dental Association on julkaissut k.o. standardin. on riitti-
vii vahvistus sille siiitteelle, jonka timiin kirjoituksen alussa esitin:
»Jokaisessa laboratoriossa loytyy paikka pakkaukselle hyviid kyl-
mini kovettuvaa akryylid.»
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Saksan Teollisuusnayttely
Helsinki 1956

Helsingissi syyskuun 21—30 piivien viiliseni aikana pidettavan
Saksan Teollisuusniyttelyn valmisteluty6t ovat nyt edistyneet jo
niin pitkiille, ettd niiyttelytilojen jako ja osastojen sijoitus on lyoty
lukkoon. Niyttelyn jirjestimisen oval Saksan Liittotasavallan asian-
omaisel elimet, s.o. eri ministeriol yhdessi Ausstellungs- und Mes-
seausschuss der Deutschen Wirtschaft, AUMA:n kanssa antaneel
diisseldorfilaisen néyttely-yhtion, Nordwestdeutsche Ausstellungs-
Gesellschaft m.b.H:n tehtiviiksi. Tisti niytlelytapahtumasta muo-
dostuu Saksan koko lalouselimin edustava esitliytymistilaisuus.

- Lihtiessimme nyt tutustumiskierrokselle niiyttelyn pohjapiirrok-
sia apunamme kiiyttien kiinnittyy huomio piisisiinkiiytivin edes-
sd niyltelyn tunnuskotkalla koristettuun torniin, joka ‘kohoaa taa-
Jan lippurivin keskeltii. A-halliin tullessamme kohtaamme siellii
teknillisten laitteiden ja tyokalujen valtakunnan, mutta jossa ovat
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mukana myoskin korkealuokkaista tarkkuustyoti vaatineet pikku
esineet.

Kiytiviit on jitetty riittivin leveiksi, niin ettei niilli péadse syn-
tymiidn tungosta vilkkaimpinakaan aikoina, tarjoten hyvin mah-
dollisuuden pysidhtymiseen ja esineiden esteettomiin tarkasteluun.

A-hallin keskikiiytivin molemmin puolin ovat tydstokoneet yk-
sinkertaisesta sorvista yleisjyrsinkoneeseen, uudenaikaiset kengin-
valmistuskoneet seki ompelukoneet kodin, kiisiteollisuuden ja suur-
teollisuuden kiyttoon. Vaihtovirta-lierichammaspydristét ja moot-
torit, sihkoajoneuvot, diesellaitteet ja sihkdtyokalut kuuluvat myés-
kin niiden uusimpien teknillisten saavutusten joukkoon. Pikapaino-
koneet ja kuljetushihnat todistavat koneissa ja kojeissa tehdyisti
parannuksista ja osoittaval, ettii liukunauhatuotantoa soveltaen voi-
daan rationalisointi ulottaa kaikille aloille.

Sitten tulevat omana suurena suljettuna ryhmiiniin Saksan sih-
koteollisuuden tuotteet, joiden laaja asteikko kisittidi mm. radio-
ja televisiolaitteet. Hallin takaosassa seisaa >lasi-ihminen» — meiti
jokaista kiinnostava niiyttelyesine. Se on tiysikasvuisen naisen ko-
koinen lasimalli. Plexilasista tehdyn ihon lipi niemme kevytmetal-
lista valetun luurangon, valtimot ja laskimot, hermot, imusuonet ja
kaikki sisdelimet. Lasi-ihminen muistuttaa meiti siitd, elti tinia
kiireisen eliminrytmin ja mekanisoitumisen aikakautena ei saa
unohtaa ihmistd, vaan hinen tulee pysyid kaiken aherruksen keski-
pisleeni.

Hallin vasemmalla ja oikealla sivustalla sijaitsevat osastol tiy-
dentiiviit kukin osaltaan Saksan teollisuuden ja talouden esittelyi.
Tavaroiden miifiri on kuitenkin niin valtava, elti voimme vain pia-
ryhmittiin mainita esilli olevat tuotteet. Eri alojen ammattimiehii
kiinnostavista koneista mainittakoon esimerkiksi turkisompelu- ja
muut turkisten kiisittelykoneet, tai vaikkapa kenkiteollisuuskonei-
den laaja ryhmi, mutta varsinkin puuntydstokoneel, jotka ovat
joko dieselmoottorikiiyttoisii tai varustettu tavallisilla  bensiini-
mooltoreilla.

Traktorit on sijoitetiu vilittémisti luotettavuudestaan tunnettu-
jen saksalaisten jaloteriistuotteiden viereen. Erikoismaininna ansait-
sevat lisiiksi korkedluokkaiset tarkkuustyikalut.

Puristusvalukoneet kestomuoviaineita varten, levyntyostokoneet,
yleistyipajakoneet, meijerikoneet, venemoottorit. limpoteknilliset
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siiilo- ja kaukomittauskojeet — kaiken tintin loviidi niyttelyssia
kiviji jo A-hallin pohjakerroksesia. ‘

Ylikerroksessa levittiylyviit niihtiviksemme toimisto- ja paperi-
kauppa-alan tarvikkeet sekii alaan kuuluvat kemikaliol. Saneluko-
neita ja kaikenlaatuisia muita nykyaikaiseen konttoriin kuuluvia
koneellisia apuneuvoja on tiilli runsas valikoima. Niyttelytava-
roiden runsaus saa todellakin pifimme pyoériille. —— Valokuvausalan
tarvikkeisiin, mutta etenkin tuoreimpiin kamerauutuuksiin on kui-
tenkin aihetta tutustua.

Jotta pystyisi kaiken piihtiviind olevan kunnolla sulattamaan,

tulisi oikeastaan kiydi niiyttelyssi useamman kerran. Olemmehan
vasta ehtineet péillisin puolin tutustua A-halliin, joten vieli oval
kiymitti B-halli pohja- ja ylikerroksineen seki messukentti.
- Systemaattisesti osastoja ryhmitellen on NOWEA niyttelyd jar-
jestiessdiin osannut onnistuneesti kiiyttiii hyvikseen messuhallin
tarjoamat niiyttelytilat. B-hallissa ovat eduslettuina pienoispianot
ja -flyygelit seki muut soittimet. samaten kuin Saksan pitkille
kehittynyt leikkikaluteollisuuskin. Todellisia saksalaisen tarkkuus-
tyon malliesimerkkeji ovat kuulalaakerit! Viehittyneeni pysih-
dymme seuraamaan sihkoraulatien pienoismallia, jonka niiyttely-
yhtié on tuonut niithtiviiksemme siind mielessii, etti rautatieverkos-
ton siihkbistiminen on Suomessa hyvin ajankohtainen kysymys.

Kasvi-istutusten koristamalla messukentiilli ovat erilaiset ajo-
neuvot aina loistoautoista monikiyttdisiin tydautoihin. Edustettuina
ovat sellaise! maailmankuulut nimet kuin Opel, Mercedes, NSU,
Auto-Union, MAN, Henschel ja Lanz. vain nimi muutamat maini-
taksemme. Kentille on pystytetty mydskin lelttaravintola. jossa
niiyttelyvieras voi levihtii saksalaista olutla ja ruokia nauttien ja
tuntea olonsa »gemiitlich».

Kaikkiaan 356 niytteillepanijaa saapuu tinne Saksan Liittotasa-
vallasta tuoden niihtiviksemme todella vertaansa vailla olevan ta-
varakokoelman osoittaakseen, kuinka suuren arvon he panevat
tille maansa ensiesiintymiselle Suomessa sodan jilkeen, jonka kans-
sa se on ollut jo aikojen alusta vilkkaassa kanssakiiymisessi seki
kaupan etti kulttuurin alalla.

Molemmat kansat joutuivat viime sodan jilkeen monien vai-
keiden ongelmien eteen, jotka ne oval kyenneel ratkaisemaan oman
voimansa ja sitkeyvtensi avulla.
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