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i »Tärkeintä ei o le a inoas taan hyvä lopputu los , vaon myös se 
kuinka se saovutetoon. 
Yksi lö l l isen iä l jennöslusikan tekeminen on tähän osti o l lu t vors in 
hanka la to imenp ide , j ohon on kuulunut töhr ivä ma te r iaa l i , tuh-
r i in tuneet sormet jo kostutetut vvettex-pyyhkeet. 
SWE TRAY sekoi te taan taval l iseen t apaan jo v o i d a a n heti sekoi­
tuksen jä lkeen I lmon odo tusa ikaa o t too käsi in jo muoto i l la sor­
mi l la , jo l lo in se on lämmin tä jo pehmeätä käsi te l lä . 
SWE TRAY on markk ino iden he lpo immin käs i te l tävää lusikka-
mate r iaa l ia . SWE TRAY pysyy hyvin p a i k a l l a a n , e ikä l i iku sen-
jä lkeen, kun se on muoto i l tu reunan y l i . 
SWE TRAY pysyy s ie l lä, missä sen ha lu taan pysyvän e ikä tar tu 
sormi in e ikä ins l rument te ih in. 

NYT EDULLISESTI 
UUSI AKRYYLI 

HASA OY 
H u o m i o ! Uusi osoite: 

Martlntle 5—7 Suomenoja — Finnä 

Puh. 881 583, 882 709 Puhelinpalvelu 
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LUXODENT 
VACUUM 

NÄTURADENT 
H VACUUM 

LUXOPALITCL 
_ KUNSTSTOFF 

L U X O P A L c L 
- KUNSTITOFF 

LUXOPAL 
KUNfTlTOFF 

Z 

ZAHN-FABRIKATION SEIT 1911 

ZAHNFABRIK BAD NAUHEIM KG 

Yksin-
myyiä: ^ hammastarvike oy 

Arkadiankatu 12 A 
00100 Helsinki 10 

Puh. 49 74 77 — 49 07 40 

RATIODENT 
PHP-

AUTOMAATTI 
Fasetti- jo fasaodikruunujen sekä hommassil-
tojen akryyliosien valmistukseen. Ilmon va -
hausta ja kyvettiin kipsausta luotettavalla 
kuumapolymerisointi-menetelmällä. 
Toimii pneumaottis-hydraulisella poineteknii-
kollo. 

Helppokäyttöinen jo hinnaltaan edullinen. 
Teknilliset tiedot saatte liikkeestämme. 

POLYROTOR 
A K R Y Y L I L I N K O 

mahdollistaa 1—6 proteesin samanaikai ­
sen valamisen jo poinepolymerisaation. 
P O L Y R O T O R takoo parhaimman 
mahdollisen tuloksen, koska laite säätää 
automaattisesti juoksupaineen jo -ojan se­
kä polymerisoatiopaineen jo -ojan. Silloin­
kin kun voin yksi työ on lingossa, jakau­
tuu paine tasaisesti lingon pyöriessä. Lait­
teen mitat korkeus 330 mm, leveys 370 mm 
jo syvyys 370 mm. 
Tiedustelkaa lähemmin liikkeestämme. 

^ hammastarvike oy 
Arkadiankatu 12 A — 00100 Helsinki 10 

Puh. 49 74 77 — 49 07 40 
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Syksyn kuulumisia ^ 

Kesäinen aika on päättynyt ja muuttunut syksyn koleudeksi. Kesä­
loman ajat ovat takana päin ja tuoreessa muistissa. Kenelle ajat sattui­
vat juuri kauniimpaan ajankohtaan voivat olla iloisia ja tyytyväisiä. 
Mutta päinvastaisessa tilanteessa karvastelee mieltä epäonninen ajan­
kohta. Alkukesästä suoritettiin hyvin onnistunut messumatka MUn-
cheniin, jonka näki 80 mukana olijaa. Luulisin, että jokainen oli tyyty­
väinen matkaan ja näkemyksiin ja näkipä muutamat ensi vuonna pidet­
tävien olympialaisten kisapaikat suurenmoisine näkymineen. Tarkempi 
selostus näyttelystä onkin toisaalla tässä lehdessä. Kiitokset vain vielä 
kaikille mukana olleille reilusta ja toverillisesta matkahengestä. 

Kesä on mennyt ja syksyn mukana asiat alkavat jälleen palata ajan-
kohtalaisiksi. Tapahtumista ainakin tärkeimmät on syytä tulla maini­
tuksi. Hammasteknikkokoulu siiirtyi 1. 8. valtion omistukseen ja hal­
lintaan. Koulun rehtori ja opettajat jatkavat edelleenkin työtään ja 
heille toivotammekin uuden »isännän» alaisena jatkuvaa menestystä. 
Koulu on saanut tuntuvasti lisätilaa ja siten se voi hoitaa myöskin tar-
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vittavat jatko-koulutukset, kurssit ym. On ilmeistä, että koulun oppi­
lasmäärää tulee lisättäväksi ja kaavailuja kuulemma on, että panos olisi 
puolet lisää. Tällä hetkellä se tuntuu ehkä liian suurelta, koska tek-
nikkopulaa ei näytä esiintyvän, vaan mieluummin päinvastoin. Sen 
sijaan aputyövoimaa, eli toisarvoisen työn tekijöistä on ollut kysyntää. 
Senkin liiallinen alalle tulo tulee tilanteiden muuttuessa tuottamaan 
määrätynlaista harmia, jonka johdosta olisi aputyövoiman ottamisessa 
oltava suhteellisen varovaisia. 

Hammasteknikoiden koulutuksessa erikoishammasteknikoiksi on tuot­
tanut sikäli vaikeuksia, että tällä hetkellä on huoneistokysymyksessä 
vaikeuksia. Nykyisen huoneiston entinen omistaja myi sen pois ja uusi 
omistaja sanoi vuokrasopimuksen välittömästi irti. Vuokra-aika päät­
tyy siten maaliskuussa 1972. Tällä hetkellä k.o. huoneistossa toimii 
Hammashoitajakoulu, jolla myöskin tulee olemaan hankaluuksia huo­
neiston löytämisessä. Ammattikasvatushallitus on kuitenkin luvannut, 
että jatkokursseja järjestetään ja antanut tehtävän hoitamisen Ham­
masteknikkokoulun huoleksi. Asia on siis kiinni huonetiloista. Tosin 
koulu saa lisätilaa nykyisessä talossa olleen Kultaseppäkoulun siirtyessä 
pois. Tämä ehkä ratkaisee pulman ja jos niin on, pääsee koulutus alka­
maan, koska pyrkijöitäkin on runsaasti. Tämän asian eteenpäin viemi­
sessä on nyt tärkeätä, että tiedossa on kuinka moni vuoden 1972:n 
aikana on varmasti tulossa jatkokurssille, sillä kokonaislukumäärä on 
tärkeä punkti. Tämän johdosta kurssille aikovien on ensitilassa syytä 
ilmoittaa aikomuksensa Liiton toiminnanjohtajalle. Määrättyjen syiden 
takia henkilötiedot pidetään täysin luottamuksellisina. Vastaukset on 
syytä lähettää toiminnanjohtajan kotiosoitteella, joka on sivulla 8 tässä 
lehdessä. Samoin on syytä mainita niille, jotka eivät ole vielä suoritta­
neet keskikoulun aineista vaadittavia: kemian, fysiikan ja terveysopin 
tenttejä, että tarvittaessa pyrimme tällaisen tilaisuuden järjestämään ja 
niihin halukkaiden on ilmoittauduttava tämän syyskuun 30 päivään 
mennessä edellä mainittuun osoitteeseen. 

Hammasteknikkokoulun aloitettua toimintansa valtion kouluna, on 
sillä nyt suuremmat mahdollisuudet laajentaa toimintaansa erikoisesti 
juuri kurssituksien muodossa ja lisäkoulutuksen antamisella alalla ole­
ville. Lisätietojen tarpeessa ovat erikoisesti vakituisesti alalla oleva apu­
työvoima, jotka haluavat jatkaa ja haluavat saada tietää muutakin kuin 
mitä ovat tottuneet näkemään ja kuulemaan työpaikallaan. —>. 
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L a b o r a t o r i o k o k e m u k s i a 
» S t e r n G o l d » - B o n d 
- p o s l i i n i s t a 

(Jatkoa) 

K u l t a t y ö n osalta silta on nyt v a l ­
mis j a r y h d y m m e posliinipolttoon. 
Jotta k a i k k i hiontatahnan ja rasvan 
jätteet saataisiin mahdoll is imman 
t a r k k a a n pois, upotamme t y ö n 40 
min . ajaksi happoon. Sen jälkeen an­
netaan t y ö n olla 10 min . juoksevan 
veden al la , j o n k a jälkeen seuraa keit­

täminen soodavedessä niinikään 10 
min. V i h d o i n t y ö huuhdotaan vielä 
puhtaal la vesisuihkulla ja kuivataan 
par in minuutin ajan lämpökaapissa, 
lämmön ollessa 1850 ° F . 

Si l taa ei t ä m ä n puhdistusmenetel­
m ä n jälkeen enää tästedes saa koske­
tella käsin, v a a n ainoastaan pinsetil­
lä. Ataschementtien matriisiosat s i ­
vellään Neobri l lat -massal la , jotta pos-
liinimassaa ei tulisi n i ihin . K o v e t t u ­
misen jälkeen voimme a l k a a o p a k k i -
posliinin kasvattamisen. T ä m ä pei t tää 
k u l l a n värin n ä k y m ä t t ö m i i n jo 0,2 
m m vahvuisena kerroksena. O p a k k i -
massan ensimmäisessä polttovaihees-
sa j ä t ä m m e interproksimaalialueet 
vapaiks i , jottei pääsisi s y n t y m ä ä n jän-

K u v a 15 

Tilanne sähköllä juottamisen jälkeen. 

Nimitettävä Hammasteknikkokoulun johtokunta saa kantaakseen 
urakan, joka ei varmaan ole kovin vähäinen. Rehtorin ja opettajiston 
keskinäisellä yhteistyöllä se varmasti tulee tehtävässään onnistumaan ja 
tuottamaan ammattikunnallemme hyvää satoa. Hyvän menestyksen 
toivotukset heille. 

Syksyn näkymät ovat edessämme ja työt alkavat rullata vanhoja rai­
teitaan ja totuttuun tapaan. Toivotankin kaikille piristäviä ja reippaita 
työn merkeissä kuluvia hetkiä ja mukavan puoleisia syysaikoja. 
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Seuraava vaihe on dentiinimassan 
levit täminen ja muovai lu . Pos l i in i -
massa saa ol la a i k a paksua, mutta ei 
missään tapauksessa l i ian j ä y k k ä ä . 
T y ö k ä y t e t ä ä n vibraattorin pääl lä j a 
lopuksi p y y h i t ä ä n pehmeällä sivelti ­
mellä. Polton yhteydessä on otettava 
huomioon 10—15 »/o aineen kutistu­
minen, joten hampaat on muotoiltava 
hieman lopullista muotoa suurem­
miksi . K u n olemme niin pitkällä , 
le ikkaamme hieman kärkialueen mas­
sasta pois t i lan saamiseksi kärkimas-
saa varten. Jotta ei syntyisi jänni­
tyksiä polton yhteydessä, l e i k k a a m ­
me partakoneen terällä vi i l lot inter-
proksimaali -aluei l la aina opakkeri in 
saakka . 

Pienellä siveltimellä puhdistetaan 
huolellisesti mahdollisesti reunoille 
mennyt posliini pois, jonka jälkeen 
tapahtuu etulämmittäminen samalla 
taval la kuin edellisellä kerra l la . 

Toisen polton a ikana a lkaa jo muo­
toilu. K ä y t ä m m e t imanttokiekkoja ja 
muita sopivia t imantt ikehriä . Mikäli 
tarvitaan jälkipolttoja on muistettava 
aina pestä t y ö huolellisesti saippualla 
ja vedellä ennen uuden kerroksen le­
vi t tämistä . K ä y t ä m m e näissä töissä 

K u v a 1 7 
Labiali-näkymä 'Stern Gold'-kisko-

tuksesta ennen polttovaihetta. 

K u v a 16 
Kuhatyö valmiina posliinityövaihetta 

varten. 

nityksiä. L ä m m i t y s tapahtuu asteit­
tain ni in , että minuuttia kohti l äm­
mönnousu on 7 5 — 1 0 0 ° F , kunnes saa­
vutetaan 1 8 5 0 ° F . Fnsimmäisen polt-
tovaiheen jälkeen t y ö otetaan uunista 
ja jäähdyte tään las ikuvun alla kunnes 
se noin 10:ssä minuutissa on saavut­
tanut huoneen l ä m m ö n . Mahdolliset 
virheet joudutaan korjaamaan ja jäl-
kipolt tamaan. 
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K u v a 1 8 
Tilanne toisen 

opakkipolton jälkeen. 

K u v a 19 
Dentiini ja kärki-
massan ensimmäi­

nen poltto. 

K u v a 2 0 
Valmis työ mallille asetettuna 

D u a l C h e c k -art ikulaattoria . H a m ­
maslääkäri asettaa väliaikaisesti ak-
ryylifasetit etualalle, joiden perusteel­
la me laboratoriossa järjestämme oi ­
kean ar t ikuloinnin. 

K u n polttovaihe on loppuunsuori-

tettu, valmistamme proteesiosan ja 
koko t y ö lähetetään hammaslääkär i l ­
le lopullista sovittamista varten. T ä s ­
sä vaiheessa tarkastetaan suussa ar t i ­
kulointi ja tehdään lopulliset jälki-
hionnat. Sen jälkeen seuraakin silta-
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K u v a 21 
Valmiiseen työhön kuuluu 6— hampaan 
'Stern Gold»-kiskotus, jonka päällepolt-
toon on käytetty Bond-posliinia. Lisäksi 
työhön kuuluu 2 tarkkuus-ataschementtia 
vastakappaleineen, samoin kaksipuolinen, 

jäykkä vapaaloppuinen proteesi. 

K u v a 2 2 
Valmis työ potilaan suussa. 

osan korkeakiil to-poltto . T a v a l l i s i m ­
min käyte tään pintasivelyyn M a l -
F l u i d i a . Mikäli halutaan erikoisia k o ­
rostuksia kuten kalkkiläiskiä tms. em­
me k ä y t ä M a l - F l u i d i a , v a a n maalauk­
set tapahtuvat i lman mitään lisäsive-
lyä. 

T y ö kuivataan jälleen aikaisemmin 
mainitulla taval la , e tulämmitetään ja 
asetetaan uuniin kiilloituspolttoa var ­
ten. T ä m ä tapahtuu 1 8 0 0 ° F . Atashe-
mentit voidellaan vihdoin grafiittipas-

talla ja irroitcttavan proteesin ensim­
mäisten hampaiden kohtiin hiotaan 
pienet urat, jotta potilaan olisi hel ­
pompi t y ö n t ä ä proteesiosa paikalleen 
ja taas irroittaa se pesua varten. 

K u n siltaosa vihdoin on sementoitu 
paikalleen potilaan suuhun ja irroitet-
tava proteesiosa kiinnitetty p a i k a l ­
leen, voi potilas taas huoletta h y m y i l ­
lä tarvitsematta tuntea itseänsä v a i ­
vautuneeksi. 
Käännös: Das Dental Labor No 4, 1970. 
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H a v a i n t o j a 

Suomalaisen hampaantekijän k i i -
reimmälle työajalle , juhannuksen alus­
vi ikol le osunut D e n t a l - S c h a u -71 
Miinchenin kaupungissa järjestettynä, 
pani ajattelemaan, lähteäkö matkaan 
v a i ei. Puntarointini oli kyllä vähäis­
tä , suuri uteliaisuus tai pitäisikö sa­
noa »ammatill inen tiedonjano» painoi 
vaakakupissa enemmän kuin muut 
päätökseen vaikuttaneet seikat. N i i n ­
pä ol inkin monen samanlaisen punta-
roijan tavoin odottamassa »Lii ton» 
sharterlennon a lkua sinä 18 p ä i v ä n ä 
kesäkuuta heti pari tuntia auringon­
nousun jälkeen, jolloin matka D a g -
marinkadulta alkoi . Samal la totesin, 
ettei a ikoihin ole voinutkaan seistä 
niin pi tkään tekemättä mitään. 

Perillä Munchenissä kerrottiin 
näyt telyn olevan suurimman t ä h ä n -
p ä i v ä ä n järjesteyistä ja saatoimme h a ­
vai ta joka neliöllä hampaihin l i i t ty­
v ä ä tai l i i tet tävää. Useamman Schaun 
nähneenä tiesin, ettei k a i k k e a esillä 
olevaa ole mahdollista nähdä v a i k k a 
käyttäisi kaiken aikansa näyt te ly­
alueella sen aukiolovi ikol la . Toisaal ta 
on ni inkin , ettei näyttelyn hammas­
teknikolta kiinnostava osuus ole kuin 
n. neljännes kokonaisuudesta. A l a m ­
me tarvikkeitten esiinseulominen v a a ­
tii kuitenkin tutustumista kaikkeen, 
uutuuksia etsiessä kun ei tiedä ulko­
kuoren perusteella onko kyseessä ham­
maslääkärin tarkoituksiin soveltuva 
sterilisaattori tai meille tehty a k r y l i -
proteesilinko. D e n t a l - L a b o r -lehti oli 
kyllä kiitosta ansaitsevalla taval la j u l ­
kaissut näyttelyhallien pohjapiirrok­
sen, johon oli merkitty ne näytteille-
panijat , joissa varmasti tiedettiin ole­
v a n teknikoita kiinnostavia tuotteita. 

K o l m e n päivän ajan ja t i iv i in ute­
liaisuuden vallassa taivalletut k i l o ­
metrit, kipeytt ivät kulkimien lihakset 
a ivan aroiksi (iltatanssit ol ivat näi tä 
rentouttavat). Todell is ta » löytöä» en 
kuitenkaan tehnyt. Suuri osa oli a i ­
kaisemminkin esitettyä ja meilläkin 
jokapäiväisessä käytössä olevaa. 

Monenlaista pikkufinessiä ja v ä ­
hemmän käyttökelpoista oli kyl lä 
melkoisestikin esillä. Myös vesi kie­
lellä katsottavia »suuren maai lman» 
hienouksia, joiden hinnatkin vastaa­
vat montaa folkkar ia , oli saatavana. 

Laboratoriokalusteita oli enemmän 
kuin aikaisemmin näyttei l lä . K ä y t ä n ­
nöllisyys ja nopea työskentely tun­
tuivat olleen suunnittelun perustana. 
Ihmeen paljon oli ruostumatonta te­
räslevyä käyte t ty rakenteissa. 

P ö l y n imuroiminen eri työkohteis­
sa n ä y t t ä ä olevan ajankohtainen ja to­
della tarpeellinen yhteinen ohjelma eri 
valmistaj i l la . T e h o k k a i t a ja melko 
äänettömiäkin laitteita, jotka on saatu 
kätketyiksi huomaamattomasti ovat­
k i n kauan antaneet odottaa itseään. 
N ä i t ä ol i mm. Jaschke K G : n T o r i t , 
R e c o - D e n t a l i n , Wassermanin, Herbst -
in y m . Meikäläisten keuhkot eivät ole 
yhtä helposti puhdistettavissa kuin 
näitten laitteiden pölypesät . 

Levyproteesialueella ki innit tyi huo­
mio »valuakrylimenetelmien» yht ' -
äkkiseen lukuisuuteen. Yhteis tä näil­
le on lämpöplastisen dublikaattimas-
san käyt täminen kyvettivaiheessa k i p ­
sin asemasta. Menetelmällä saavutet­
tu ajansäästö on kyseenalaista v a n ­
haan menetelmään verrattuna, työn 
helpottuminen putsausvaiheessa edel­
ly t tää viimeisteltyä v a h a t y ö t ä . K y ­
vettivaiheessa tapahtuva purennanko-
roitus ei ole mahdollista tässä mene­
telmässä. V a l i t t a v a n a on mm. M y e r -
sonin Pori t , E r k o d e n t i n Resicast, 
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Scheu-Dental in Perligon ja D r e v e n 
aine, j o k a lingotaan Polyrotor lai t ­
teessa, johon samanaikaisesti mahtuu 
kuusi kyvet t iä , jotka myös polymeri -
soidaan siinä. Muissa menetelmissä 
k ä y t e t ä ä n painekatti laa polymerisoi-
miseen. 

K u l l a n v a l u oli esillä mones-
sulatus yhdistet tynä keskipakoisi in-
koon oli yleisin t y y p p i , merkkejä oli 
montakin mutta valmistajana näyt t i 
olleen italialainen Galloni- tehdas . D e -
gussan sähkölingon laukaisumekanismi 
oli kokenut melkoisen parannuksen, 
mutta sitä ei, v i e t ä v ä ä , voi asentaa 
v a n h a a n mal l i in . T o s i n uudella l a u -
kaisulaitteella varustettua l inkoa ei 
voi k ä y t t ä ä kaasusulatteisena. 

H e r a u s - f i r m a n uusi valukoje oli 
mielenkiintoinen n ä h t ä v y y s luonnos­
sa, sehän oli seikkaperäisesti esitetty 
D-L-lehdessä jo huhtikuun numerossa. 
Laitteessa aikaansaadaan valusylinteri 
tyhjiöön, kul ta sulatetaan pystyasen­
nossa olevvassa hiilideegelissä, joka 
v a l a j a n toimesta kipataan 180 astet­
ta. K u l l a n valahtaessa sylinteriin v a i ­
kuttaa samanaikaisesti 3 ki lon i l m a n ­
paine metall i in ja aikaansaa v a l u n . 
Valmis ta jan mainitsemina etuina on 
mainittu monta sellaista, jotka eivät 
la inkaan johdu k ä y t e t t ä v ä s t ä va luta -
vasta v a a n ovat paremmin upotus-
massojen tahi nykyaikais ten valule-
jeerinkien ansiota. N ä i t ä ovat h y v ä 
k u l l a n valuvuus ja työn sopivuus 
malli l le . Jos verrataan laitetta ja s i i ­
nä valettua t y ö t ä avoliekillä sulatet­
tuun ja käsilinjolla valettuun, h a v a i ­
taan metallurgisesti suuria eroja. Sen 
sijaan lienee tarpeellista todistaa lait ­
teen paremmuutta valunjälkeisen p i ­
d e m m ä n jäähtymisen antamiin etui­
hin, k u n verrataan tulosta v a a k a -
asennossa toimivaan sähkö-hiilideege-
li-sulatettuun ja lingottuun metalli in. 

A k r y l i f a s a d i e n y m . pienempään 
polymerointi in tarkoitettuja laitteita 
oli entisten Hedent , P H P - A u t o m a t , 
M a c k r y d e n t ja E r k o d e n t lisäksi uusi 
i talialainen N u e v o T e c k n o f armon v a l ­
miste. N ä i d e n glyseriinissä polymeroi-
vien laitteiden kanssa työskenteleviä 
ilahduttaa v a r m a a n fasadiosien muo­
toilua helpoittava Biocette ka lvome-
netelmä. Fasadiosan muotoinen k a l ­
vo, joka on kärkiosal taan paksumpi 
ja kärkimassasta valmistettu t ä y t e ­
tään dentiinimassalla ja painetaan so­
pivaksi leikattuna paikoilleen. K a r a k ­
terisointi voidaan tehdä k a l v o n sisä­
puolella ja kärkivär i saadaan k u i n 
lahjaksi . Biocetteja on melkein k a i k ­
k i a mahdollisia etuhampaitten malleja 
ja vär ival ikoimakin r i i t tää . 

V i t a l l a on myös erikoisesti gly-
seriinityöskentelyyn kehitetty ak-
r y l i nimeltä C o m p a c t , se ei v a l u työs­
kentelyn a ikana . 

R a n k a t ö i t t e n allemenojen keven­
nystä varten oli f i rma H e l m u t W e -
berillä laite nimeltään T h e r m o - A u s -
blockgerät , jol la voidaan k a a p i a y l i ­
määräinen v a h a hammaskaulojen 
allemeno-osilta. V a h a k a a v i n on säh­
köisesti l ä m p i m ä n ä p y s y v ä , se on h y ­
v i n tasapainoitettu ja mahtuu ahtai ­
si inkin väleihin. Dublikaat issa n ä k y y 
vahan j ä t t ä m ä jälki h y v i n helpoit-
taen pinteiden sijoittamista. 

Jyrs in työkalut ja teleskooppitöihin 
tarpeelliset välineet edustivat n ä y t t e ­
lyssä mitä tarkinta hienomekaniik­
kaa . Sveitsiläiset, saksalaiset ja i ta l ia ­
laiset ovat edelläkävijöitä näissä a l a m ­
me ehkä vaat ivimmissa töissä. Sanot­
takoon näitten töiden tarpeellisuudes­
ta mitä hyvänsä , vaati i niiden teke­
minen erittäin huolellista tekijää. 

K a i k e n k a i k k i a a n , oli m u k a v a taas 
saada n ä h d ä mitä viimeiset kolme 
vuotta ovat ammattimme laitteiston 
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JUOTE JOKA ON KULLANARVOINEN 

Juot te i l le asetamme samat 
ka rkea t vaat imukset kuin 
kovaku l l a l l ek in . N i i t ten 
tu lee a l la kestäv iä, help-
pa juaksu is ia , h iena iyvä is iä 
ja s i täpai ts i n i i l lä p i tää 
o l l a he lppo juo t taa . N i i n ­
kuin esim. JS-kovaiuote-
sar ja l la 850, 820 ja 730 
io tka ova t er ikoisest i sovi­
tetut kovaku l to -
seoksi l lemme. 

730 820 850 
Jalomet.pitoisuus f/oo Au/670 Pt/25 Au/710 Pt/ 27,5 Au/740 Pt/27,5 
Sulamisintervolli C " 660-730 765-820 790-850 
Ominaispaino 14,3 14,7 15,4 

•Pehm. Kork. Pehm. Kark. Pehm. Kark. 
Brineilikovuus 122 189 106 180 131 210 
Venymä % 17 27 2 29 7 
Vetoroja kg/mm2 33 69 27 60 26 50 
Murtoraja kg/mm2 46 69 40 64 42 59 

Väri vaalea kulta kuten C-kuita kuten C-kulta 

Valmistetaan myös levynä 1,5 g 

Suomessa 

D E N T A L D E P O T A « 
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U P 1 5 
Uusi koje 
luotettavaan 
menetelmään 

Rinnan täys-autamoat t isen HP 15 kans­
sa on nyt myös puo l i au tamaa t t i ka ie 
Hedent UP 15. 

Su lkuautomat i i kka on yksinkerta is tet tu 
uudessa UP 15:sta — kojeen hinta on 
huomat tavas t i a lha isempi . 

Käänteentekevä Hedent /B iodent me­
netelmä pysyy kui tenkin samana. Yhtä 
hyvä o n myös tu los : 

1. Paras mahdo l l i nen ak ryy l in omi ­
naisuuksien hyväks ikäyt tö e r iko i ­
sella kuumc-pa ine-po lymer iso in -
n i l la . 

2. Työa jan säästö. Työ nopeammin 
va lm i i ks i . 

A l kupe rä inen HEDENT/BIODENT-oh-
je lmc ta r joaa ve r ra t tomia e tu ja : 

AikaohjaHu lämmönsiirto: 
Ei jänn i tyks iä , ei ha l keamia . 

Iso painekatti la: 
Ti laa kyvet i l le , te räsranga l le e tuva lu i -
neen (sotulaprässäyksessä) esim. 

Käyttövarma: 
TUV-koestet tu, syöpymätön 15 atu 'n 
pa ineka t t i l a . 

Ei turhaa odotusaikaa: 
Eri l l inen er ikois-upotusasf ia 
Ei m inkään la is ta keskeytystä 
pa ineka t t i l an käytössä. 

i 

B i o d e n t - K + B - a k r y y l i : 

Alkuperä ise t B iodent vä r i t ( i lman se­
koi tusta!) 

He lmiä isvär jä t ty (ei vä r i s i i r t ym iä l ) 

Vä r i t osopa ino . Me to l l i o x i d i t (kuten ke­
rami ikassa) . 

Er i t tä in h ieno jako inen jauhe (f i iv isl . 
Pyytäkää e r i ko i s in fo rmo in t i a . 

O Y D E N T A L D E P O T =̂ 
17 



H a m m a s t e k n i i k a n Ja 
h a m m a s t e k n i k k o j e n 
a s e m a U n k a r i s s a 

Istvan R a d o, unkarilaisen ham­
masteknisen julkaisun (Fogtechnikai 

Szemle) toimittaja 

U n k a r i l a i s e n ammatti julkaisun toi­
mittajana oli allekirjoittaneella t i la i ­
suus ol la läsnä Sveitsin hammastek­
nikkojen päivillä Luzernissa maalis­
kuussa ja tällöin ensimmäinen t i la i ­
suus osallistua puolivirallisesti huo­
mattavaan kansainväliseen näyt te lyyn 
ja ammatill isiin kanssakäymisiin y h ­
dessä neljän budapestilaisen kollegan 
kanssa. K a i k k i neljä teknikkoa o l i m ­
me pienyrit täj iä . Teimme vierai luja 
eri laboratorioissa, olimme läsnä luen­
noilla sekä näyttelyissä, joista tu­
lemme kertomaan omassa ammatti jul­
kaisussamme. 

D a s D e n t a l Labor- lehden pääto i ­
mittajan p y y n t ö ö n julkaista selostus 
oman maani hammasteknillisistä olois­
ta suostuin miel ihyvin , joskin huo­
maan näin jälkeen päin tehtävän a ika 
vaikeaksi , johtuen monestakin syystä. 
Ammatil l iset olosuhteet U n k a r i s s a 
ovat erilaiset ja vielä jonkinlaisessa 
käymistilassa. Jos kysyttäisiin y k s i ­
tyisiltä eri teknikoilta , minkälaisia 
edistysaskeleita alallamme on tapah­
tunut, saisimme varmasti sangen eri ­
laisia ja toisistaan poikkeavia vas-

kehittymiseen vaikuttaneet ja myös 
mitä on materiaalimielessä odotetta­
vissa. Ammattitaidollisesti .meiltä v a r ­
maan kysytään edelleen käsi työtai toa , 
värisilmää ja luovaa mieltä näistä ma­
teriaalisista a s i o i s u huolimatta. 

i» • . Lars Nordberg 

n 

tauksia. Lisäksi kollegani ulkomail la 
eivät juuri tunne unkari lais ia olosuh­
teita, joten tehtäväni tuntuu vieläkin 
vaikeammalta saada a ikaan täysin 
subjektiivinen esitys. 

Määrä ja laatu 

1969 julkaist i in tässä ammattileh­
dessä art ikkeli otsikolla »Julius S c h ­
m i d t i n muistolle, U n k a r i n hammas­
teknikkojen ammatt ikunnan perusta­
jalle». Tässä yhteydessä en kuiten­
kaan palaa 70 vuotta ajassa taakse­
päin, jolloin edellämainittu Julius 
Schmidt toi ammattitaidon Preussista 
U n k a r i i n . H a l u a n ainoastaan huo­
mauttaa, e t tä jo ennen ensimmäistä 
maailmansotaa oli ammatil l inen taso 
Budapestissa suhteellisen korkeal la . 
Samoin molempien sotien välisenä a i ­
kana . 

Puhuessamme korkeasta ammatti ­
tasosta, koskee t ä m ä luonnollisesti a i ­
noastaan muutamia suurempia labora­
torioita pääkaupungissa sekä muuta­
missa suurimmissa kaupungeissa. S i i ­
hen a ikaan yleensä v a i n harvat huip­
putason hammaslääkär i t valmistutt i ­
vat korkeatasoisia hammasteknillisiä 
töitä ja nekin ainoastaan erikoisen 
varall isuuden omaavil le potilaille. 
K a n s a n enemmistö joko kokonaan l a i ­
minlöi proteettisen hammashoidon tai 
teetti kustannuksiltaan halpoja ja y k ­
sinkertaisia hammasproteeseja. 

Suurlahoratorioihin siirtyminen 

Yhteiskunnall isten olojen täydell i ­
nen muuttuminen maassamme toisen 
maailmansodan jälkeen johti h a m -
mashoidollisten olojen perusteelliseen 
uudelleenmuodostamiseen. E t e n k i n 
viimeisten 15 vuoden a ikana on kehi ­
tys ollut v a l t a v a . Teknil l is ten töiden 
tarve on määrällisesti kasvanut v a l t a ­
vasti , koska terveydenhoitolakimme 

m u k a a n k a i k k i kansalaiset kuuluvat 
sosiaalivakuutuksen pi i r i in (käsittäen 
10 m i l j . kansalaista) , jonka m u k a a n 
hammashoito ei käsitä ainoastaan eh­
käisevää hammashoitoa maan myös­
k i n proteettiset työt , jotka jokainen 
tarvitseva voi saada kohtuullista 
omakorvausta vastaan. A i n o a n a poik­
keuksena, ja tämäkin luultavasti ei 
enää kauan, on ammattiliittoon k u u ­
lumisen a i k a . T ä m ä proteettisten töi ­
den määräll inen v a l t a v a l isätarve aset­
ti ni in hammaslääkär i t k u i n hammas­
teknikotkin huomattavan voimainkoe­
tuksen eteen. Yliopistot si irtyivät it­
senäisten hammaslääkäreiden 5-vuoti-
seen kouluttamiseen. T ä t e n vuosit­
tain valmistuu Budapestin ja erään 
maaseutukaupungin yliopistosta 100 
—120 uutta h a m m a s l ä ä k ä r i ä . Lisäksi 
kahdessa muussa kaupungissa on 
suunnitteilla hammaslääketieteellinen 
Tiedekunta . Proteettisten töiden suu­
ri tarve on johtanut siihen, että y h ä 
enemmän si irrytään pienistä laborato­
rioista suuryri tyksi in . Yksilöllinen 
korkea laatutaso valitettavasti kärsii 
tästä , mikä on täysin luonnollista. 

Elintaso tulee nostamaan laatua 

Uskomme kuitenkin, että massa­
tuotanto v a i n tilapäisesti pudottaa 
laatuvaatimuksia . Perustelemme v ä i -
t e t t ä m m e tosiasioihin, y h ä useammis­
sa laboratorioissahan tehdään y h ä 
enemmän valuproteeseja, samoin s i l ­
toja posliini-päällepolttoineen. E l i n ­
tason nousu kohottaa mielestämme 
myöskin töihin asetettavia laatuvaat i ­
muksia . 

Jo nyt saavat U n k a r i s s a monen am­
m a t t i r y h m ä n työntekijät suhteellisen 
korkeita p a l k k o j a . K y m m e n e t tu­
hannet voivat n y k y i s i n h a n k k i a itsel­
leen autoja ja viikonloppuasuntoja 

kauneimmil la alueilla maassa. N ä i d e n 
kansankerrosten keskuudessa tulevat 
vaatimukset k a s v a m a a n myös h a m -
masteknillisiin mahdollisuuksiin näh­
den. K u n vielä otetaan huomioon y h ä 
useampien kansalaisten mahdoll isuu­
det tehdä ulkomaisia opintomatkoja 
ja mahdollisuudet seurata ulkomaista 
ammattikirjal l isuutta ja ammatill ista 
kanssakäymistä yleensä, ei optimis­
mimme liene täysin perusteetonta. 

2 000 hammaslääkäriä ja 
1 600 hamrtMSteknikkoa 

U n k a r i s s a toimii täl lä hetkellä n . 
2 000 h a m m a s l ä ä k ä r i ä (näiden jou­
kossa noin 300 dentistiä) . Toisen 
maailmansodan jälkeen, vuosina 1948 
—1961 oli hammasteknikoil la m a h ­
dollisuus suorittaa n. dentistitutkinto. 
T ä t ä mahdollisuutta ei n y k y i s i n enää 
ole. T ä n ä p ä i v ä n ä on U n k a r i s s a 1 
hammaslääkär i 5 200 asukasta koht i . 
H a m m a s l ä ä k ä r i toimii sosiaal ivakuu­
tuksen piirissä, mutta hänellä on o i ­
keus myös harjoittaa yks i ty isprakt i ik ­
k a a . T ä m ä koskee n y k y i s i n myös 
eläkkeellä olevia hammaslääkäre i tä . 
T ä m ä uusi järjestely johtaa varmasti 
siihen, e t tä lääkäri t ja h a m m a s l ä ä k ä ­
rit eläkeiän saavutettuaan — mie­
hillä 60, naisilla 55 vuotta — j ä t t ä ­
vät pa ikkansa klinikoissa nuorem­
mille ja s i i r tyvät yks i ty isprakt i ik ­
k a a n . Näi l le 2 000 hammaslääkäri l le 
työskentelee n. 1 600 teknikkoa . J a ­
kautuma on seuraava : 

Hammasteknil l iset yri tykset 850 
Pääkaupungin neuvoston l a ­

boratoriot 250 
M u u t val t ion instituutiot 

(kl inikat , val t . rautatiet, 
kansanarmeija ym. ) . . . . 100 

Pienyri t tä jä t (itsenäiset 
teknikot, D . R . ) 400 

1 * 
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Eri laboratoriohyhmät 

K u t e n edellämainituista luvuista 
käy i lmi , puolet hammasteknikoista 
työskentelee hammasteknillisten y r i ­
tysten palveluksessa. T ä m ä n r y h m ä n 
suurin yritys on Terveydenministeriön 
alainen. T ä m ä n palveluksessa on n. 
1 000 työntekijää ja valmistusohjel­
maan kuuluu mm. hammaslääket ie -
teellis-hammasteknisiä laitteita (jäl-
jennöslusikat, hampaat, kruunuhylsyt 
jne), samoin sanitäärisiä apuvälineitä , 
kuten lasisilmiä, korvalisälait tei ta 
kuulolaitteita varten y m . K a i k k i a näi­
tä laitteita valmistetaan myös vientiä 
varten. Lisäksi tämän laitoksen t y ö ­
alaan kuuluu asennuspalvelu. Y r i t y s 
toimii huomattavan suurella voitolla . 

Stomatologinen keskusinstituutti 

huolehtii sairashuollosta ja 

jatkokoulutuksesta 

T ä m ä hammaslääketieteellinen la i ­
tos on vi ime vuosina toteuttanut huo­
mattavan rakennusohjelman. V a l t i o n 
tuen turvin on rakennettu ja perus­
tettu eri kaupunkeihin uusia suurla-
boratorioita, useimmiten n. 50 työnte­
kijää varten. T ä m ä yr i tys h a n k k i i 
myös uusimmat laitteistot. E s i m e r k k i ­
nä mainittakoon Bremer Goldschlä-
gereiltä hankittu laitteisto posli ini-
pääl lepolt toa varten ja valmistaa s i l ­
ta töi tä Wironista pääl lepolt tomene-
telmällä . 

K o s k a t ä m ä yri tys on keskittynyt 
massatuotantoon, sen palveluksessa on 
poikkeuksetta p ä t e v ä ä a m m a t t i t y ö -
voimaa. T o i m i n t a tapahtuu t y ö n j a k o ­
ja normaaliperiaatteen mukaan . H y ­
v ä n ansion kannustamina teknikot 
y r i t t ä v ä t tehdä mahdollisimman p a l ­
jon, ja tällöin valitettavasti laatu 
usein kärsii. 
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Budapestissa toimii pääkaupungin 
neuvoston 10 polikl inikassa saman k a ­
ton al la sekä vastaanotto että labora­
torio. Suurin yri tys on stomatologi­
nen keskusinstituutti, jossa tapahtuu 
myös alan ammattikoulutus. Tässä l a ­
boratoriossa työskentelee 60 teknik­
koa, — voimme v ä i t t ä ä , että tääl lä 
s y n t y v ä t sosiaalivakuutuksen piirissä 
laadullisesti parhaat työt . T ä ä l l ä jo­
kainen teknikko tekee työt alusta lop­
puun saakka itse, kipsistä l o p p u k i i l -
loitukseen saakka. Kahdessa eri osas­
tossa tehdään erikseen kiinteät ja i r -
roitettavat hammasteknilliset laitteet. 

Pienyrittäjät 

400:sta pienyrit täjästä puolet työs­
kentelee Budapestissa. Ti las ton m u ­
kaan näiden palveluksessa on yhteen­
sä v a i n 13 palkattua teknikkoa. Siis 
toiminta tapahtuu pääasiallisesti y k ­
sin. Näis tä 200:sta itsenäisestä y r i t t ä ­
jästä 157 on yl i t tänyt 50 ikävuotensa. 
Y l i neljännes ovat vanhempia k u i n 
60 vuotiaita. Samantapainen on t i ­
lanne myös maaseudulla. T ä l l ä sekto­
ri l la ei tehdä juuri uusia investointeja, 
vaan työskennellään k a i k k e i n v ä l t t ä -
mät tömimmil lä työvälineillä . U u s i a 
työlupia myönnetään kylläkin, sillä 
aina löytyy muutama nuori y r i t y s h a -
luinen teknikko. 

Vuosi sitten on sosialisella sektorilla 
työskentelevillä teknikoil la mahdol l i ­
suus saada ns. iltatyölupa. T ä t ä m a h ­
dollisuutta ei tosin k o v i n moni ole 
k ä y t t ä n y t hyväkseen. 

Maini t takoon vielä, että näiden it­
senäisten laboratorioiden joukossa 
löytyy sellaisia, jotka tekevät erittäin 
korkeatasoista t y ö t ä , mutta y l ipään­
sä voidaan sanoa, e t tä työsuoritukset 
ovat keskinkertaista laatua ja yleensä 

heikompia k u i n valtiollisissa tai k u n ­
nallisissa yrityksissä. 

Meistetty kruunu vielä etualalla 

Irroitettavien proteesien alal la t i ­
lanne meillä on yleensä t y y d y t t ä v ä . 
Laadullisesti akryyliproteesimme ovat 
suhteellisen h y v i ä ja monessa y r i t y k ­
sessä on jo si irrytty valettuihin metal-
liproteeseihin. 

M i t ä tulee kiinteisiin laitteisiin ei 
tilanne vielä ole y h t ä h y v ä . M u u t a ­
mia poikkeuksia lukuunottamatta v a l ­
mistetaan useimmiten stanssattuja 
ruostumattomia metal ikruunuja . E t u -
hammasalueella k ä y t e t ä ä n y k s i n k e r ­
taisia akryylipäällysteisiä metal l ikruu-
nuja joiden kapat tehdään stanssaa­
malla ja runko v a l a m a l l a . 

K u l t a t y ö t ovat vielä harvinaisem­
p i a , — jopa hopea-pal ladium seok­
sesta valmistetut kruunut ovat har ­
voin k ä y t e t t y j ä ratkaisuja. Val i t taen 
t ä y t y y todeta, e t tä kokonainen h a m -
masteknikkosukupolvi on päässyt kas­
v a m a a n tuntematta kultatöiden tek­
n i i k k a a . 

T ä m ä seikka lienee suurin negatii­
vinen puoli U n k a r i n hammasteknii -
kasta. T o s i n vi ime aikoina puhutaan 
y h ä enemmän siitä, e t tä meistetyt 
kruunut olisi j ä t e t t ä v ä pois ja s i irryt­
t ä v ä uudempiin menetelmiin samoin­
kuin k u l l a n enenevään k ä y t t ö ö n . 

42 tuntinen työviikko, pätevyystodis­
tus. 

K u n puhumme työajasta , t ä y t y y 
ottaa huomioon, et tä meillä U n k a r i s s a 
on kaksi a lan ammatt i jär jestöä . T o i ­
nen, — ja suurin on tietenkin sosia­
listisella sektorilla työskentelevien jär­
jestö. N ä i l l ä k a i k i l l a on vahvistettu, 
k o k o maata käs i t tävä 42-tuntinen 
työvi ikko . T ä m ä t y ö a i k a on la in m u ­
k a a n toteutettava joulukuuhun 1970 

mennessä. 5 -päiväinen työvi ikko on 
jo toteutettu useimmilla aloi l la . 

Terveysministeriön määräyksen m u ­
k a a n ainoastaan pätevyystodistuksen 
omaavat teknikot tulevat k y s y m y k ­
seen val t ion ja kuntien p a i k k o j a t ä y ­
tettäessä. Samoin alalle oppilaaksi 
a ikovi l ta vaadi taan todistus m ä ä r ä t y n 
peruskoulun o p p i m ä ä r ä n suorittami­
sesta. (Keskikouluteknikumi) K o u l u ­
tusaika hammasteknillisellä a la l la on 
2 vuotta. 

T o i n e n alan ammatt i jär jestö sulkee 
sisäänsä sellaiset a la l la työskentelevät 
teknikot, jotka p i t ä v ä t omaa labora­
toriota itsenäisesti. 

Paljon pyrkijöitä hammasteknilliselle 
alalle 

Jatkokoulutus alallamme ei vielä 
ole ratkaistu t y y d y t t ä v ä l l ä taval la . 
J o i n a k i n vuosina järjestetään v a p a a ­
ehtoisuuden pohjalla jatkokursseja, 
mikäli ilmoittautuneita on tarpeeksi. 
N ä m ä epäsäännölliset kurssit eivät 
t y y d y t ä pakollista jatkokoulutustar-
vetta. 

H a m m a s t e k n i k o n ammatti on h y ­
v i n haluttu U n k a r i s s a ja pyrkijöi tä 
on paljon. V e r t a i l u n vuoksi mainit ­
takoon: k u n hammaslääketieteelliseen 
tiedekuntaan on vuosittain 120 p a i k -
paa kohti 500 pyrki jää , — oli v u o n ­
na 1969 esim. 2400 nuorta, jo tka h a ­
lusivat allekirjoit taa hammasteknik­
ko-oppi laan oppisopimuksen. 

Vali tet tavasti laboratorioiden omis­
tajat pääst ivät a i v a n l i ian paljon op­
pi la i ta alalle. T y ö t t ö m y y d e s t ä emme 
voi varsinaisessa mielessä puhua, mut­
ta useat vastaleivotut hammastekni­
kot joutuvat tilapäisesti s i i r tymään 
toisille aloille e ivätkä sitten enää p a ­
laa varsinaiseen ammattiin takaisin. 

L o p u k s i haluaisin mainita , e t tä 
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In layn , P I n l a y n , k r u u n u ­
j e n j a s i l tatö iden 
k e r t a v a l u s t a 

Hammaslääkäri Dr. Walter 
S c h ö 111, Erlangen 

Kehityksestä 
T ä m ä n kultavalumenetelmän kehi ­

tys on h y v ä esimerkki erilaisista me-
netelmätottumuksista eri maissa. 

Ensimmäisenä kehitettiin k o v a k i p -
siluonteinen tarkkuus-valumassa L o ­
ma L i n d a U n i v e r s i t y n toimesta 
U S A : s s a . F i r m a W h i p - M i x kehitti 
massan, jolle annettiin nimeksi »Di -
vestment» . Vähitellen Divestment 
1967 otettiin Saksassa F r a n k o n i a D e n -
talin toimesta k ä y t t ö ö n omana v a l ­
misteena. N y t tapahtui mielenkiintoi­
nen k ä ä n n e : U S A : s s a t ä m ä menetel­
m ä saavutti y h ä kasvavaa huomiota 
jota vastoin Saksassa ei siinä vaihees­
sa erikoisemmin oltu kiinnostuneita 
tästä valumenetelmästä . Amerikassa 
arvosteltiin silloin kiinteitä siltoja 
pal jon enemmän k u i n Saksassa. 

alamme ammatti julkaisu, j o k a k u u ­
kausittain ilmestyy 32 sivuisena, o l ­
len alamme yhteinen elin r i ippumatta 
siitä, työskenteleekö yksityisesti tai 
val t ion yrityksessä, huomattaval la ta­
v a l l a yhdistää ammattitietoutta ja 
toimii informaatioelimenä alallamme. 
Se edistää myös hammaslääkäreiden 
ja teknikkokunan h y v ä ä yhteistyötä . 
T ä l l ä ammatti lehdellä on v u o s i k y m ­
menien perinne, i lmestyyhän se nyt 
37-vuosikertaisena. 
Käännös: Das Dental Labor No 8, 1970. 

Saksassa yleistyi y h ä enemmän toi­
nen kehitys, nimittäin freesaus eli j y r -
sintekniikka, ja samalla kehitys k u l ­
k i irroitettavan sillan hyväksi . D i v e s t -
mentin erinomaiset ominaisuudet so­
vel tuivat erikoisen h y v i n k ä y t e t t ä ­
väksi juuri t ä m ä n menetelmän yhtey­
dessä. T ä m ä n valumassan erikoisen 
hyvistä ominaisuuksista voidaan m a i ­
nita sen kovuus, sileä pinta ja sen k o l ­
miulotteinen, tasainen laajeneminen. 
K u n vielä kehitettiin Divestmentti in 
sopiva dubliseerausmassa, F D - M a s i l 
» L a b o r » saavutti kertavalumenetel-
m ä n ä erittäin suurta suosiota. S a a -
vutettiinhan tällöin juotosmenetel-
m ä ä n verrattuna huomattavasti suu­
rempi tarkkuus ja lisäksi lähes 40 "/o 
säästö työajassa. 

Näinol len oli v . 1969 t ä m ä v a l u ­
menetelmä freesaustekniikan ammatti ­
miesten keskuudessa huomattava edis­
tysaskel Saksassa. K u n t ä m ä tekniik­
k a sitten 1969 esiteltiin U S A : s s a , he­
rätt i siellä ihmetystä, mihin kehitys 
oli johtanut Euroopassa. Saksassa on 
viime aikoina k a s v a v a mielenkiinto 
kohdistunut O n l a w - ja P i n l a y - t e k -

H u o m a t k a a 
Seuraavassa numerossa, joka on 

somalla joulunumero, julkaistaan 
jälleen jauluannlttelujo kuten vii­
me vuonnakin. Tätä varten olisi jo­
kaisen syytä huomioida tämä jo 
lähettää nimensä foimitukseile sekä 
maksu mk 1:— riviltä. 

Alaosastot voisivat keskuudes­
taan kerätä nimet jo lähettää ne 
yhtenä lähetyksenä toimitukseen 
15. 11. 1971 mennessä. 

Muistakaapa tätä onnittelumuo-
toa ja samal la ommattitoverei-
tonne. 

T o i m i t u s 
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n i i k k a a n . Menetelmän h y v ä k s i k ä y t t ö 
suuremmissa ja pienemmissä ker tava-
lusiltatöissä on erittäin h y v i n p a i k a l ­
laan ( k u v a 2 ) . 

K u v a t 1 a — e 

Frankonia Dentalin kehittämä valumene­
telmä freesaustöissä. a) Masil »Labor'-
ista valmistettu negatiivi käsitellään 
Smoothex-jännityksenpoistoaineella. b) 
Divestment-malli kipsataan Whip-Mix 
artikulaattoriin. c) Kaikkien irroitetta­
vien osien vahatyö tapahtuu samassa vai­
heessa. Vahatyön teko eristämättömälle 
mallille on paljon helpompaa kuin aikai­
semmin kiilloitetuille kultapinnoille. d) 
Osavalokuva kertavalutyöstä ilman min­
käänlaisia juotoksia. e) Sisäpinnat ovat 
samaa pistämätöntä laatua kuin ulko­

pinnatkin. 

Yleistä Divestmentistä 
P u l v e r i sekoitetaan erikoisnestee-

seen, jol loin muodostuu si irappimai­
nen seos. Kovet tumisaika on 10—30 
min. T u n n i n kuluttua mal l i on työs-
tökelpoinen. Divestment-mal l ia v o i ­
daan käsitellä a ivan samoin k u i n k i p ­

s imal l iakin , asettaa art ikulaattori in 
y m . M ä ä r ä t t y ä tekni ikkaa k ä y t t ä e n 
mall i voidaan säi lyt tää ehjänä jopa 
v a l u n jälkeenkin. K o s k a massa on 
erittäin k o v a a ja tiivistä, on syytä 
k ä y t t ä ä valettaessa poistokanavia 
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K u v a 2. 

Divestment-malli Pinlay-sillan valmista­
mista varten. 

(ns. »sokeita k a n a v i a » ) . E t u l ä m m i t y s 
n. 650 asteeseen. Mikäli k ä y t e t ä ä n 
vacum-valulai t tei ta (Tricaster) r i i t tää 
580 ast. etulämmitys, jolloin saavute­
taan täysipainoisia va luja . J ä l j e n t ä ­
minen käy h y v i n s i l ikoni-ainei l la . S i ­
tävastoin alginaatti- ja Gel-jäljen-
nösmassoja ei voida k ä y t t ä ä D i v e s t -
mentin yhteydessä. M ä ä r ä t y n esival­
mistelun jälkeen voidaan myös k ä y t ­
tää hydrokol lo idi - sekä kumipastoja . 
H u o m a t t a v a on, että Divestmenti l la 
on korkea kovettumisekspansio, noin 
0,9 »/o ( k u v a 3). 

T ä l l ä ominaisuudella on merki tystä 
kahdessa mielessä: 

a) jäljennöslusikka ei saa olla k i i n ­
ni hampaissa, 

b) kokoleuka malleissa erikoista 
huolellisuutta, koska näissä on jo ta­
pahtunut kovettumislaajenemista. — 
Osajäljennöksissä on valet tava vasta-
purenta niinikään Divestmentt i in . 

Abt 
1 1 1 

on »or stmen 

f 
ceit/Pi jlrer . 

1, 
- V — 
/ 

Wc s%erlPul>fer 

1 
. Oä» 

20 K 60 80 100 120 
Zeit in Minulen 

Ekspansio prosenteissa. 
Aika minuuteissa. 

Ther tnsion V 0.»<= llrrxnr 

wo&s e r / P o 
/Pui» 

i v e r . 
cr . 0, 

O J i , 
za 

R 
o 93 204 315 426 537 648 755 

Temperatur in ° C 

Ekspansio prosenteissa. 
Lämpö C-asteissa. 

K u v a 3. 

Nämä molemmat käyrät osoittavat Di-
vestmentin kovettumisekspansion ja läm-
pöekspansion. Sekoitettaessa erikoisnes-

teeseen kovettumislaajeneminen 0,9 •/». 
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K u v a 4. K u v a 5. 

Divestment-sahausmalli vertikulaattorissa 
(FGP-tckniikka). 

Yksinäisten kruunujen tai inlayn 
valmistaminen 

Jäljennöstekniikka voidaan val i ta 
vapaasti . Suositellaan henkilökohtais­
ta lusikkaa . 

M a l l i n valmistaminen tapahtuu jo­
ko sahaustekniikkaa käyt täen ( k u v a 
4) tai sitten D i e - L o c k - r a a m i n avul la . 
Dowel -pinseina tulisi k ä y t t ä ä k u u ­
muuden kestäviä Ceramco-Pinseja . 
Allemenevät kohdat ja mahdolliset 
i lmakuplat negatiivissa voidaan kor­
jata jälkeenpäin sekoittamalla uutta 
massaa, sillä t ä m ä y h t y y edelliseen. 
Sillä a ikaa k u n työskennellään D i -
vestment-valumalli l la , voidaan v a l a a 
vielä kovakipsi in samasta jäljennök­
sestä tarkistusmalli ja mahdollisesti 
galvanoida t ä m ä . 

E n n e n vahausta sivellään tappien 
pinta Separator N o 2:11a ( k u v a 5). 
V a h a t y ö tehdään totuttuun tapaan. 

Valumassaan laitto: Jos k y s y m y k ­
sessä on pieni tappi D o w e l - P i n nas­
toineen, voidaan v a h a t y ö valunastoi-

Divestment-tappi irtisahausmallilla. In-
laypreparaattia siveltiin Separator 2:lla. 
Alhaalla tulenkestävä Cera>nco-Dowel-

pin näkyvissä. 

neen panna valumuotti in tavalliseen 
totuttuun tapaan (katso k u v a 7). 
Suuremmassa työssä asetetaan pohja-
levy paikalleen ja sylinteri t ä m ä n 
päälle, jonka jälkeen sylinteri t ä y t e ­
tään valumassalla . Valusylinteriä ei 
vuorata asbestinauhalla. Upotusmas-
sana k ä y t ä m m e joko Divestmentt iä se­
koitettuna erikoisnesteeseen tai sitten 
Beautycastha. Jotta valupinnat saa­
taisiin täysin sileiksi, suoritetaan v a ­
lettavan v a h a t y ö n jännityksen poisto, 
sen jälkeen puhalletaan vahapinnat 
k u i v i k s i , käsittely Smoothexilla , jon­
k a jälkeen jälleen kuivaus i lmal la . 
Vakuum-menete lmä on myös suositel­
tava . V a l a m i n e n , työstö ja ki i l loi t ta -
minen tapahtuvat totuttuun tapaan. 
Vielä on otettava huomioon se seik­
k a , e t tä valumuottia ei saa j ä ä h d y t t ä ä 
veteen heit tämällä , v a a n jäähdyte tään 
hitaasti sekä t y ö poistetaan valumuo­
tista k u i v a n a . (jatkuu seur. num.) 
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tehokas tekniikka kruunujen jo siltojen valmistami­
seksi VITA-G+Bokryyi istä hydra-pneumaottiselia poi-
ne-poiymeraintimenetelmällä. 

t a r j o a a u u s i a r a t k a i s e v i a e t u j a : 
Ei odotusaikaa 
sekoituksen jälkeen 
Helppo muatoilia ja 
leikata 
Ei kalvonmuodostusta 
muotoiltaessa 
Hyvä värinpysyvyys 

• Massa tukevaa eikä liian 
juoksevaa 

• Pitkä tyäskentelyaika 
massaan nähden 

• Karakterisointimerkkien 
asetus helppoa 

• Suuri ojansäästö 

LAAJA VARIVALIKOIMA 
Yksinmyynfi; 

VEIKKO AUER 
Puh. 14 213 — Vuorikatu 22 A — Helsinki 10 

TÄRKEÄ T IEDOTUS 

Niil le, jotka aikovat jatko- tai erikoiskurssille valmistuakseen erikois­
hammasteknikoksi vuoden 1972:n a ikana, on siitä kiriallisesti ilmoi­
tettava Suomen Hammasteknikkojen Liiton toiminnanjohtajalle os. 
Henrikintie 27 A 1, 00370 Helsinki 37, syyskuun loppuun mennessä 
1971. Vastausten perusteella tullaan tekemään esitys kurssin alkami­
seksi aikaisintaan ensivuoden puolella. 
Niiden, jotka haluavat tenttiä keskikoulun aineista kemian, fysiikan 
jo terveysopin toi jonkun niistä, on yllämainittuun a ikaan mennessä 
siitä ilmoitettava toiminnanjohtajalle. Tenttien järjestämisestä jo tar­
kemmasta ajankohdasta ilmoitetaan tarkemmin tentteihin pyrkiville. 

Toiminnanjohtaja 

JÄSENMAKSUT 

Vuodesta on kulunut 8 kuukaut ta . Si i tä huo l imat ta on joukossamme muu tamia , 
jo tka e ivät ole suor i t taneet jäsenmaksuaan. Ko r ja t kaapa se hokema l la jäsen-
maksukor t t i esil le jo suor i t takaa jäsenmksunne. Si l lo in olet te a jon tasa l la . 
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M e s t a rintutkinto 
Syyskaudel la käynnistyy usean k o ­

kelaan voimin hammasteknikkomesta-
rintutkinnon suorittaminen. T ä h ä n 
r y h m ä ä n on vielä mahdollisuus l i i t ­
t y ä ! Edel lytyksenä ovat k a k s i v u o ­
tiaan kisällinkirjan omaaminen ja 
suoritettu liikkeenhoidollinen kurssi. 
Kursseja järjestävät paikalliset käsi-
ja pienteollisuusyhdistykset. 

Täl lä syyskaudella aloit tavil la on 
vielä mahdollisuus suorittaa tutkinto 
entisin edellytyksin, vuoden alusta 
vaaditaan laajempi l i ikkeenhoidoll i ­
nen pätevyys . Asiasta kiinnostuneita 
p y y d e t ä ä n ottamaan yhteys tarkastus-
mestarina toimivaan Anders Blom' i in , 
p u h . koti in 337 415, toimeen 761 837. 

T i e d o t u s 
t y ö l l i s y y s t i l a n t e e s t a 

M i k ä o n t y ö t i l a n n e 
a l a l l a m m e ? 

T y ö v o i m a n tarpeessa olevia kehoi-
tetaan ottamaan yhteyt tä H a m m a s ­
teknikkojen Lii t toon. Samoin kehoite-
taan niitä, jotka ovat t y ö t ä va i l la . 
Näissä asioissa on h y v ä , e t tä L i i t o n 
porras olisi tilanteesta selvillä ja voisi 
sijoittaa t y ö t ä mahdollisesti v a i l l a 
olevat, työ tä tarjoaville . E r i tilantei­
den muuttuessa on myöskin h y v ä täs­
tä tiedoittaa, e t tä asianomaiset v o i ­
daan poistaa luettelosta, jossa on t y ö ­
tä tarjoavat ja t y ö p a i k k a a v a i l l a ole­
vat . N ä i n luettelokin p y s y y ajan ta­
salla . 

Toiminnanjohtaja 

U 

P ä t e v y y s k o k e e t 
H a m m a s t e k n i k k o -
oppilai l le 

Pätevyyskokeet järjestettiin heinä­
kuussa 1971. H a k i j o i t a oli k a i k k i a a n 
7, joista 1 sairastumisen johdosta oli 
estetty saapumasta. K e s k e n kokeita 1 
keskeytti , joten loppuun asti oli v a i n 
5 kokelasta. Näis tä T u t k i j a l a u t a k u n ­
ta hyväksyi 3, yhden saadessa reput 
kirjallisissa kokeissa ja 1 hylätti in. 

H y v ä k s y t y i k s i tul ivat : 
E s k o H e i k k i n e n 
J u h a K a r i l u o t o 
E i l a K o p o n e n 

H e i l l e jokaiselle parhaat onnittelut 
ja menestyksen toivotukset. 

E-maa 

H A M M A S -
T Y Ö N ­
T E K I J Ä 

Alal la ollut hammostyöntekijä 

soo peikon hammaslaborato­

rio TommerdentMssä Tampe­

reella. Puh. 30 844 — 20 010. 

U R H E I L U P A L S T A M E R K K I V U O S I A 

Vo i t ta ja t 
Helsingin Firmaliigan keilailun A 1-

divisioonan I palkinto tuli kovien otte­

luiden jälkeen H A M M A S T A R V I K E 

O Y : n joukkueelle 14 voittopisteellä. Pe-

lipisteitä 25.881. Tarkin tällä kaudella 

oli edelleen K . Tiainen tuoden 6.565 pis­

tettä. Seuraavina olivat: E . Lehmus-

vuori, P. Alho, L . Ajanto, K . Enqvist, 

J . Piirainen ja N . Bang. 

Voittoisan joukkueen ansiosta H A M ­

M A S T A R V I K E O Y siirtyy ylimpään eli 

Mestari-divisioonaan ensi pelikaudeksi. 

Tervetuloa, Turku, mukaan firmakei-

lailuun. 

60 V U O T T A täyt t i 24. 8. erikois­
hammasteknikko A a r e V e s a n t o 
Jyväskylässä . Ammatt insa lisäksi hän 
on runsain määr in harrastanut v a l o ­
kuvausta ja niinpä L i i t o n k u v a - a r k i s ­
to on saanut vas taanonaa erittäin h y ­
viä v ä r i k u v i a erilaisista toiminnoista. 
Ki i tokset niistä! 

50 V U O T T A t ä y t t ä ä 28. 9 .erikois­
hammasteknikko A u l i s O j a s a l o 
Savonlinnassa . 

50 V U O T T A t ä y t t ä ä 9. 10. erikois­
hammasteknikko K a a r l o S k a r ^ n 
Tampereel la . 

95 V U O T T A t ä y t t ä ä 18. 10. k u n ­
niajäsen hammasteknikko G u s t a f 
L u n d e l l Helsingissä. 

60 V U O T T A t ä y t t ä ä 23. 10 k u n ­
niajäsen hammasteknikko S u l o 
N u r t o Helsingissä. H ä n on toimi­
nut a ikoinaan L i i t o n hyväksi ansiok­
k a a l l a t a v a l l a ollen mm. puheenjoh­
tajana useita vuosia sekä hallituksen 
jäsenenä. 

M e r k k i v u o s i a viettäville ruusun-
hohteisia onnen päiviä ja kuohuvat 
maljat onneksenne. 

S H L 

K U O L L E I T A 
22. 6. 1971 kuol i Helsingissä h a m ­

masteknikko K e i j o K o s k e n -
k a r i . 

23. 6. 1971 kuol i Lahdessa erikois­
hammasteknikko S v e n L i n d b e r g . 

Pois siirtyneiden jäsenten muistoa 
kunnioittaen 

Suomen Hammasteknikkojen 
Liitto r.y. 
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"HAMMASTEKNIKKO^^-lehden 
seuraava numero ilmesfyy, j o u-
l u k u u n p u o l e s s a v ä l i s ­
s ä . Tähän numeroon oiottu a i ­
neisto pi tää olio toimituksessa 
m a r r a s k u u n 2 0 p ä i v ä ä n 
m e n n e s s ä . 

T o i m i t u s 


