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Y 1 RRICELISEST
- UUSI AKRYYLI

NORMAALI PAKKAUS 800 gr/500 cc 28:— mk ®

Hywva lopputulos

Téarkeintd ei ole ainoastaan hyvd lopputulos, vaan myds se
kuinka se saavutetaan.

Yksiléllisen jéljennéslusikan tekeminen on téhén asti ollut varsin
hankala toimenpide, johon on kuulunut téhrivéd materiaali, tuh-
riinfuneet sormet ja kostutetut wettex-pyyhkeet.

SWE TRAY sekoitetaan tavalliseen tapaan ja voidaan heti sekoi-
tuksen jdlkeen ilman odotusaikaa ottaa kdsiin ja muotoilla sor-
milla, jolloin se on |Gmmintd ja pehmedtd kéasitelld.

SWE TRAY on markkinoiden helpoimmin kdsiteltdvad lusikka-

materiaalia. SWE TRAY pysyy hyvin paikallaan, eiké liiku sen-

idlkeen, kun se on muotoiltu reunan yli.

SWE TRAY pysyy sielld, missd sen halutaan pysyvén eiké tartu

sormiin eikd instrumentteihin. Hiiowiel Uit cedlte:

Martintie 5—7 Suomenoja — Finna

TSRWA$ EVED IA Puh. 881 583, 882 709 Puhelinpalvelu 5

ENKOPING SWEDEN
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LuxoDENT

VACUUM

NATURADENT

VACUUM

LUXOPALITa

KUNSTSTOFF

LUXOPAL oL

KUNSTSTOFF

LuxopAL

KUNSTSTOFF

ZAHN-FABRIKATION SEIT 1911

ZAHNFABRIK BAD NAUHEIM KG

Yksin-

Arkadiankatu 12 A

myyid: H inki
W hammastarvike oy, 2%/,

Fasetti- ja fasaadikruunujen seka hammasstl-
tojen akryyliosien valmistukseen. llman va-
hausta ja kyvettiin kipsausta luotettavalla
kuumapolymerisointi-menetelmalla.

Toimii pneumaattis-hydraulisella paineteknii-
kalla.

Helppokdyttéinen ja hinnaltaan edullinen.

Teknilliset tiedot saatte liikkeestamme.

POLYROTOR
AKRYYLILINKO

mahdollistaa 1—6 proteesin samanaikai-
sen valamisen ja painepolymerisaation.
POLYROTOR takaa parhaimman
mahdollisen tuloksen, koska laite saataa
automaattisesti juoksupaineen ja -ajan se-
ké polymerisaatiopaineen ja -ajan. Silloin-
kin kun vain yksi tyé on lingossa, jakau- o l
tuu paine tasaisesti lingon pydriessa. Lait- ‘ Q

teen mitat korkeus 330 mm, leveys 370 mm
ja syvyys 370 mm.

Tiedustelkaa Iahemmin liikkeestamme.

ﬁ hammastarvike oy

Arkadiankatu 12 A — 00100 Helsinki 10
Puh. 497477 — 4907 40



SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITTO —
FINLANDS TANDTEKNIKER FGRBUND r.y.
HELSINKI 10, Arkadiankatv 14 B 30,

Puh. 447 123, postisiirte 12690 —

Liiton puheenjohtaja

Usko Kari-Koskinen, Saaristonkatu 34
Hémeenlinna, puh, 22 487.

Liiton toiminnanjohtaja
Mauno Elomaa, Henrikintie 27 A 1

28. VUOSIKERTA 3 1971 Helsinki 37, puh, 555751
Tavattavissa toimistossa maanantaisin
klo 18—19.
TOIMITUSKUNTA Taloudesholtib

merkonomi Arto Salminen.
Padtoimittaja Mauno Elomaa  Avustuskassa Helsinki 37,
Os. Henrikintie 27 A 1, Helsinki 37  Henrikintie 27 A 1. Postisiirtotili 16787.

Puhssnjohiaja
pUh. 555751 Mnhunu E | om aa. Henrikintie 27 A 1,
Jédsenet: E. O. Vuori, K. Tiainen :;.msrfs s
ja Lars Nordberg. ED.Y ucrl, Ulvilantie 23 D 46,
R ) . puh. 551 814
Kirjoituksia lainattaessa on Idhde Awumkmnhemju
mainittava I. Waarala, Mannerheimintie 19 A 3,

puh. 493 535, kot. 493 331.

Syksyn kuulumisia

Kesdinen aika on paattynyt ja munttunut syksyn koleudeksi. Kesi-
loman ajat ovat takana piin ja tuoreessa muistissa. Kenelle ajat sattui-
vat juuri kauniimpaan ajankohtaan voivat olla iloisia ja tyytyviisid.
Mutta painvastaisessa tilanteessa karvastelee mielti epdonninen ajan-
kohta. Alkukesistid suoritettiin hyvin onnistunut messumatka Miin-
cheniin, jonka niki 80 mukana olijaa. Luulisin, etti jokainen oli tyyty-
vdinen matkaan ja nikemyksiin ja nikipid muutamat ensi vuonna pidet-
tdvien olympialaisten kisapaikat sunwrenmoisine nikymineen. Tarkempi
selostus nayttelysti onkin toisaalla tdssi lehdessd. Kiitokset vain vieli
kaikille mukana olleille reilusta ja toverillisesta matkahengesti.

Kesi on mennyt ja syksyn mukana asiat alkavat jilleen palata ajan-
kohtalaisiksi. Tapabtumista ainakin tirkeimmdit on syytd tulla maini-
tuksi. Hammasteknikkokoulu siiirtyi 1. 8. valtion omistukseen ja hal-
lintaan. Koulun rebtori ja opettajat jatkavat edelleenkin tyétiin ja
heille toivotammekin wuden sisinnans alaisena jatkuwvaa menestysta.
Koulu on saanut tuntwvasti lisitilaa ja siten se voi hoitaa mydskin tar-

vittavat jatko-koulutukset, kurssit ym. On ilmeistd, ettd koulun oppi-
lasmdirii tulee lisittiviksi ja kaavailuja kuulemma on, ettd panos olisi
puolet lisid. Tailla hetkelli se tuntun ebki liian suurelta, koska tek-
nikkopulaa ei niyti esiintyvin, vaan mieluummin pdinvastoin. Sen
sijaan aputydvoimaa, eli toisarvoisen tyon tekijoistd on ollut kysyntaa.
Senkin liiallinen alalle tulo tulee tilanteiden muuttuessa tuottamaan
maddratynlaista harmia, jonka jobdosta olisi aputyévoiman ottamisessa
oltava subteellisen varovaisia.

Hammasteknikoiden koulutuksessa erikoishammasteknikoiksi on tuot-
tanut sikdli vaikeuksia, etti tilla hetkelld on huoneistokysymyksessi
vaikeuksia. Nykyisen buoneiston entinen omistaja myi sen pois ja uusi
omistaja sanoi vwokrasopimuksen vilittémdsti irti. Vuokra-aika pait-
tyy siten maaliskuussa 1972. Talld hetkelli k.o. huoneistossa toimii
Hammashoitajakoulu, jolla mydskin tulee olemaan hankalunksia huo-
reiston loytamisessi. Ammattikasvatushallitus on kuitenkin luvannut,
ettd jatkokursseja jirjestetiin ja antanut tehtivin hoitamisen Ham-
masteknikkokoulun buoleksi. Asia on siis kiinni bhuonetiloista. Tosin
koulu saa lisitilaa nykyisessi talossa olleen Kultaseppikoulun siirtyessi
pois. Tiami ebki ratkaisee pulman ja jos niin on, padsee koulutus alka-
maan, koska pyrkijoitikin on runsaasti. Tdmdin asian eteenpain viemi-
sessi on nyt tarkeitd, etti tiedossa on kuinka moni vuoden 1972:n
aikana on varmasti tulossa jatkokurssille, sillé kokonaislukumadri on
tirkei punkti. Timéin jobdosta kurssille aikovien on ensitilassa syyti
ilmoittaa aikomuksensa Liiton toiminnanjohtajalle. Madrittyjen syiden
takia henkilotiedot pidetiin tiysin luottamuksellisina. Vastaukset on
syyti libettid toiminnanjohtajan kotiosoitteella, joka on sivulla 8 tassi
lehdessd. Samoin on syytd mainita niille, jotka eivit ole vield suoritta-
neet keskikoulun aineista vaadittavia: kemian, fysiikan ja terveysopin
tentteid, ettd tarvittaessa pyrimme tillaisen tilaisunden jdriestimdan ja
niihin halukkaiden on ilmoittauduttava timin syyskuun 30 paiviin
mennessi edelld mainittuun osoitteeseen.

Hammasteknikkokoulun aloitettua toimintansa valtion kouluna, on
sillé nyt sumremmat mahdollisuudet laajentaa toimintaansa erikoisesti
junri kurssituksien muodossa ja lisikoulutuksen antamisella alalla ole-
ville. Lisdtietojen tarpeessa ovat erikoisesti vakituisesti alalla oleva apu-
tybvoima, jotka haluavat jatkaa ja haluavat saada tietii muutakin kuin
miti ovat tottuneet nikemdiin ja kuulemaan tyopaikallaan. i
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Laboratoriokokemuksia
»Stern Gold»-Bond
-posliinista

(Jatkoa)

Kultatyon osalta silta on nyt val-
mis ja ryhdymme posliinipolttoon.
Jotta kaikki hiontatahnan ja rasvan
jitteet saataisiin  mahdollisimman
tarkkaan pois, upotamme tyén 40
min. ajaksi happoon. Sen jilkeen an-
netaan tyon olla 10 min. juoksevan
veden alla, jonka jilkeen seuraa keit-

timinen soodavedessi niinikdin 10
min. Vihdoin tyé huuhdotaan vield
puhtaalla vesisuihkulla ja kuivataan
parin minuutin ajan limpdkaapissa,
limmon ollessa 1850 ° F.

Siltaa ei timin puhdistusmenetel-
min jilkeen endi tistedes saa koske-
tella kisin, vaan ainoastaan pinsetil-
li. Ataschementtien matriisiosat si-
velliin Neobrillat-massalla, jotta pos-
liinimassaa ei tulisi niithin. Kovettu-
misen jilkeen voimme alkaa opakki-
posliinin kasvattamisen. Tami peittdd
kullan virin nikymittémiin jo 0,2
mm vahvuisena kerroksena. Opakki-
massan ensimmiisessi polttovaihees-
sa jitimme interproksimaalialueet
vapaiksi, jottei pdisisi syntymdin jin-

Kuva 15
Tilanne sabkélli iuottamisen jilkeen.

Nimitettivi Hammasteknikkokoulun johtokunta saa kantaakseen
urakan, joka ei varmaan ole kovin vihdiinen. Rehtorin ja opettajiston
keskindiselld yhteistyolld se varmasti tulee tebtavdssidn onnistumaan ja
tuottamaan ammattikunnallemme hyvii satoa. Hywin menestyksen

toivotukset beille.

Syksyn nikymit ovat edessimme ja tyot alkavat rullata vanhoja rai-
teitaan ja totuttuun tapaan. Toivotankin kaikille piristdvid ja reippaita
tyon merkeissi kuluvia betkii ja mukavan puoleisia syysaikoja.
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Kuva 16

Kultatyé wvalmiina posliinityévaibetta
varten.

nityksid. Limmitys tapahtuu asteit-
tain niin, etti minuuttia kohti lim-
monnousu on 75—100° F, kunnes saa-
vutetaan 1850° F. Ensimmiisen polt-
tovaiheen jilkeen tyd otetaan uunista
se noin 10:ssi minuutissa on saavut-
tanut huoneen limmon. Mahdolliset
virheet joudutaan korjaamaan ja jil-
kipolttamaan.

Seuraava vaihe on dentiinimassan
levittiminen ja muovailu. Posliini-
massa saa olla aika paksua, mutta ei
missdin tapauksessa lilan jaykkii.
Ty6 kiytetddn vibraattorin piilli ja
lopuksi pyyhitiin pehmeilli sivelri-
melli. Polton yhteydessi on otettava
huomioon 10—15 9% aineen kutistu-
minen, joten hampaat on muotoiltava
hieman lopullista muotoa suurem-
miksi. Kun olemme niin pitkilli,
leikkaamme hieman kirkialueen mas-
sasta pois tilan saamiseksi kirkimas-
saa varten. Jotta ei syntyisi janni-
tyksid polton yhteydessi, leikkaam-
me partakoneen terilli viillot inter-
proksimaali-alueilla aina opakkeriin
saakka.

Pienelld siveltimelldi puhdistetaan
huolellisesti mahdollisesti reunoille
mennyt posliini pois, jonka jilkeen
tapahtuu etulimmittiminen samalla
tavalla kuin edelliselli kerralla.

Toisen polton aikana alkaa jo muo-
toilu. Kiytimme timanttokiekkoja ja
muita sopivia timanttikehrid. Mikili
tarvitaan jilkipolttoja on muistettava
aina pestd tyd huolellisesti saippualla
ja vedelld ennen uuden kerroksen le-
vittimistd. Kiytimme ndissd tdissd

Kuva 17

Labiali-nikyméi »Stern Golds-kisko-
tuksesta ennen polttovaibetta.
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Kuva 18
Tilanne toisen
opakkipolton jilkeen.

Kuva 20
Valmis tyé mallille asetettuna

Dual Check -artikulaattoria. Ham-
masldikiri asettaa viliaikaisesti ak-
ryylifasetit etualalle, joiden perustec!-
la me laboratoriossa jirjestimme o1-
kean artikuloinnin.

Kun polttovaihe on loppuunsuori-
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Kuva 19
Dentiini ja kérki-
massan ensimmdi-

nen poltto.

tettu, valmistamme proteesiosan ja
koko tyd lihetetiin hammaslidkiril-
le lopullista sovittamista varten. Tds-
si vaiheessa tarkastetaan suussa arti-
kulointi ja tehddin lopulliser jalki-
hionnat. Sen jilkeen seuraakin silta-

Kuva 22
Valmis tyé potilaan suussa.

osan korkeakiilto-poltto. Tavallisim-
min kidytetdidn pintasivelyyn Mal-
Fluidia. Mikili halutaan erikoisia ko-
rostuksia kuten kalkkiliiskid tms. em-
me kiyti Mal-Fluidia, vaan maalauk-
set tapahtuvat ilman mitdin lisisive-
lyd.

Tyo kuivataan jilleen aikaisemmin
mainitulla tavalla, etulimmitetidin ja
asetetaan uuniin kiilloituspolttoa var-
ten. Tdmi tapahtuu 1800° F. Atashe-
mentit voidellaan vihdoin grafiittipas-

Kuva 21
Valmiiseen tyéhén kunlun 6— hampaan
sStern Golds-kiskotus, jonka pdillepolt-
toon on kdytetty Bond-posliinia. Lisdksi
tyohén kuuluu 2 tarkkuus-ataschementtia
vastakappaleineen, samoin kaksipuolinen,
jdykkd vapaaloppuinen proteesi.

talla ja irroitettavan proteesin ensim-
miisten hampaiden kohtiin hiotaan
pienet urat, jotta potilaan olisi hel-
pompi tybntii proteesiosa paikalleen
ja taas irroittaa se pesua varten.

Kun siltaosa vihdoin on sementoitu
paikalleen potilaan suuhun ja irroitet-
tava proteesiosa kiinnitetty paikal-
leen, voi potilas taas huoletta hymyil-
li tarvitsematta tuntea itsednsi vai-
vautuneeksi.

Kiinnds: Das Dental Labor No 4, 1970.
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Havaintoja

Suomalaisen hampaantekijin kii-
reimmille tydajalle, juhannuksen alus-
viikolle osunut  Dental-Schau -71
Miinchenin kaupungissa jirjestettynd,
pani ajattelemaan, lihteikd matkaan
vai ei. Puntarointini oli kylld vihiis-
td, suuri uteliaisuus tai pitdisikd sa-
noa »ammatillinen tiedonjano» painoi
vaakakupissa enemmin kuin muut
piitokseen vaikuttaneet seikat. Niin-
pi olinkin monen samanlaisen punta-
roijan tavoin odottamassa »Liiton»
sharterlennon alkua sinid 18 pdividnd
kesikuuta heti pari tuntia auringon-
nousun jilkeen, jolloin matka Dag-
marinkadulta alkoi. Samalla totesin,
ettei aikoihin ole voinutkaan seistd
niin pitkdin tekemittd mitdidn.

Perilli  Miinchenissi  kerrottiin
niyttelyn olevan suurimman tihin-
piiviin jirjesteyisti ja saatoimme ha-
vaita joka nelidlli hampaihin liitty-
vii tai liitettivid. Useamman Schaun
nihneeni tiesin, ettei kaikkea esilld
olevaa ole mahdollista nihdi vaikka
kiyerdisi kaiken aikansa niyttely-
alueella sen aukioloviikolla. Toisaalta
on niinkin, ettei nidyttelyn hammas-
teknikoita kiinnostava osuus ole kuin
n. neljinnes kokonaisuudesta. Alam-
me tarvikkeitten esiinseulominen vaa-
tii kuitenkin tutustumista kaikkeen,
uutuuksia etsiessi kun ei tiedd ulko-
kuoren perusteella onko kyseessd ham-
masliikirin tarkoituksiin soveltuva
sterilisaattori tai meille tehty akryli-
proteesilinko. Dental-Labor -lehti oli
kylli kiitosta ansaitsevalla tavalla jul-
kaissut ndyttelyhallien pohjapiirrok-
sen, johon oli merkitty ne niytteille-
panijat, joissa varmasti tiedettiin ole-
van teknikoita kiinnostavia tuotteita.
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Kolmen piivin ajan ja tiiviin ute-
liaisuuden vallassa taivalletut kilo-
metrit, kipeyttivit kulkimien lihakset
aivan aroiksi (iltatanssit olivat nditd
rentouttavat). Todellista »18yt6d» en
kuitenkaan tehnyt. Suuri osa oli ai-
kaisemminkin esitettyd ja meillikin
jokapiiviisessi kiytdssi olevaa.

Monenlaista pikkufinessii ja vi-
hemmin kiyteokelpoista oli  kylld
melkoisestikin esilli. My®ds vesi kie-
lelli katsottavia »suuren maailman»
hienouksia, joiden hinnatkin vastaa-
vat montaa folkkaria, oli saatavana.

Laboratoriokalusteita oli enemmin
kuin aikaisemmin niytteilld. Kiytin-
néllisyys ja nopea tydskentely tun-
tuivat olleen suunnittelun perustana.
Ihmeen paljon oli ruostumatonta te-
raslevyi kiytetty rakenteissa.

Pslyn imuroiminen eri tySkohteis-
sa niyttdd olevan ajankohtainen ja to-
della tarpeellinen yhteinen ohjelma eri
valmistajilla. Tehokkaita ja melko
dinettdmiikin laitteita, jotka on saatu
kitketyiksi huomaamattomasti ovat-
kin kauan antaneet odottaa itsedin.
Niitd oli mm. Jaschke KG:n Torit,
Reco-Dentalin, Wassermanin, Herbst-
in ym. Meikiliisten keuhkot eivit ole
yhtd helposti puhdistettavissa kuin
niitten laitteiden pdlypesit.

Levyproteesialueella kiinnittyi huo-
mio »valuakrylimenetelmien» yht'-
ikkiseen lukuisuuteen. Yhteistd niil-
le on limpdplastisen dublikaattimas-
san kiyttiminen kyvettivaiheessa kip-
sin asemasta. Menetelmilld saavurtet-
tu ajansiistd on kyseenalaista van-
haan menetelmidin verrattuna, tydn
helpottuminen putsausvaiheessa edel-
lyttdd viimeisteltyd vahatyotd. Ky-
vettivaiheessa tapahtuva purennanko-
roitus ei ole mahdollista tdssd mene-
telmissi. Valittavana on mm. Myer-
sonin Porit, Erkodentin Resicast,

Scheu-Dentalin Perligon ja Dreven
aine, joka lingotaan Polyrotor lait-
teessa, johon samanaikaisesti mahtuu
kuusi kyvettid, jotka myds polymeri-
soidaan siini. Muissa menetelmissi
kiytetidn painekattilaa polymerisoi-
miseen.

Kullan valu oli esilli mones-
sulatus yhdistettyni keskipakoislin-
koon oli yleisin tyyppi, merkkeji oli
montakin mutta valmistajana niytti
olleen italialainen Galloni-tehdas. De-
gussan sihkdlingon laukaisumekanismi
oli kokenut melkoisen parannuksen,
mutta siti el, vietivii, vol asentaa
vanhaan malliin. Tosin uudella lau-
kaisulaitteella varustettua linkoa ei
voi kidyttdi kaasusulatteisena.

Heraus-firman uusi valukoje oli
mielenkiintoinen nihtivyys luonnos-
sa, sehidn oli seikkaperdisesti esitetty
D-L-lehdessi jo huhtikuun numerossa.
Laitteessa aikaansaadaan valusylinteri
tyhjioon, kulta sulatetaan pystyasen-
nossa olevvassa hiilideegelissi, joka
valajan toimesta kipataan 180 astet-
ta. Kullan valahtaessa sylinteriin vai-
kuttaa samanaikaisesti 3 kilon ilman-
paine metalliin ja aikaansaa valun.
Valmistajan mainitsemina etuina on
mainittu monta sellaista, jotka eivit
lainkaan johdu kiytettivisti valuta-
vasta vaan ovat paremmin upotus-
massojen tahi nykyaikaisten valule-
jeerinkien ansiota. Niiti ovat hyvi
kullan wvaluvuus ja tydn sopivuus
mallille. Jos verrataan laitetta ja sii-
nd valettua tyotd avoliekilli sulatet-
tuun ja kisilinjolla valettuun, havai-
taan metallurgisesti suuria eroja. Sen
sijaan lienee tarpeellista todistaa lait-
teen paremmuutta valunjilkeisen pi-
hin, kun verrataan rtulosta vaaka-
asennossa toimivaan sihko-hiilideege-
li-sulatettuun ja lingottuun metalliin.

Akrylifasadien ym. pienempdin
polymerointiin tarkoitettuja laitteita
oli entisten Hedent, PHP-Automat,
Mackrydent ja Erkodent lisiksi uusi
italialainen Nuevo Tecknofarmon val-
miste. Niiden glyseriinissi polymeroi-
vien laitteiden kanssa tyoskentelevid
ilahduttaa varmaan fasadiosien muo-
toilua helpoittava Biocette kalvome-
netelmi. Fasadiosan muotoinen kal-
vo, joka on kirkiosaltaan paksumpi
ja kirkimassasta valmistettu tiyte-
tiddn dentiinimassalla ja painetaan so-
pivaksi leikattuna paikoilleen. Karak-
terisointi voidaan tehdi kalvon sisi-
puolella ja kirkiviri saadaan kuin
lahjaksi. Biocetteja on melkein kaik-
kia mahdollisia etuhampaitten malleja
ja virivalikoimakin riitedd.

Vitalla on myds erikoisesti gly-
seriinitydskentelyyn  kehitetty  ak-
ryli nimeltd Compact, se ei valu tyds-
kentelyn aikana.

Rankatditten allemenojen keven-
nysti varten oli firma Helmut We-
berilli laite nimeltiin Thermo-Aus-
blockgerit, jolla voidaan kaapia yli-
miiriinen vaha hammaskaulojen
allemeno-osilta. Vahakaavin on sih-
koisesti limpimind pysyvi, se on hy-
vin tasapainoitettu ja mahtuu ahtai-
siinkin vileihin. Dublikaatissa nikyy
vahan jittimi jilki hyvin helpoit-
taen pinteiden sijoittamista.

JyrsintySkalut ja teleskooppitdihin
tarpeelliset vilineet edustivat niytte-
lyssi mitd tarkinta hienomekaniik-
kaa. Sveitsiliiset, saksalaiset ja italia-
laiset ovat edellikivijoitd niissi alam-
me ehki vaativimmissa tdissi. Sanot-
takoon niitten tdiden tarpeellisuudes-
ta mitd hyvinsid, vaatii niiden teke-
minen erittdin huolellista tekijdi.

Kaikenkaikkiaan, oli mukava taas
saada nihdi miti viimeiset kolme
vuotta ovat ammattimme laitteiston

15



JUOTE JOKA ON

Juotteille asetamme samat
korkeat vaatimukset kuin
kovakullallekin. Niitten
tulee olla kestévid, help-
pojuoksuisia, hienojyvdisid
ja sitdpaitsi niilld pitdd
olla helppo juottaa, Niin-
kuin esim. JS-kovajuote-
sarjalla 850, 820 ja 730
jotka ovat erikoisesti sovi-
tetut kovakulta-
seoksillemme.

Suomessa
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KULLANARVOINEN

Jalomet.pitoisuus /00
Sulamisintervalli C °
Ominaispaine

730 820 850

Au/670 Pt/25 Au/710 Pt/ 27,5 Au/740 Pt/27.5
660730 765-820 790850

14,3 14,7 15.4

Brinellikovuus
Venymda %
Vetoraja kg/mm2
Murtoraja kg/mm2

Pehm. Kark. Pehm. Kark. Pehm. Kark.

122 189 106 180 131 210

17 - 27 2 29 7
33 69 27 60 26 50
46 &9 40 64 42 59

Vari

vaalea kulta kuten C-kulta kuten C-kulta

Valmistetaan myds levynd 1,5 g

s es -
D\ John Sisding & Co
o DENTALDEPOT A=

UP 15

Uusi koje
luotettavaan
menetelmadn

Rinnan tdys-automaattisen HP 15 kans- i

sa on nyt myds puoliautomaattikoje
Hedent UP 15.

Sulkuautomatiikka on yksinkertaistettu
vudessa UP 15:sta — kojeen hinta on
huomattavasti alhaisempi.

Kddnteentekevd Hedent/Biodent me-
netelmd pysyy kuitenkin samana, Yhtd
hyvéd on myos tulos:

1. Paras mahdollinen akryylin omi-
naisuuksien hyvdksikdyttd erikoi-
sella kuuma-paine-polymerisoin-
nilla.

2. Tybajan sddsts. Tyd nopeammin
valmiiksi.

Alkuperdinen HEDENT/BIODENT-oh-
jelma tarjoaa verrattomia etuja:

Aikachjattu lamménsiirto:
Ei id@nnityksid, ei halkeamia.

Iso painekattila:

Tilaa kyvetille, Terﬁsrongulle_etuvului-
neen (satulapréssdyksessd) esim.

Kayttévarma:
TUV-koestettu, sydpymdtén 15 ati'n
painekattila.

Ei turhaa odotusaikaa:

Erillinen erikois-upotusastia
Ei minkddnlaista keskeytysté
painekattilan kdytdssd,

Suomessa:

Biodent - K+ B - akryyli:

Alkuperdiset Biodent vdrit (ilman se-
koitustal)

Helmidisvéridtty (ei vdrisiirtymid!)

Véritasapaino. Metallioxidit (kuten ke-
ramiikassal.

Erittdin hienojakoinen jauhe (tiivis).
Pyytdkdd erikoisinformointia.

ox DENTALDEPOT 4=
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Hammastekniikan ja
hammasteknikkojen
asema Unkarissa

Istvan Rad o, unkarilaisen bham-
masteknisen julkaisun (Fogtechnikai
Szemle) toimittaja

Unkarilaisen ammattijulkaisun toi-
mittajana oli allekirjoittaneella tilai-
suus olla lisni Sveitsin hammastek-
nikkojen piivilldi Luzernissa maalis-
kuussa ja tilldin ensimmiinen tilai-
suus osallistua puolivirallisesti huo-
mattavaan kansainviliseen niyttelyyn
ja ammatillisiin kanssakdymisiin yh-
dessi neljin budapestilaisen kollegan
kanssa. Kaikki nelji teknikkoa olim-
me pienyrittdjii. Teimme vierailuja
eri laboratorioissa, olimme ldsni luen-
noilla sekd niyttelyissi, joista tu-
lemme kertomaan omassa ammattijul-
kaisussamme.

Das Dental Labor-lehden piitoi-
mittajan pyyntdon julkaista selostus
oman maani hammasteknillisistid olois-
ta suostuin mielihyvin, joskin huo-
maan ndin jilkeen pdin tehtivin aika
vaikeaksi, johtuen monestakin syysti.
Ammatilliset  olosuhteet Unkarissa
ovat erilaiset ja vieli jonkinlaisessa
kiymistilassa. Jos kysyttiisiin yksi-
tyisilti eri teknikoilta, minkilaisia
edistysaskeleita alallamme on tapah-
tunut, saisimme varmasti sangen eri-
laisia ja toisistaan poikkeavia vas-

kehittymiseen vaikuttaneet ja myos
miti on materiaalimielessi odotetta-
vissa. Ammattitaidollisesti .meilti var-
maan kysytdin edelleen kisityotaitoa,
virisilmii ja luovaa mieltd ndisti ma-
teriaalisista asioista huolimatta.

Lars Nordberg
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tauksia. Lisiksi kollegani ulkomailla
eivit juuri tunne unkarilaisia olosuh-
teita, joten tehtivini tuntuu vielikin
vaikeammalta saada aikaan tiysin
subjektiivinen esitys.

Miiri ja laatu

1969 julkaistiin tissi ammattileh-
dessi artikkeli otsikolla »Julius Sch-
midt’in muistolle, Unkarin hammas-
teknikkojen ammattikunnan perusta-
jalles. Tissi yhteydessi en kuiten-
kaan palaa 70 vuotta ajassa taakse-
piin, jolloin edellimainittu Julius
Schmidt toi ammattitaidon Preussista
Unkariin. Haluan ainoastaan huo-
mauttaa, ettd jo ennen ensimmaiistd
maailmansotaa oli ammatillinen taso
Budapestissa suhteellisen korkealla.
Samoin molempien sotien viliseni ai-
kana.

Puhuessamme korkeasta ammatti-
tasosta, koskee timi luonnollisesti ai-
noastaan muutamia suurempia labora-
torioita pidikaupungissa seki muuta-
missa suurimmissa kaupungeissa. Sii-
hen aikaan yleensi vain harvat huip-
putason hammasliikirit valmistutti-
vat korkeatasoisia hammasteknillisid
toitd ja nekin ainoastaan erikoisen
varallisuuden omaaville potilaille.
Kansan enemmistd joko kokonaan lai-
minldi proteettisen hammashoidon tai
teetti kustannuksiltaan halpoja ja yk-
sinkertaisia hammasproteeseja.

Suurlaboratorioihin siirtyminen

Yhteiskunnallisten olojen tiydelli-
nen muuttuminen maassamme toisen
maailmansodan jilkeen johti ham-
mashoidollisten olojen perusteelliseen
uudelleenmuodostamiseen.  Etenkin
viimeisten 15 vuoden aikana on kehi-
tys ollut valtava. Teknillisten tdiden
tarve on maarillisesti kasvanut valta-
vasti, koska terveydenhoitolakimme

mukaan kaikki kansalaiset kuuluvat
sosiaalivakuutuksen piiriin (kisittden
10 milj. kansalaista), jonka mukaan
hammashoito ei kisiti ainoastaan eh-
kiisevii hammashoitoa maan myds-
kin proteettiset tydt, jotka jokainen
tarvitseva voi saada kohtuullista
omakorvausta vastaan. Ainoana poik-
keuksena, ja timikin luultavasti el
enii kauan, on ammattiliittoon kuu-
lumisen aika. Timi proteettisten tdi-
ti niin hammasldikirit kuin hammas-
teknikotkin huomattavan voimainkoe-
tuksen eteen. Yliopistot siirtyivit it-
seniisten hammaslidikireiden 5-vuoti-
seen kouluttamiseen. Titen vuosit-
tain valmistuu Budapestin ja erdin
maaseutukaupungin yliopistosta 100
—120 uutta hammaslidkirid. Lisiksi
kahdessa muussa kaupungissa on
suunnitteilla hammasliiketieteellinen
Tiedekunta. Proteettisten tdiden suu-
ri tarve on johtanut sithen, ettd yhi
enemmin siirrytdin pienistd laborato-
rioista  suuryrityksiin.  Yksilsllinen
korkea laatutaso valitettavasti kirsii
tistd, miki on tiysin luonnollista.

Elintaso tulee nostamaan laatua

Uskomme kuitenkin, etti massa-
tuotanto vain tilapidisesti pudottaa
laatuvaatimuksia. Perustelemme vii-
tettimme tosiasioihin, yhi useammis-
sa laboratorioissahan tehdiin yhi
enemmin valuproteeseja, samoin sil-
toja posliini-pdillepolttoineen. Elin-
tason nousu kohottaa mielestimme
mydskin téihin asetettavia laatuvaati-
muksia.

Jo nyt saavat Unkarissa monen am-
mattiryhmin tyontekijit suhteellisen
korkeita palkkoja. Kymmenet tu-
hannet voivat nykyisin hankkia itsel-
leen autoja ja viikonloppuasuntoja

kauneimmilla alueilla maassa. Niiden
kansankerrosten keskuudessa tulevat
vaatimukset kasvamaan myds ham-
masteknillisiin mahdollisuuksiin nih-
den. Kun vieli otetaan huomioon yhd
useampien kansalaisten mahdollisuu-
det tehdi ulkomaisia opintomatkoja
ja mahdollisuudet seurata ulkomaista
ammattikirjallisuutta ja ammatillista
kanssakiymisti yleensi, el optimis-
mimme liene tiysin perusteetonta.

2000 hammasliikirid ja
1600 hammasteknikkoa

Unkarissa toimii tilli hetkelld n.
2000 hammasliikirii (ndiden jou-
kossa noin 300 dentistid). Toisen
maailmansodan jilkeen, vuosina 1948
—1961 oli hammasteknikoilla mah-
dollisuus suorittaa n. dentistitutkinto.
Titi mahdollisuutta ei nykyisin endd
ole. Tini piivini on Unkarissa 1
hammasliikiri 5200 asukasta kohti.
Hammasliikiri toimii sosiaalivakuu-
tuksen piirissi, mutta hinelld on oi-
keus my6s harjoittaa yksityispraktiik-
kaa. Timi koskee nykyisin myds
elikkeelli olevia hammasldikireitd.
Timi uusi jirjestely johtaa varmasti
rit elikeiin saavutettuaan — mie-
hilli 60, naisilla 55 vuotta — jirtd-
vit paikkansa klinikoissa nuorem-
mille ja siirtyvit yksityispraktiik-
kaan. Niille 2 000 hammasliikirille
tyoskentelee n. 1600 teknikkoa. Ja-
kautuma on seuraava:

Hammasteknilliset yritykset 850

Piikaupungin neuvoston la-
DOFALOLEOE - osie wniamivn o 250

Muut valtion instituutiot
(klinikat, walt. rautatiet,
kansanarmeija ym.) .... 100



Eri laboratoriohybmiit

Kuten edellimainituista luvuista
kdy ilmi, puolet hammasteknikoista
tyoskentelee hammasteknillisten yri-
tysten palveluksessa. Timin ryhmiin
suurin yritys on Terveydenministeritn
alainen. Timin palveluksessa on n.
maan kuuluu mm. hammasliiketie-
teellis-hammasteknisii  laitteita  (jil-
jennéslusikat, hampaat, kruunuhylsyt
jne), samoin sanitddrisii apuvilineiti,
kuten lasisilmid, korvalisilaitteita
kuulolaitteita varten ym. Kaikkia nii-
td laitteita valmistetaan my®ds vientii
varten. Lisiksi timin laitoksen tyo-
alaan kuuluu asennuspalvelu. Yritys
toimii huomattavan suurella voitolla.

Stomatologinen keskusinstituutti
huolehtii sairashuollosta ja
jatkokoulutuksesta

Timid hammasliiketieteellinen lai-
tos on viime vuosina toteuttanut huo-
mattavan rakennusohjelman. Valtion
tuen turvin on rakennettu ja perus-
tettu eri kaupunkeihin uusia suurla-
boratorioita, useimmiten n. 50 tyénte-
kijii varten. Tami yritys hankkii
myds uusimmat laitteistot. Esimerkki-
ni mainittakoon Bremer Goldschli-
gereiltd hankittu laitteisto posliini-
piillepolttoa varten ja valmistaa sil-
tat6iti Wironista piillepolttomene-
telmilli.

Koska timid yritys on keskittynyt
massatuotantoon, sen palveluksessa on
poikkeuksetta pitevii ammattityi-
voimaa. Toiminta tapahtuu ty6njako-
ja normaaliperiaatteen mulkaan. Hy-
vin ansion kannustamina teknikot
yrittivit tehdi mahdollisimman pal-
jon, ja tilléin valitettavasti laatu
usein kirsii.
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Budapestissa toimii pidikaupungin
neuvoston 10 poliklinikassa saman ka-
ton alla sekd vastaanotto etti labora-
torio. Suurin yritys on stomatologi-
nen keskusinstituutti, jossa tapahtuu
myds alan ammattikoulutus. Tissi la-
boratoriossa tydskentelee 60 teknik-
koa, — voimme viittid, etti tiilld
syntyvit sosiaalivakuutuksen piirissi
laadullisesti parhaat. tydt. Tdilli jo-
kainen teknikko tekee tydt alusta lop-
puun saakka itse, kipsisti loppukiil-
loitukseen saakka. Kahdessa eri osas-
tossa tehddin erikseen kiintedt ja ir-
roitettavat hammasteknilliset laitteet.

Pienyrittdjit

400:sta pienyrittdjasti puolet tyds-
kentelee Budapestissa. Tilaston mu-
kaan niiden palveluksessa on yhteen-
si vain 13 palkattua teknikkoa. Siis
toiminta tapahtuu paiasiallisesti yk-
sin. Niisti 200:sta itsendisestd yritti-
jastd 157 on ylittdinyt 50 ikdvuotensa.
Yli neljinnes ovat vanhempia kuin
60 vuotiaita. Samantapainen on ti-
lanne myos maaseudulla. Tilld sekto-
rilla ei tehdi juuri uusia investointeja,
vaan tybskennelliin kaikkein vileti-
mittdmimmilld  tydvilineilld. Uusia
tyblupia mydnnetdin kyllikin, silli
aina léytyy muutama nuori yritysha-
luinen teknikko.

Vuosi sitten on sosialisella sektorilla
tyoskentelevilli teknikoilla mahdolli-
suus saada ns. iltatydlupa. Titi mah-
dollisuutta ei tosin kovin moni ole
kiyttinyt hyvikseen.

Mainittakoon vield, etti niiden it-
sendisten  laboratorioiden joukossa
loytyy sellaisia, jotka tekevit erittdin
korkeatasoista tydtd, mutta ylipin-
sd voidaan sanoa, etti tydsuoritukset
ovat keskinkertaista laatua ja yleensi

heikompia kuin valtiollisissa tai kun-
nallisissa yrityksissd.

Meistetty kruunu vield etualalla

Irroitettavien proteesien alalla ti-
lanne meilli on yleensi tyydyttdvi.
Laadullisesti akryyliproteesimme ovat
suhteellisen hyvii ja monessa yrityk-
sessi on jo siirrytty valettuihin metal-
liproteeseihin.

Miti tulee kiinteisiin laitteisiin ei
tilanne vieli ole yhti hyvi. Muuta-
mia poikkeuksia lukuunottamatta val-
mistetaan  useimmiten  stanssattuja
ruostumattomia metalikruunuja. Etu-
hammasalueella kiytetiin yksinker-
taisia akryylipdillysteisii metallikruu-
nuja joiden kapat tehdiin stanssaa-
malla ja runko valamalla.

Kultatydt ovat vieli harvinaisem-
pia, — jopa hopea-palladium seok-
sesta valmistetut kruunut ovat har-
voin kiytettyji ratkaisuja. Valittaen
tiytyy todeta, etti kokonainen ham-
masteknikkosukupolvi on pddssyt kas-
vamaan tuntematta kultatdiden tek-
niikkaa.

Timi seikka lienee suurin negatii-
vinen puoli Unkarin hammasteknii-
kasta. Tosin viime aikoina puhutaan
yhi enemmin siitd, etti meistetyt
kruunut olisi jitettivi pois ja siirryt-
tivd uudempiin menetelmiin samoin-
kuin kullan enenevidin kdyttdon.

42 tuntinen tyéoviikko, pitevyystodis-
tus.

Kun puhumme tybajasta, tdytyy
ottaa huomioon, ettd meilli Unkarissa
on kaksi alan ammattijirjestdod. Toi-
nen, — ja suurin on tietenkin sosia-
listisella sektorilla tydskentelevien jir-
jestd., Niilld kaikilla on vahvistettu,
koko maata kisittivi 42-tuntinen
tyoviikko. Timi tydaika on lain mu-
kaan toteutettava joulukuuhun 1970

mennessi. 5-piiviinen tydviikko on
jo toteutettu useimmilla aloilla.

Terveysministerion madriyksen mu-
kaan ainoastaan pitevyystodistuksen
omaavat teknikot tulevat kysymyk-
seen valtion ja kuntien paikkoja tdy-
tettiessi. Samoin alalle oppilaaksi
aikovilta vaaditaan todistus midrityn
peruskoulun oppimiirin suorittami-
sesta. (Keskikouluteknikumi) Koulu-
tusaika hammasteknilliselli alalla on
2 vuortta.

Toinen alan ammattijirjestd sulkee
teknikot, jotka pitdvit omaa labora-
toriota itsendisesti.

Paljon pyrkijéiti hammasteknilliselle
alalle

Jatkokoulutus alallamme ei vield
ole ratkaistu tyydyttivilli tavalla.
Joinakin vuosina jirjestetiin vapaa-
ehtoisuuden pohjalla  jatkokursseja,
mikili ilmoittautuneita on tarpeeksi.
Nimi episddnnolliset kurssit eivit
tyydyti pakollista jatkokoulutustar-
vetta.

Hammasteknikon ammatti on hy-
vin haluttu Unkarissa ja pyrkij6itd
on paljon. Vertailun vuoksi mainit-
takoon: kun hammasliiketieteelliseen
tiedekuntaan on vuosittain 120 paik-
paa kohti 500 pyrkijdd, — oli vuon-
na 1969 esim. 2400 nuorta, jotka ha-
lusivat allekirjoittaa hammasteknik-
ko-oppilaan oppisopimuksen.

Valitettavasti laboratorioiden omis-
tajat padstivit aivan liian paljon op-
pilaita alalle. Ty6ttomyydesti emme
voi varsinaisessa mielessi puhua, mut-
ta useat vastaleivotur hammastekni-
kot joutuvat tilapdisesti siirtymdin
toisille aloille eivitki sitten endd pa-
laa varsinaiseen ammattiin takaisin.

Lopuksi haluaisin mainita, ertd
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Inlayn, Pinlayn, kruunu-
jen ja siltatdiden
kertavalusta

Hammasladkdari Dr. Walter
Schéttl, Erlangen

Kebityksesti

Timin kultavalumenetelmidn kehi-
tys on hyvi esimerkki erilaisista me-
netelmitottumuksista eri maissa.

Ensimmdisend kehitettiin kovakip-
siluonteinen tarkkuus-valumassa Lo-
ma Linda Universityn toimesta
USA:ssa. Firma Whip-Mix kehitti
massan, jolle annettiin nimeksi »Di-
vestment».  Vihitellen Divestment
1967 otettiin Saksassa Frankonia Den-
talin toimesta kiyttéén omana val-
misteena. Nyt tapahtui mielenkiintoi-
nen kidinne: USA:ssa timi menetel-
mi saavutti yhi kasvavaa huomiota
jota vastoin Saksassa ei siind vaihees-
sa erikoisemmin oltu kiinnostuneita
tastd valumenetelmisti. Amerikassa
arvosteltiin  silloin  kiinteitd siltoja
paljon enemmin kuin Saksassa.

alamme ammattijulkaisu, joka kuu-
kausittain ilmestyy 32 sivuisena, ol-
len alamme yhteinen elin riippumatta
siitd, tyOskenteleekd yksityisesti tai
valtion yrityksessd, huomattavalla ta-
valla yhdistii ammattitietoutta ja
toimii informaatioelimeni alallamme.
Se edistdii myds hammasliikireiden
ja teknikkokunan hyvii yhteistydti.
Tilli ammattilehdelli on vuosikym-
menien perinne, ilmestyyhin se nyt
37-vuosikertaisena.

Kiinnds: Das Dental Labor No 8, 1970.
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Saksassa yleistyi yhd enemmin toi-
nen kehitys, nimittiin freesaus eli jyr-
sintekniikka, ja samalla kehitys kul-
ki irroitettavan sillan hyviksi. Divest-
mentin erinomaiset ominaisuudet so-
veltuivat erikoisen hyvin kiytertd-
viksi juuri timin menetelmin yhtey-
dessi. Timin valumassan erikoisen
hyvisti ominaisuuksista voidaan mai-
nita sen kovuus, siled pinta ja sen kol-
miulotteinen, tasainen laajeneminen.
Kun vieli kehitettiin Divestmenttiin
sopiva dubliseerausmassa, FD-Masil
»Labor» saavutti kertavalumenetel-
mini erittdin suurta suosiota. Saa-
vutettiinhan  tilldin  juotosmenetel-
miin verrattuna huomattavasti suu-
rempi tarkkuus ja lisiksi lihes 40 9/
sadstd tydajassa.

Niinollen oli v. 1969 timi wvalu-
menetelmi freesaustekniikan ammatti-
miesten keskuudessa huomattava edis-
tysaskel Saksassa. Kun timi tekniik-
ka sitten 1969 esiteltiin USA:ssa, he-
ritti sielli ihmetystd, mihin kehitys
oli johtanut Euroopassa. Saksassa on
viime aikoina kasvava mielenkiinto
kohdistunut Onlaw- ja Pinlay-tek-

Huomatkaa

Sevraavassa numerossa, joka on
samalla joulunumero, julkaistaan
jdlleen jouluonnitteluja kuten vii-
me vuonnakin, Tétd varten olisi jo-
kaisen syyté huomioida timé ja
lahettéd nimenséd foimitukselle sekd
maksu mk 1:— rivilté.

Alaosastot voisivat  keskuudes-
taan keréitd nimet ja ldhettdd ne
yhtené ldhetyksend toimitukseen
15. 11. 1971 mennessé.

Mvistakaapa tdtd onnittelumuo-
toa ja samalla ammattitoverei-
tanne.

Toimitus

niikkaan. Menetelmin hyviksikiyttd
suuremmissa ja pienemmissi kertava-
lusiltatdissd on erittdin hyvin paikal-
laan (kuva 2).

Kuvat 1 a—e

Frankonia Dentalin kebittami valumene-
telmi freesaustdissi. a) Masil »Labors-
ista valmistettu negatiivi  kdsitelldin
Smoothex-jannityksenpoistoaineella.  b)
Divestment-malli  kipsataan Whip-Mix
artikulaattoriin. ¢) Kaikkien irroitetta-
vien osien vahatyo tapabtuu samassa vai-
heessa. Vabatyén teko eristimattomille
mallille on paljon belpompaa kuin aikai-
semmin kiilloitetuille kultapinnoille. d)
Osavalokuva kertavalutydsti ilman min-
kédnlaisia juotoksia. e) Sisdpinnat ovat
samaa pistimitontd laatua kuin ulko-
pinnatkin.

Yleisti Divestmentistd

Pulveri sekoitetaan erikoisnestee-
seen, jolloin muodostuu siirappimai-
nen seos. Kovettumisaika on 10—30
min. Tunnin kuluttua malli on tyds-
tokelpoinen. Divestment-mallia voi-
daan kisitelld aivan samoin kuin kip-

Kuva 1a

simalliakin, asertaa artikulaattoriin
ym. Miiriteyd teknitkkaa kdyttden
malli voidaan sdilyttdi ehjini jopa
valun jilkeenkin. Koska massa on
erittiin kovaa ja tiivistd, on syytd
kiyrtdid valettaessa  poistokanavia
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Kuva 1lc

Kuva 1d

Kuva le
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Kuva 2.

Divestment-malli Pinlay-sillan valmista-

mista varten.

(ns. »sokeita kanavia»). Etulimmitys
n. 650 asteeseen. Mikili kiytetdin
vacum-valulaitteita (Tricaster) riittai
580 ast. etulimmitys, jolloin saavute-
taan tdysipainoisia valuja. Jiljenti-
minen kdy hyvin silikoni-aineilla. Si-
tivastoin alginaatti- ja Gel-jiljen-
nosmassoja ei voida kidyttdi Divest-
mentin yhteydessi. Miirityn esival-
mistelun jilkeen voidaan myos kiyt-
tiid hydrokolloidi- seki kumipastoja.
Huomattava on, etti Divestmentilla

on korkea kovettumisekspansio, noin
0,9 % (kuva 3).

Tilld ominaisuudella on merkitysti
kahdessa mielessi:

a) jiljennoslusikka ei saa olla kiin-
ni hampaissa,

b) kokoleuka malleissa erikoista
huolellisuutta, koska niissi on jo ta-
pahtunut kovettumislaajenemista. —
Osajiljennoksissi on valettava vasta-
purenta niinikdin Divestmenttiin.
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Kuva 3.

Nimd molemmat kdyrit osoittavat Di-
vestmentin kovettumisekspansion ja lim-
poekspansion. Sekoitettaessa erikoisnes-
teeseen kovettumislaajeneminen 0,9 %o
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Kuva 4.

Divestment-sabausmalli vertikulaattorissa

(FGP-tekniikka).

Yksindisten kruunujen tai inlayn
valmistaminen

Jiljennostekniikka voidaan wvalita
vapaasti. Suositellaan henkilokohtais-
ta lusikkaa.

Mallin valmistaminen tapahtuu jo-
ko sahaustekniikkaa kidyttien (kuva
4) tai sitten Die-Lock-raamin avulla.
Dowel-pinseina tulisi kidyttdid kuu-
muuden kestivid Ceramco-Pinseja.
Allemenevit kohdat ja mahdolliset
ilmakuplat negatiivissa voidaan kor-
jata jilkeenpiin sekoittamalla uutta
massaa, silli timi yhtyy edelliseen.
Silli aikaa kun tydskennelliin Di-
vestment-valumallilla, voidaan valaa
vieli kovakipsiin samasta jiljennok-
sestdi tarkistusmalli ja mahdollisesti
galvanoida timi.

Ennen vahausta sivelldin tappien
pinta Separator No 2:lla (kuva 5).
Vahatyo tehddin totuttuun tapaan.

Valumassaan laitto: Jos kysymyk-
sessi on pieni tappi Dowel-Pin nas-
toineen, voidaan vahatyd valunastoi-
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Kuva 5.

Divestment-tappi irtisabausmallilla. In-

laypreparaattia siveltiin Separator 2:lla.

Albaalla  tulenkestivi Ceramco-Dowel-
pin nikyvissd.

neen panna valumuottiin tavalliseen
totuttuun tapaan (katso kuva 7).
Suuremmassa tyOssi asetetaan pohja-
levy paikalleen ja sylinteri timin
piille, jonka jilkeen sylinteri tdyte-
tiin valumassalla. Valusylinterid ei
vuorata asbestinauhalla. Upotusmas-
sana kiytimme joko Divestmenttid se-
koitettuna erikoisnesteeseen tai sitten
Beautycast’ia. Jotta valupinnat saa-
taisiin tdysin sileiksi, suoritetaan va-
lettavan vahatydn jannityksen poisto,
sen jilkeen puhalletaan vahapinnat
kuiviksi, kisittely Smoothexilla, jon-
ka jilkeen jilleen kuivaus ilmalla.
Vakuum-menetelmi on my®os suositel-
tava. Valaminen, tyostd ja kiilloitta-
minen tapahtuvat totuttuun tapaan.
Vieli on otettava huomioon se seik-
ka, etti valumuottia ei saa jiihdyrtedi
veteen heittimilld, vaan jadhdytetdin
hitaasti sekid tyd poistetaan valumuo-
tista kuivana. (jatkun sewr. num.)

VITA-Compact

tehokas tekniikka kruunujen ja siltojen valmistami-
seksi VITA-G+ Bakryylistd hydro-pneumaattisella pai-
ne-polymerointimenetelmallé.

tarjoaa vusia ratkaisevia etuja:

® Ei odotusaikaa
sekoituksen jdlkeen

® Helppo muotoilla ja
leikata

® Ei kalvonmuodostusta
muotoiltaessa

® Hyva vérinpysyvyys

Massa tukevaa eika liian
juoksevaa

Pitka tydskentelyaika
massaan ndhden

Karakterisointimerkkien
asetus helppoa

Suvuri ajansadsto

LAAJA VARIVALIKOIMA

Yksinmyynti.

VEIKKO AUER

Puh. 14 213 — Vuorikatu 22 A — Helsinki 10

TARKEA TIEDOTUS

Niille, jotka aikovat jatko- tai erikoiskurssille valmistuakseen erikois-
hammasteknikoksi vuoden 1972:n aikana, on siité kirjallisesti ilmoi-
tettava Svomen Hammasteknikkojen Liiton toiminnanjohtajalle os.
Henrikintie 27 A 1, 00370 Helsinki 37, syyskuvun loppuun mennessd
1971. Vastausten perusteella tullaan tekeméidin esitys kurssin alkami-

seksi aikaisintaan ensivuoden puolella.

Niiden, jotka haluavat tenttic keskikoulun aineista kemian, fysiikan
ja terveysopin tai jonkun niistd, on yllimainittuun aikaan mennesséd
siitd ilmoitettava toiminnanjohtajalle, Tenttien jdrjestimisestd ja tar-
kemmasta ajankohdasta ilmoitetaan tarkemmin tentteihin pyrkiville,

Toiminnanjohtaja
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jotka eivédt ole suorittaneet jd@senmaksuaan, Korjatkaapa se hokemalla jésen-
maksukortti esille ja suorittakaa jdsenmksunne, Silloin olette ajan tasalla.







