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Kowvin
Kovakipsi

PERMASTONE

Alkuperamaa: USA

Puristuslujuus: 7400 lbs, smZ.

Kovettumisaika: 10—12 min.

Laajentuminen kovettumisaikana kork. 0,23 %

Pinnat ovat kivikovia, sileitéd ja ftiiviita.

Permastone on edullisin ja huokein laatukovakipsi.

45 kg pakkaus maksaa vain 66 mk.

PERMASTONEA KANNATTAA KAYTTAA

o DENTALDEPOT 4=

KaVo -SUPRA teknillinen késikappale 284 30.000 kier./min. saakka
tydkaluille, joiden varsi on 2,356 mm.

KaVo teknillinen késikappale 283 A

KaVo teknillinen kisikappale 277

KaVo-SUPRA teknillinen késikappale
284y ginkertaisempi ja nopeampi tybka
tytkalujen vaihto :

Késikappaleen hylsy tybnnetdan
eteenpdin ja viidinnetain oikealle
Tybkalu pys#htyy heti ja se voidaan
helpolla kiristysholkin vaannalia

vaihtaa koneen ollessa edelleen
kéynnissé.

Muutamassa sekunnissa suoritetun
tyékaluvaihdon jilkeen on késikappale
jélleen kayttovalmis.

Puhdistusta varten voidaan koko
kiristysholkki vaivattomasti poistaa.




Vahamalli, joka on valmis-
tettu Lorenzo de Medici'n
hautaa varten, Firenze.
(Skotlannin kansallismuse-
ossa Edinburgh'issa)

jos olisi elényt meidén pdivindmme kdyttinyt ASH vahaa tétd
mallia varten? Mahdotonta sanca, mutta varmasti hdn olisi
todennut sen monet edut — ASH vahat ovat sitkeitd, kestdvid,
helposti kdsiteltdvié ja aina paikallaan hammasteknillisissd

toissd, joissa korkein laatu on vélttéma&ttdmyys.

VP71 VAHAT

sopivat jokaisen tekniikkaan.

Amalgamated Dental tuote
Amalgamated Dental Trade Distributors Ltd., London, W. 1,

Suomessa ©OY DENTALDEPOT A

Jalkakytkin 521, jossa 5 Polvikytkin 509, joka on Polvikytkinté on helppo kéyttdi
nopeutta oikealle. kiinnitetty ptydén alle. eikd se vie lattiatilaa.
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Loppuvuoden ajatuksia

Tihin aikaan vuodesta liikkun ajatukset jokaisen mielessi joulussa,
joka on aivan kiden ulottuvilla. Ennen kaikkea on totuttu pubumaan
tihin vuoden aikaan joulukiireistd. Vaikuttaa siltd, ettd tyyli siiti on
muuttunut ja varsinaisia joulnkiireiti ei vuosiin ole tuntunutkaan. Eh-
kapa tyyli on munttunut ja sunri yleisé on tottunut keskittimdin tyonsi
muubunkin aikaan kuin juuri suurien jubla-aikojen edeltineeseen
aikaan, joka tietenkin on terve ilmié, joskin me hammasteknikot olemme
vnosikymmenien ajan tottuneet mddrittyibin sesonkiajan kiireisiin,
jotka eivit ole mitiin miellyttivii aikoja. Jos ndiin on, niin hyvi on.

Vuoden lopulla eli tarkemmin sanottuna 27. 11, 64 meille ojennet-
tun tai saimme suuren joululahjan, joka on koko ammattikunnallemme
yhteinen ja samalla myéskin voisi sanoa 40-vuotislahjana Liitollemme,
ensinnd bhammasteknikkolaki ja nyt asetus hammasteknikontoimen
harjoittamisesta. Niin onnellisesti paattyi “kolmikymmenvuotinen
sota”, oikeuksista joita olemme odottaneet ja jonka eteen olemme teb-
neet tyotd herkeamattd. Talld hetkelli meidian on muistettava ajatuk-
sillamme niitd poistuneita ammattiveljiimme, jotka meiti ennen aloit-
tivat tyon, mutta jotka eivit nibneet tuloksia ja joiden aloittama tyo
et mennyt bukkaan.

Ensivuoden alwsta laki ja asetus astuvat voimaan. Asetuksen mid-
raamdstd jatkokurssista ei tilli betkelli ole vieli tietoa. Sen jdrjestely
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ja suunnittelut alkavat vilittémasti ja sehdn tebtivi asetuksessa uskot-
titn Ladkintoballitukselle. Lakiteksti julkaistiin mm. tdssa *Hammas-
teknikko” lebdessi n:o 2/64 ja asetuksen teksti on tdssd numerossa.
Niihin on syytd tarkoin tutustua ja olla myéskin tiysin selvilld niissi
olevista maddrdyksistd. Niissi mdaritellddn tarkoin bhammasteknikon
toiminta-ala ja ennenkaikkea kenelle hammasteknillisten téitten valmis-
taminen kuulun. Lain voimaan tultua viranomaisten tehtivind on val-
voa lain noudattamista, mutta siind tarvitaan myéskin oman ammatti-
kuntamme apua. Ensivuoden alusta on selvid, kuten hammasteknikon
toimen harjoittamisesta annetun lain 1 §:ssi sanotaan, ettdi hammas-
teknillisii téitd on oikeutettu suorittamaan vain laillistettu hammastek-
nikko. Tdmin mukaan tulee kentdlti poistettavaksi sellaiset henkilit,
jotka eivit ole laillistettuja ja kuitenkin toimivat itsendisesti, eli kuten
sanonta kuuluu mustat tekijat”. Tama selvittiad huomattavasti nykyista
sekavaa tilannetta ja poistaa alallamme toimivan tdysin epdpdtevin
mustan yritdjarybméin. Me tulemme nyt olemaan lain suojaama itse-
néiinen ammattikunta, johon olemme wvuosikymmenid pyrkineet. Me
tunnemme suurta kiitollisuutta maamme Eduskuntaa ja Hallitusta koh-
taan siitd, ettid asiamme on saanut otkeutetun pddtoksen ja olemme saa-
neet kanan odotetun vapauden, siitd heille limmin sydamellinen kii-
toksemme.

Tilli hetkelli on kiynnissi myoskin newvottelut yhteisen yhteistyo-
sopimuksen aikaansaamiseksi Suomen Hammasladkariliiton — Suomen
Hammasteknikkojen Liiton ja Hammaslaboratorio-omistajien Liiton
kanssa. Télli neuwvottelulla on tarkoitus saada alallemme tyorauba ja
samalla paittyméin voimassa oleva sartotoimenpide hammaslidkarei-
den omistamiin bhammasteknillisiin laboratorioihin nihden. Saarron
yhteni tarkoituksena oli juuri, etti laboratoriot tulisivat pysymdin ja
pysyisivit hammasteknikkojen kdsissi, joille ne itseoikentetusti kuuluu-
kin. Saartotoimenpide onnistui sataprosenttisesti ja saavutti mydskin
tarkoituksensa ollessaan voimassa yli kaksi vuotta. Viranomaisten toi-
vomuksesta ja Hammaslddkariliiton alotteesta aloitettiin yhteinen neu-
vottelu, jossa pyrittiin poistamaan ja selvittdmdin mdadrdttyja risti-
riitoja joita oli syntynyt. Newvottelut on kdyty hyvissi yhteisymmadr-
ryksessd, sekd mydskin pddsty tulokseen, joka voidaan katsoa olevan
paras mahdollinen ratkaisu asiantilan selvittamiseksi. Tebty sopimus
tullaan allekirjoituksen jilkeen libettamdin tiedoksi kaikille jase-
nillemme.

Jouln on lihestymdssi ja vuosi padttymdssia. Toivotan kaikille jase-
nillemme ia lukijoille raubaisaa joulujublaa ja uudelle vuodelle rinnak-
kaiselon rauballisuutta sekd ymmdartimysti ensi askeleita otettaessa
unden lain voimaan tultua.

JK. Yhteistyosopimus on allekirjoitettu ja byviksytty.
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SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITON
40 vuotisjuhla

40-vuotisjuhla ja vuosikokous pidetaan tammikuun
30—31 paiving 1965, Aulangon hotellissa Hdmeen-
linnassa. Osallistumisesta juhlaillallisille on ilmoitettava
etukdteen ja samalla myéskin mahdollinen huone-
varaus hotellista. llmoittautuminen on oltava Liitossa
viimeistadn joulukuun loppuun mennessa.
Juhlaillalliskortin hinta tulee olemaan n. 20:—.
Puku vapaa.
Kokoontukaamme joukolla yhteen ja viettdk&démme
yhdessd Liittomme 40-vuotista olemassaoloa, onhan nyt
juhlimisen aihettakin. Kaikki j&senet vaimoineen ja
morsiamineen ovat tervetulleita.

Liiton hallitus

SUORAAN TEHTAILTA

mm. seuraavat valiotuotteet:

LUMIN VACUUM hampaat ja VITA HAMMASKAAPIT

LUMIN VACUUM LEE hampaat

VITANORM hampaat

VITA VMK posliinimassat suoraan kultaan polttamista varten
VITA VACUUM uvuni imupumppuineen

ROYAL akryyliaineet

SUPEARL akryyliaineet

LASTIC jéljennésaineet

DEDECO hiomakivet

Alkuperdiset laskut ja kirjeet liikkeesséni asiasta kiinnostu-
neiden nahtavissa.

Hammastarvikeliike Ve | k kO A uer
Vuorikatu 22 A, Puh. 14 213, Helsinki
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ASETUS
hammasteknikon toimen
harjoittamisesta

Annettu Helsingissi 27 pdivini
marraskuuta 1964,

Sisdasiainministerin  esittelyssa
siidetiin hammasteknikon toimen
harjoittamisesta 30 paivani huhti-
kuuta 1964 annetun lain (220/64)
7 §:n nojalla:

1 §.

Hammasteknikon tutkinto suo-
ritetaan  oppilaitoksessa,  jolle
valtioneuvosto  liikintohallitusta
kuultuaan on myontinyt toimilu-
van. Tillaisen oppilaitoksen osalta
on noudatettava, miti ammatti-
oppilaitoksista on erikseen sdi-
detty.

Hammasteknikon oppiaika on
nelja vuotta.

2 §.

Oppilaitoksen johtajan tulee, op-
pilaan suoritettua oppijakson ja
saatua pidstotodistuksen, viipy-
marttd lihettdd lidkintohallituksel-
le laillistamista varten tutkinnossa
hyviksytyn oppilaan henkildtiedot
ja paastotodistuksen jiljennds.

3 6.

Hammasteknikon toimen har-
joittamisesta annetun lain 1 §:n 2
momentissa ja 8 §:n 2 momentissa
tarkoitettua oikeutta itsendisesti
valmistaa ja sovittaa irrallisia ko-
koproteeseja suoraan niiden kiyt-
tijille haetaan liikintdhallituksel-
ta. Hakemukseen on liitettivi to-
distus edelli mainittujen lainkoh-
tien edellyttimien erikois- tai jat-
kokurssien suorittamisesta seki sel-
vitys siitd, kuinka kauan hakija on
toiminut hammasteknikkona.

Edelld 1 momentissa tarkoitetun
oikeuden saaneella hammastekni-
kolla on oikeus kiyttii erikois-
hammasteknikon nimitysta.

4 §.

Laillistettu  erikoishammastek-
nikko ei kuitenkaan saa itseniisesti
valmistaa ja sovittaa proteeseja:

1) alle 20 vuotiaalle henkildlle;

2) henkildlle, jolla leikkauksen
tai tapaturman seurauksena on
suun rakennetta olennaisesti muut-
tava vamma; eiki

3) henkildlle, jolla on suun
alueella jokin sairaus tai kehitys-
hiirio.

5 §.

Tissi asetuksessa tarkoitetun
oppilaitoksen toiminnan ylival-
vonta kuuluu kauppa- ja teolli-
suusministeriolle.

Laillistettujen hammasteknikko-
jen toiminnan ylivalvonta kuuluu
ladkintohallitukselle ja paikalli-
sesta valvonnasta huolehtii liinin-
ladkari.

6 §.

Laillistetun erikoishammastekni-
kon on pidettivi liikintohallituk-
sen miiriysten mukaista kortistoa
hammasteknikon toimen harjoitta-
misesta annetun lain 1 §:n 2 mo-
mentissa tarkoitetuista toimenpi-
teistadn.

7 §.

Kun laillistettu hammasteknik-
ko on tuomittu vapausrangaistuk-
seen tai hin taikka muu henkild
tuomittu rangaistukseen hammas-
teknikon toimen harjoittamisesta
annetun lain 6 §:n nojalla, on tuo-
mioistuimen annettava tieto pai-

toksestdan ldakintohallitukselle.

—
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8 §.
Tarkemmat miiriykset timin
asetuksen soveltamisesta antaa ldi-
kinthallitus.

9 §.

Tamid asetus tulee voimaan 1
piivini tammikuuta 1965, ja silld
kumotaan hammasliikirintoimen
harjoittamisesta 27 paivini syys-
kuuta 1935 annetun asetuksen (285
/35) 3 §.

Hammasteknikon toimen har-
joittamisesta annetun lain 8 §:n 2
momentissa tarkoitettu jatkokurssi
kestdi 11 viikkoa, ja sen tulee si-
saltdd hyvaksytyt kuulustelut ylei-
sessi anatomiassa ja kudosopissa,
piin anatomiassa, fysiologiassa,
yle1sessa hyglemassa suun hygie-
niassa |a suutaunoplssa seki koko-
proteesiopissa, joka kisittii mate-
riaaliopin, mekaniikan ja kliinisen
proteesiopin luentoineen ja harjoi-
tustdineen.

Helsingissi 27 piivini marras-
kuuta 1964.

Tasavallan Presidentti

URHO KEKKONEN
Sisdasiainministeri Niilo Ryhti

FORORDNING

on utdvning av tand-
teknikeryrket

Given i1 Helsingfors den 27
november 1964.

P4 foredragning av ministern
for inrikesirendena stadgas med
stod av 7 § lagen den 30 april 1964
om utdvning av tandteknikeryrket
(220/64):
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1 §.
Tandteknikerexamen avligges
vid liroanstalt, at vilken statsradet
efter att ha hért medicinalstyrelsen
beviljat verksamhetstillstind. Be-
triffande sadan liroanstalt skall
1akttagas vad om yrkesliroanstal-
ter ir sirskilt stadgat.
Lirotiden for tandtekniker ir
fyra ar. 2§,

Forestindaren for ldroanstalt
skall, di elev genomgatt lirokur-
sen och erhillit avgingsbetyg,
omedelbart insinda den i examen
godkinda elevens personuppgifter
och avskrift av hans avgingsbe-
tyg till medicinalstyrelsen for le-
gitimering. 3 .

11§ 2 mom. och 8§ 2 mom.
lagen om utdvning av tandtekni-
keryrket avsedd ritt ate sjilvstin-
digt forfirdiga och anpassa 16sa
helproteser direkt at personer, som
nyttja dem, sokes hos medicinal-
styrelsen. Till ansokningen skall
fogas intyg over avliggande av i
ovannimnda lagrum forutsatt spe-
cial- eller forsittningskurs samt ut-
redning 6ver hur linge sokanden
arbetat sisom tandtekniker.

Tandtekniker, som erhallit ovan
1 1 mom. avsedd ritt, dr berirtti-
gad att anvinda benimningen spe-
cialtandtekniker.

4 .

Legitimerad specialtandtekniker
ma likvil icke sjilvstindige for-
firdiga och anpassa proteser:

1) at den, som ej fyllt 20 ir;

2) at den, som till foljd av ope-
ration eller olycksfall fitt ett fel,
som vasentligt forandrat munnens
byggnad; och ej heller

3) at den, som lider av sjukdom
eller utvecklingsstérning pa mun-
omradet.

5 §.

Hogsta tillsynen over 1 denna
forordning avsedd liroanstalt an-
kommer pi handels- och industri-
ministeriet.

Hogsta tillsynen over de legi-
timerade tandteknikernas verk-
samhet ankommer pa medicinal-
styrelsen och den lokala tillsynen
handhaves av linslikare.

6 §.

Legitimerad specialtandtekniker
skall 1 enlighet med medicinalsty-
relsens foreskrifter fora kortregis-
ter Over sina 1 1 § 2 mom. lagen
om utdvning av tandteknikeryrket
avsedda atgirder.

7 §.

Da legitimerad tandtekniker
domts till frihetsstraff eller dd han
eller annan person domts till straff
med stod av 6 § lagen om utdv-
ning av tandteknikeryrket, skall
domstolen delgiva medicinalstyrel-
sen sitt utslag.

8 §.
Nirmare foreskrifter angaende
tillimpningen av denna forordning
utfirdas av medicinalstyrelsen.

9 §.

Denna forordning trider 1 kraft
den 1 januari 1965 och genom den-
samma upphives 3 § forordningen
den 27 september 1935 angdende
utdvning av tandlikaryrket (285/
35).

18 § 2 mom. lagen om utévning
av tandteknikeryrket avsedd fort-
sittningskurs omfattar 11 veckor
och 1 den bor ingd godkinda for-
hor i allmin anatomi och vivnads-
lira, huvudets anatomi, fysiologi,
allmidn hygien, munnens hygien
och liran om munsjukdomar samt
helproteslira, som omfattar mate-
riallira, mekanisk och klinisk pro-
teslira jimte forelisningar och 6v-
ningsarbeten.

Helsingfors den 27 november
1964.

Republikens President
URHO KEKKONEN

Minister foér inrikesirendena.
Niilo Ryhti.
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Suomen Hammasteknikkojen Liitto — Finlands Tand-
tekniker Férbund r.y. toivottaa jdsenilleen parhainta
jouluiloa sekd Uudelle Vuodelle onnea ja menestystd.
Tillénskar sina medlemmar den bdsta Julglddje sa-
vil som lycka och framgéng fér det Nya Aret.
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Laakintohallituksen selonteko tupakoimisen
terveydellisistd vaaroista

1. Savukkeiden polton wvahingol-
lisuntta selvittivien tutkimusten
tulokset.

Viime vuosien tutkimukset ovat
osoittaneet, ettd savukkeiden polt-
tamisen ja muutamien vakavien
sairauksien vililli vallitsee selvi
yhteys. Hilyttivimpii ovat tiedot
savukkeiden polttamisen ja keuh-
kosyovin kausaliteetista. Laajojen
eri puolilla maailmaa suoritettujen
useiden kymmenien luotettavana
pidettivien tieteellisten tutkimus-
ten pohjalla voidaan todeta, etti:
— miehisen vieston keuhkosydpa-

kuolleisuus on osoittanut vaka-

vaa lisddntymistd viime vuosi-
kymmenien aikana,

— keuhkosydpi esiintyy useam-
min savukkeenpolttajilla kuin
tupakoimattomilla,

— keuhkosydvin esiintyminen on
suoraan verrannollinen poltet-
tujen savukkeiden lukumii-
rdan,

— polttajien hengitysteissi  voi-
daan useammin kuin tupakoi-
mattomilla todeta vakavia li-
makalvomuutoksia, jotka voi-
vat olla syévin esiasteita,

— keuhkosydvin kehittymismah-
dollisuus vihenee niiden jou-
kossa, jotka ovat lopettaneet
savukkeenpolton,

— edelld mainitut seikat koskevat
nimenomaan tiettyji keuhko-
syOpamuotoja,,

— keuhkosydvin esiintyminen on
paljon harvinaisempaa piipun-
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ja sikarinpolttajilla, mutta heil-

lakin yleisempii kuin tupakoit-

semattomilla.

Keuhkosyopi eil ole ainoa sai-
raus, joka on liheisessi riippuvuus-
suhteessa tupakanpolttoon. Viime-
aikainen tutkimus on muun muas-
sa osoittanut:

—etti savukkeenpolttaminen on
vhteydessi  kurkunpiisydvin
syntyyn,

— etti savukkeenpolttaminen on
varma  osatekija  kroonisen
keuhkokatarrin syntyyn, ja ettd
timi sairaus saa vakavamman
kdinteen niilld, jotka jatkavat
savukkeiden polttamista,

— etti  syddninfarkteja ja sepel-
valtimon ahtautta (angina pec-
toris) esiintyy paljon useammin
savukkeita polttavilla miehilld
kuin tupakoimattomilla, ja ettd
timi 1lmid esiintyy erityisesti
keski-ikidisilli ja nuoremmilla
henkil6illa,

—ettdi  keuhkolaajentumatautia
(emfyseema) esiintyy useam-
min savukkeenpolttajilla,

—ettd dideille, jotka polttavat
raskauden aikana syntyy useam-
min keskosia ja syntymapamol—
taan keskimiirin pienempid
lapsia kuin iideille, jotka eivit
polta, ilman ettd kuitenkaan
olisi voitu osoittaa eroa lasten
elinkelpoisuudessa,

— ettd maha- ja pohjukaissuoli-
haavat ovat yleisempii savuk-
keenpolttajilla kuin tupakoi-
mattomilla.

Savukkeenpolttajien keskimii-
riinen elinikid on huomattavasti ly-
hyempi kuin tupakoimattomien.
Muut mahdolliset syy-yhteydet,
jotka voisivat selittdi edellimaini-
tut tutkimustulokset, ovat olleet
seikkaperiisen pohdinnan alaisina.
Laajat tutkimukset, jotka koskevat
mm. ilman saastumisen osuutta,
eivit ole voineet muuttaa vallit-
sevaa kisitysti keuhkosydvin ja
savukkeenpolton vililli olevasta
merkittivistd syy-yhteydestd. Sy-
dinverisuonitautien kohdalla vili-
tntd syy-yhteyttd ei ole naytetty
toteen, mutta sen todennikoisyys
on niin suurl, etti on aiheellista ot-
taa nimi sairaudet mukaan savuk-
keen polttamista terveydellisend
ongelmana arvosteltaessa.

Keuhkosyovin hilyttavi lisiin-
tyminen erli maissa on osoittanut
olevansa suoraan verrannollinen
savukkeiden kulutukseen. Suomes-
sa savukkeiden kulutus on jatku-
vasti lisaidntynyt. Meilla poltetaan
savukkeita enemmin kuin Tans-
kassa ja kaksi kertaa niin paljon
kuin Ruotsissa ja noin kolme ker-
taa niin paljon kuin Norjassa. Si-
karien ja piipputupakan kohdalla
suhde muihin pohjoismaihin on
painvastainen.

Keuhkosyopikuolleisuus on meil-
li Englannin jilkeen suurin maail-
massa.

2. Lasten ja nuorten tupakka-

tottumukset.

Samanaikaisesti kuin savukkeen
polttamisen aitheuttamat terveydel-
liset vauriot ovat tulleet vleiseen
tietoisuuteen, monessa maassa suo-
ritetut tutkimukset osoittavat tu-
pakoimisen huolestuttavassa maii-

rin yleistyneen lasten ja nuorison
keskuudessa.

Uusin tutkimus Suomessa tiltd
alalta on vuodelta 1963 ja siitd il-
menee, ettd kuudessa helsinkiliises-
si suomenkielisessi oppikoulussa
III- ja IV-luokkalaisista pojista
satunnaisia polttajia oli 18 % ja
vakituisesti tupakoivia 17,2 %o.
Tyttéjen vastaavat luvut olivat
17,6 %o ja 7,3 %. Tupakointi op-
pikoululaisten keskuudessa alkaa
siis jo alaluokilla, kolmasluokka-
laisista polttaa yli 209, tosin
enimmikseen satunnaisesti. Keski-
koulun yliasteella joka kolmas op-
pilas polttaa, ja heisti moni jo va-
kituisesti. Intensiivisti kokeiluikai
pojilla ovat ikivuoden 7—12 vuot-
ta ja tytoilli 11—14 wvuotta, jol-
loin vli 2/3 on ilmoittanut kokeil-
leensa ensi kertaa tupakanpolttoa.

Tupakointi aloitetaan vleensi
toverijoukossa. Mikili molemmat
vanhemmat tupakoivat, heldan
lapsensa keskimairiisti useammin
tupakoivat vakituisesti ja jos kum-
pikaan vanhemmista ei polta, hei-
din lapsensa harvemmin kuin
muut ovat edes kokeilleet tupakan-
polttoa. Verrattuna aikaisempiin
tutkimuksiin  tupakanpoltto on
suhteellisesti lisidntynyt enemmin
tytoilld kuin pojilla.

Varovasti arvioiden timin pii-
vin koululaisista Suomessa 20 000
tulee kuolemaan keuhkosydpiin
ennen 70 vuoden ikidi, mikili tu-
pakointi lasten ja nuorison keskuu-
dessa jatkuvasti lisidntyy.

3. Tupakoimisen vibentimiseen
tabtddavid toimenpiteitd.
Keuhkosydvin ja muiden tissi

yvhteydessi merkittivien tautien
__
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Kansainvalistd yhteistoimintaa

Kansainvilinen yhteydenpito on
laajenemassa hyvin voimakkaasti
ja se on saamassa piiriinsi vha
useampia maita eri puolilta maail-
maa.

Viimekst IAZ:n johtokunnan
kokouksessa Hampurissa liitty1 ko-
konaista 9 uutta maata jiseneksi.
Heisti mainittakoon mm. naapu-
rimaamme Ruotsi, Belgia, Kana-
dan osavaltio Alberta ja Italiasta
toinen hammasteknikkojirjestd se-
ki Sveitsistid yksi uusi kanttooni li-

ehkiisemiseksi ldikintiviranomai-

set ovat kaikkialla maailmassa

tyoskennelleet tupakoinnin vihen-
tamiseksi. Tahian tahtadvista toi-
menpiteisti mainittakoon:

— Valistustoiminta, nimenomaan
koululaisten ja heidin vanhem-
piensa parissa, tupakanpol-ton
terveydellisisti vaurioista.

— Tupakan myymisti lapsille kos-
kevat rajoitukset.

— Savukemainonnan rajoittami-
nen.

— Savukkeiden veron korottami-
nen.

— Savukepakettien varustaminen
merkinnilld, joka ilmoittaa ku-
luttajille savukkeenpolton ter-
veydelle tuottamista vaurioista.

— Tehostettu tupakanpolton rajoi-
tus vyleisissi huoneistoissa ja
kulkuneuvoissa.

Lasten ja nuorison keskuudessa
tehtiville valistustydlle on useim-
missa maissa annettu etusija tupa-
koinnin vihentimisti tarkoitta-
vassa tolminnassa.

Léiikintohallitus
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sad. Niin tima tyoyhteiso laajenee
laajenemistaan ja saavuttaa jalan-
sijaa seki kannatusta yhi useam-
massa maassa. Iassi iohtokunnan
kokouksessa paitettiin mvoskm
seuraavasta kongressista, joka pi-
detiin Lontoossa elokuun lopussa
1965,

Pohioismaiden yhteistyiﬁn lujit-
tamiseksi ja yvhteisen jirjestdn pe-
rustamismielessi oli marraskuun
puolivilissi neuvottelukokous
Tukholmassa, erittdin miellytti-
vin ja innostavan yvhteishengen
merkeissi.  Tidssd  tilaisuudessa
mydskin pditettiin perustaa yhtei-
nen elin, joka sai nimekseen Poh-
joismaiden ~ Hammasteknikkojen
Liitto — Nordisk Tandtekniker
Union. Sen ensimmaiseksi puheen-
johtajaksi valittiin Max Hoffman
ja sihteeriksi Ernst Lehfeldt Ruot-
sista.  Johtokunnan muodostaa
kaikkien pohjoismaiden kansallis-
ten liittojen puheenjohtajat. Ti-
hian yhteisdon kutsutaan myoskin
Islanti ja toimii se yhteistoimin-
nassa IAZ:n kanssa.

Norjan Hammaslaboratoriolii-
ton viettdessi lokakuun lopulla 30-
vuotisjuhlaa, poikkesi sinne loma-
matkalla ollut Lars Lundell ja on-
nitteli Liittomme puolesta juhlivaa
jarjestod kukkapuketilla. Ehkipi
saamme nikemyksistd sielld kuulla
myohemmin. Eswmiaa

"HAMMASTEKNIKKO”-lehden
seuraava numero ilmestyy maalis-
kuun puolessa wilissd. Tihin nu-
meroon alottu aineisto pitii olla
toimituksessa helmikuun 15 p:iin
mennessd.

Toimitus

Hammastekn. Mikko Rikkonen:

Yksi monista vahausmenetelmista

Metallitéiden yksi tirkeimmistid
tybvaiheista, vahaus, ts. hyvin va-
hamallin valmistus, on hammas-
teknikon jokapiiviisessi tyossd
atka vksinkertaiselta tuntuva toi-
mitus.

Mutta kun tarkastelemme asiaa
hieman lihemmin, huomaamme,
ettdi juuri timi tyovaihe onkin,
kuten aikaisemmin mainitsin, yksi
kaikkein tirkeimmisti.

Esim. hyvin vahattu kkr. on jo
melkein valmis. Itsestiin selvini-
hin pidetiin, etti valamisen jil-
keen ei endi mikiin kruunun
muotoilu tal sovitus suuremmassa
mairin tule kysymykseen. Tistd
voimme tehdi sen johtopiitdksen
jonka monesti ennenkin olemme
havainneet: vahasta on helpompi
muotoilla kuin metallista. Hyvin
vahama]lm valmistamiseksi [oytyy
monia t01s1staan poikkeavia me-
netelmid niin  kulta-akryl- sekd
kulta-poslin-yhdistelmiin vain ni-
mi mainitakseni.

Tarkoitukseni on seuraavassa
hieman tarkastella eristi menetel-
mii, jolla on, kuten kaikilla
muillakin, omat hyvit seki huo-
not puolensa.

Ensinnikin on syyti mainita,
etti timd tapa, josta tulen puhu-
maan, ei ole kaikkein nopeimpia
menetelmii valmistaa vahamalli
(huono puoli) ja ettd valumassaa
ja vahaa joudutaan kayttama.an
hieman  normaalia  enemmin
(my06skin huono puoli), mutta se,
etti meidin tarvitsee muotoilla
vain kerran umpinaisesta vahasta
(hyvi puoli) ja ettdi akryylille
saadaan paras mahdollinen kiinni-

tys (oikein hyvi puoli). On otet-
tava huomioon mydskin etti umpi-
naisesta vahasta muotoillut ham-
paat eivit ole liheskidin niin alt-
tita sirkymiselle tydvatheen ai-
kana kuin esim. kaivertamalla tai
valumassaa apuna kiytettdessi.
Kaikki nimi seikat yhteensi teke-
vit menetelmian kiyttokelpoiseksi.
Tyovaiheiden tarkastelu kidynee
parhaiten kuvien avulla.

Kuva 1,
Oletettu tyé (nelonen richmond).
Kipsimalli, jossa nikyy stanssi.

Kuva 2.
Mallille vahataan inlay-vahasta tapauk-
seen sopiva hammas, jota kuwva 2 esittdd.

— .
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Onni Uronen
Hammaslab.

V. Saari, Keuruu
Olli Manninen
Esko Knaapi
Max Holm
Ragnar Holm
Alpo Pinta

Vilho Lebtinen
Kalevi Notkonen
Ben Holthéfer
Hans Sabel

Erkki Abola
Kalervo Ingalsuo
Kauko Riikonen
Ismo Riikonen
Matti Lampo
Emil Grangvist
Mauri Rinne
Olavi Nieminen
Usko Kari-Koskinen
Jussi Koskenkorva
Tapio Lamminen
Veikko Mattila
Kalevi Ilkka
Kalevi Méenpaa
Risto Rantanen
Stig Granlund
Ilmari Virkkula
Esko Heikkinen
Jaakko Herva
Mauno Kaikkonen
Reino Hakasalo
Pentti Kauranen
Erkki Siikala
Abti Stlén

Sven Vikholm
Vilijo Ahonen
Olli Kasurinen
Urpo Lundberg
Martti Tikka
Jyrki Perttunen *
Matti Vikholm

Matti Karppinen
Kari Sarste

Iria Mustonen
Sulo Tyyniaho
Taimo Marttila
Heikki Hedman
Vilho Kolivuori
Pauli Roppola
Bjorn Nylander
Olavi Kivimiki
Yrié Hentild
Eino Uksila
Erkki Ontero
Retjo Mihinen
Veli Heikkinen
Jorma Orell
Osmo Kolivuori
Heikki Kukkonen
Erkki Seppinen
Heikk: Téibtinen
Veikko Kallinen
K. Suckman

V. Makkonen

M. Mustonen

S. Ojanen
Carl-Johan Adabl
Matti Taiminen
Ossi Fransas
Aarne Holopainen
Reijo Komulainen
Aimo Hiltunen
Antti Ruponen
Leo Salminen
Eero Siikanen
Olavi Palonen
Hamm.lab.

R. Hinsberg
Reino Peltonen
Jyrki Myrsky
K-E. Illman
Jarmo Piirainen
Tauno Rusanen
Eino Rantanen

‘Coivotamme  kaikille ammattiveljille

S. Kari-Koskinen
Yrio Hasanen
Leena Piblflyckt
Eeva Virtanen
Kalevi Leino
Voitto Helisjoki
Arne Raitila
Jorma Kirjonen
E. ja V. Virtanen
Olavi Ojanen
Ritva Kuukkanen
Sakari Kunkkanen
L. Ajanto

Lars Lundell
Mauno Kalliovaara
Tauno Partanen
Juvenal Crogerus
Aulis Ojasalo
Anssi Leppéikumpu
Seppo Miettinen
Jukka Taiminen
Jorma Warme
Erkki Marttila
Abti Vanhala
Teuvo Lallukka
Pertti Alho

Olavi Kautto
Reijo Alho

Erkki. Lebmusvuori
Harry Mesimiiki
M. A. Korkeala
Einari Mitto
Raimo Mitto
Anders Blom
Mauno Alanko
Osmo Laiho

Ville Kostiainen
U. Maaniemi
Sulo Nurto
Hammas- ja
Terdslaboratorio Oy
Mauri Telaranta
Mauno Elomaa

Helena Kuosmanen
Hannes Kuosmanen
Osvald Lindholm
Fr. Lonngren
Hammaslaboratorio
P. Autero Karjaa
Leif Wallen
Georg Wallin

E. Mékinen

E. Virtanen

A. Herberz

S. Lindberg

A. Sarka

A. Semenius

K. Enqgvist

G. Levander

Leo Sipili

Raija Tabvanainen
Eino Mikeld

Lars Nordberg
Anton Lindblad
Curt Liljeberg
Aarne Leinonen
Toivo Suomela

E. Linkoheimo
Markku Rahkonen
Olipa Sarantaa
Kalle O. Husso
Martt; Vitikainen
Pepe Paarma
Jubo Pentti
Taisto Montonen
Hammaslaboratorio
P. ja S. Roine
Géran Lindholm
Tauno Salmela
Pauli Olkkola
Aarno Salmelainen
Erkki Herrala
Aarne Koski

E. G, Vuori
Kanko Tiainen
Mauri Herpola

tJ&/U(id _Qouéua ja menestysti ouodelle 1965

Arvo Huuskonen
Pekka Antikainen
Pentti Antikainen
Matti Hoikkala
Niilo Virtasola
Jorma Piivinen
Allan Heindnen
J. Ebrstedt

R. Pakkanen

Hammastarvike Oy
Inderdent yhdistys

G, Sandstrom
Allan Hartikainen
Mauri Sandstrom
Harry Hagg
Aarno Koivunen
Jouko Koivunen
Mauri Kononen
Antero Vanhanen
Kauko Tirkkonen
Keijo Ikonen
Veijo Koistinen
Erkki Lappi
Kyésti Saukko
Martti Pitkinen
Jorma Paukku
Toivo Kanerva
Risto Liljavirta
Visa Rabkonen
Juhani Pursiainen
Esa Miettinen
Martti Lukkariniemi
Eero Jalkanen
Esko Edelmann
Virva Hubtala
Pentti Alestalo
Unto Ihatsu

I[smo Jalonen

M. Koivila
Mikko Ahola
Elis Abonen

Ari Ahrikkala

Kauko Eskelinen
Jorma Halme
Eino Kastell
Heikki Ketonen
Martti Koivunen
Pertti Koivunen
Kanko Koklkonen
Asko Korkeala
Mauno Korkeala
Tero Kuula
Markkw Laine
Martta Lindell
Pertti Lotionen
Per Magnusson
Erkki Mikkola
Heimo Mustonen
Pertti Lotionen
Per Magnusson
Erkki Mikkola
Heimo Mustonen
Mauno Mikeli
Elli Miki-Kauppila
Oulas Nevala
Erkki Nojonen
Larssi Nojonen
Juho Pentti
Juho Rajamiiki
Osmo Riikonen
Mikko Rikkonen
Heikki Salo
Olavi Salmi
Kalle Salonen
Kaarlo Skaren
Veikko Sokura
Anja Tunrna
Arvo Uotila
Eerikki Vuorimies
A. Salomiki
Aarne Koski
Kaija Svird
Risto Airola

Aki Halme
Reino Kivi



Kuva 3. Kuva

Kuvan 2 osoittamassa vaibeessa lisdtddn

valukanava ja umpinainen vahabhammas
nostetaan stanssilta.

Niin saatuun negatiiviin (tybjiéon) vaha-
taan balutun vabvuiset seindmdat. Vabaus
kiy bhelposti kaatamalla sulaa wvahaa
“muottiin® ja pyorittelemalli sita kdsissd.

Kuva 4.
Vababammas upotetaan kokonaan valu-
massaan vain lab. sivulle jitetddn kuvan
osoittamaan paikkaan wvaha nikyviin.
Valumassan kuivuttua buubdellaan ed.
mainitusta vahakohdasta kuumalla vedelli
kaikki vaha pois. Leikataan valumassaan  Vabausviimeistelyjen yhteydessi voidaan

Kuva 6.

balutun suuruinen (tilevan ikkunan ts. lisitd kiinnikkeitd esim. taivuttamalla
nikyviin fac. tulevan akr. osan suurui-  retenttiolangasta pienii wvikdsid, jotka
nen) aukko. sitten kiinnitetdin wvahaan.

Menetelma tuntunee ainakin
niin kirjallisesti esitettyni verrat-
tain monimutkaiselta, mutta kiy-
tannossa loppujen lonuksi se on
kuitenkin fasaadi- seki fasetti-
kruunujen valmistuksessa ainakin
allekirjoittaneen laboratoriossa to-
dettu olevan rinnanmitan muita
edelli”. Tietenkin menetelmin
kayttdo vaatii tottumusta ja luon-
nollisesti erditad pikku nikseji, joita
tissi vhteydessi lienee turha tar-
kemmin tarkastella.

S,
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Kuva 7. A ’:?fi"
Viimeisend vaiheena on ndinsaadun vaha v PGS,
“+massa kappaleen kiinnitys valukar- ey s,
tiolle, valurenkaan paikoilleen asennus ja R

massan valaminen normaaliin tapaan.

AIKAMME PANKKI
ON OSUUSKASSA

Ila, joka oikeuttaa
osuuskassa on pank-
ki lihelld Ihmistd.
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Sisateleskooppikruunujen valmistustekniikka

itsekovettuvaa akryylid hyvaksikadyttden
Hammasteknikkomestari Horst Griindler, Oberhausen

Korkealaatuisen hammasteknil-
lisen tyon valmistaminen wvaatii
teknikolta henkilokohtaisen kite-
vyyden lisiksi tydmenetelmien,
tyon vhteydessi esiintyvien vai-
keuksien seki probleemojen tunte-
musta. Kuten kaikissa tdissd, on
myos monimutkaisissa hammastek-
nillisissi  tdissi mahdollisuuksia
l6ytia menetelmii, jotka suuresti
helpottavat niiden valmistusta.

Seuraavassa kisittelemme sisi-
teleskooppikruunuja, siis positiivi-
ankkureita, jotka sementoidaan
jaljellioleviin  hampaisiin toimien
teleskooppiproteesin tai irtosillan
kiinnittimini.

Hiauplin ja Bottgerin mukaan
voidaan kiintosillan ohella irroitet-
tavaa teleskooppiproteesia pitii
toimintaominaisuuksiltaan parhaa-
na ratkaisuna. Tillaisella protee-
silla on tavalliseen osaproteesiin
nihden se suuri etu, etti se kiinnit-
tyy hyvin tukihampaisiin ja on li-
saksi tuettu. Toiminnallinen rasi-
tus jakautuu tasaisesti eikid wvai-
kuta haitallisesti tukikudoksiin,
ienvalliin eiki kitalaen kudoksiin.
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Tukihammas on kiinnisementoidun
kruunun ansiosta suojattu kariesta
vastaan. Teleskooppitdiden lisiin-
tynyt tarve piivittiisissi teknilli-
sissi toissd tekee teknikolle valtti-
mittomiksi perehtyi erilaisiin te-
leskooppisysteemeihin sekd erilai-
siin valmistusmenetelmiin.
Teleskooppiproteesi koostuu tuki-
ankkureista ja nithin joko jiykis-
ti tai nivelin kiinnittyvisti protee-
sirungosta.  Teleskooppiproteesin
ankkurit ovat kaksiosaisia kruunu-
ja, joiden sisimmiinen osa semen-
toidaan tukihampaaseen ja ulom-
mainen osa liittyy proteesin run-
koon toimien kiinnityselementtini.
Ulko- ja sisikruunut muodostavat
siis mekaanisesti irroitettavan ko-
konaisuuden. Sen jilkeen kun ham-
masliikiri on tarkoin preparoinut
teleskooppiproteesin kiinnitykseen
tarkoitetut tukihampaat, alkaa si-
siteleskooppikruunujen laborato-
rioteknillinen valmistaminen.
Kiytettavissa olevien kupariren-
gas- Kerr-jiljennoksien mukaan
valmistetaan tukevat tapit mie-
luimmin amalgaamasta tai esim.

Lehtemme tilagjille, ilmoittajille sekéa kaikille ystéville

%yufi(’i gou[u(z
ja
Ogme[/isfa C)Kuifa qﬂuofta

RUWAREX’ista, Valmiit tapit
asetetaan paikoilleen lopullisessa
jiljenndksessd. Jotta asento siilyisi
ehdottomasti oikeana, suositellaan
siirtokappojen kiyttod.
Nimi valmistetaan itsekovettu-
vasta akryylisti amalgaamatap-
pien paille ja lihetetiin hammas-
lddkirille jiljenndksenottoa var-
ten.

Ennen kipsijiljenndksen ottoa
nimi siirtokapat asetetaan suussa
paikoilleen ja timin jilkeen ote-
taan loppujiljennds. Kipsijiljen-
nosti koottaessa tarkastetaan en-
sin akryylikappojen oikea asento
ja sen jilkeen tydnnetiin amalgaa-
matapit niitten kappojen sisdin.
Etenkin lyhyet tapit saadaan tilld
menetelmilli tarkoin fikseerattua
oikeaan asentoon. Jiljennoksen
eristimisen jilkeen se valetaan ko-
vakipsiin. Niin saatu tyomalli
on nyt kiytettivissimme tydn seu-
raavia vatheita varten.

Nyt seuraa mallin asettaminen
parallellometriin. On noudatet-

Kaikki tukihampaat on saatava
yvhdensuuntaisiksi, jotta valmiin
teleskooppiproteesin  piillepano-
suunta olisi mahdollisimman edul-
linen. Béttgerin mukaan on tuki-
hampaiden suunta sagittaali- ja
frontaalisuunnassa miirdivi. —
Naissd tasoissa valitaan asennol-
taan vinoimpien tukihampaiden
keskiarvo ensin frontaalitasossa ja
sen jilkeen sagittaalitasossa.

Nyt voimme muovailla sisi-
kruunut. Tavallisin menetelmi lie-
nee eristid tapit ISO C:lla, joka
palaa esilimmityksen yhteydessi,
ja paillystdid vahamansetilla. Ti-

hin tarkoitukseen sopii erittiin hy-
vin valkoinen levyvaha wvahvuu-
deltaan 0,25—0,30 mm. Sen jilkeen
seuraa seinimien muotoileminen.
Niihin kohtiin, jotka eivit ole yh-
densuuntaiset, lisitiin kovaa sini-
vahaa ja parallellometrii hyviksi
kiyrttien kaavitaan sen verran pois
ettd kapat tulevat yhdensuuntai-
siksi. Mikili valkoinen vaha tu-
lee esille muovailtaessa, huomaam-
me siitd, miten ohueksi on varaa
menni. Ikenen rajassa ohennetaan
kruunut noin 1 mm alueella. Sen
jilkeen voimme panna muovaillut
kruunut valusylinteriin ja valaane.

TOINEN MENETELMA hy-
vin istuvien sisiteleskooppikruu-
nujen valmistamiseksi on seuraava:

Itsekovettuvan akryylin kiyeto
muovailuun on saanut yhi enem-
min kannatusta. Muovailtaessa
tillaisia kruunuja vahasta on aina
olemassa vaara, etti vahatyosti
murtuu  kappaleita tai koko tyd
vaintyilee siti kisiteltiessi. Va-
hassa syntyy lisiksi aina miiritc-
tyjd epatarkkuuksia johtuen va-
hassa syntyvisti jinnityksesti.
Naiistd harmeista piisemme eroon
kiyttimalld vahan sijasta itse-
kovettuvaaakryvlii. To-
siasiahan on, ettid tiydellisesti pa-
lavaa vahaa ei ole. Eri vahojen pa-
lamisjitteet  vaihtelevar 0,02—
0,3 %o:n valilla. (Falk) Kulzerin
antamien tietojen mukaan Palavit
G sekid Palavit kirkas synnyttivirt
palamisjitteiti ainoastaan 0,049
%/0. Siini suhteessa ei ole perustel-
tua syyta olla kiyttimirttd akryy-
lia tihan tarkoitukseen. Omien
toittemme perusteella olemme to-
denneet, etti tilli menetelmilld
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muovailtujen kruunujen istuminen
mallilla  valun jilkeen on ollut
hyva.

Muovailuaineena kiyttamamme
kylmipolymerisoituva akryyli
DURA LAY (valmistaja Reliance
Dental MFC Company, Chicago/
USA) on osoittautunut erittiin hy-
viksi. Valutarkoituksiin tarkoitet-
tujen akryylien joukossa se on
osoittautunut muuttumattomaksi
polymerisoinnin jilkeen ollen li-
siksi siksi kovaa, ettd sen kasittely
on varmaa. Huomattava seikka
tissi menetelmissi kuitenkin on,
etti tapit tiytyy olla sileit ja lie-
visti kartiomaiset, silli muuten
emme saa valmiiksi muovailtua
kruunua pois mallilta.

Valmistustekniikka

Tapit sekd tyomalli valmiste-
taan jo aikaisemmin mainitulla ta-
valla. Irroitettavat tapit eristetiin
joko DURA LAY -eristysrasvalla
tai erittiin ohuella vaseliinikerrok-
sella. Tarvitsemme kaksi pientd as-
tiaa, toiseen mittaamme tarvitta-
van mairin DURA LAY -pulveria
ja toiseen DURA LAY-nestetti.
Pienelld siveltimelld, joka kostute-
taan nesteelld, otetaan pulveria ja
viedidin tapille. Ellei seos ole tar-
peeksi juoksevaa, voidaan kostut-
taa sivellinti hieman lisii. Niin
kasvattamalla muotoillaan koko
kruunu sylinterimiiseksi. Kiytet-
tdessd sivellinti el massa kutistu.
Lopullinen muoto tehddin kiin-
teimmisti akryylitaikinasta. Pa-
rallellometrin muotoiluveisti hy-
viksikidyttien painellaan kruunu-
jen reunat siten, etti saavutetaan
likipitien halutte vhdensuuntai-
suus. Tarvittaessa voidaan puuttu-
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viin kohtiin lisitid ainetta. Jo ko-
vettuneeseen akryyliin ainetta li-
sittdessi on syyti kostuttaa se en-
sin monomerilli, ettd uusi aine yh-
tyisi edelliseen kiinteisti eiki hil-
seilisi kruunua lopulliseen muotoon
hiottaessa.

Kuva 1.
Malli putkikruunuineen akryylistd paral-
lellometrissid tydstévaibetta varten.
(Bachmann-parallellometri.)

Akryylin kovetuttua nostetaan
vahatyoti vastaava akryylikruu-
nun “raakile” tapilta ja hiotaan lo-
pulliseen muotoon. Tarkastetaan,
etti kruunu on tiivis ylireunas-
taan. Parallellometrin avulla alkaa
nyt erittiin tirkei tyovaihe, nimit-
tdin seinimien vhdensuuntaista-
minen (kuva 1).

Tihin tyovaiheeseen soveltuu
hyvin Goodmann-freesari (vah-
vuus 7—9). Parallellometrin lisi-
laitteen avulla tyostetiin kruunun
reunat vhdensuuntaisiksi ja jatke-
taan tyoti kunnes oikea suunta ja
muoto on saavutettu. Valumallin
ohuimmat kohdat eivit saisi olla

Kuva 2.
Tarkkuus-mittausviline kruunujen seind-
mien tarkistusta varten. (Systeemi
Kréplin.)

0,25 mm ohuemmat. Paksuuden
tarkkailuun voidaan kiyttii eri-
koista mittauskojetta. Tillaisen
laitteen niemme kuvassa 2 (Krop-
lin).

Mikili  tydstovaiheessa sattuu
niin, ettd reuna menee puhki, on
lisattiva uutta akryylid piille ja
uusia koko hiomisvaihe.

Kruunu nostetaan nyt tapilta ja
hiotaan kansipuoli hiomakivelli
tasaiseksi, 0,25 mm vahvuiseksi.
Reunat luiskataan hieman, jotta
ulommaisten kruunujen piillepano
olisi helpompaa. Joissakin tapauk-
sissa saattaa kosmeettisista syistd
olla pakko luopua labialisivun yh-
densuuntaisuudesta. Sellaisissa ta-
pauksissa riittii kuitenkin jos
muut sivut ovat vhdensuuntaiset.
Nyt voimme kiilloittaa kruunut,
varustaa ne valunastoilla seki
upottaa valusylinteriin valuvaihet-
ta varten.

Valusylinteriin laitto seki esilim-
mitys suoritetaan varoen.

Selvdi on: miti siistimpi akryy-
li-valumalli, sitd siistimpi ja “val-
miimpi” valu. Muovailtaessa valu-
mallit akryylistd, on eriniiset sei-
kat otettava huomioon. Mayerin

Kuva 3.
Valmiiksi freesattuja premolari- ja
molari-sisiteleskooppikruunuja.

mukaan riippuu valun onistumi-
nen suuresti tekniikasta, jolla valu
tehdiin, Esilimmitettiessi valu-
muottia tapahtuu seuraavaa: Mo-
nomeri kiehuu 100,3 asteen kuu-
muudessa. Aine ei tissi vaiheessa
tule juoksevaksi, vaan pehmenee.
Vasta noin 225—250 asteessa aine
depolymerisoituu. Tilli tarkoite-
taan sitd, ettd polymeri hajoaa mo-
nomeriksi. Tilloin syntyy sylinte-
rissi dkkindistd hdyryn atheutta-
maa painetta. Tisti voi olla seu-
rauksena valumassan halkeamista.
Valumassan on oltava niin vihin
kuin mahdollista vettd sisiltivii.
Hygroskooppinen massaanlaitto ei
tallaisissa tapauksissa ole suositel-
tavaa.

Edullisin limpétila limmityk-
sessd on 300 astetta C. Limmityk-
sen tulisi tapahtua sihkduunissa si-
ten, etti nostamme Jimmén tihin
300 asteeseen %2 tunnissa ja jatkam-
me edelleen %2 tunnin ajan. Hy-
viksi massoiksi olemme havainneet
E 316 (Dentaurum) sekd Duroterm
kovaa (Bayer).

Valmistettaessa fasetilla rulevaa
3/4 kruunua teleskooppisena tai fa-
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setilla varustettua ura-olkapii-
nasta atachmenttia, menettelemme
seuraavalla tavalla: Tappi eriste-
tidn ja piillystetiin ohuella
“akryylihatulla”. Parallellometrin
muovailuveitsen avulla toteamme
ne kohdat, jotka hiiritsemattd kos-
meettisesti tai toiminnan kannalta
ovat edullisimmat atachmenttiosan
rakennetta varten. Tihin kohtaan
lisitidn massaa sekd muotoillaan
parallellometrii  hyviksikdyttien
aineen kovettumiseen saakka. Vas-
tapurentaan piin oleva kohta hio-
taan, huomioiden tila ulkopuolista
osaa varten. Parallellometrissi hio-
taan platinaalinen puoli puolipyd-
reiksi ja yhdensuuntaiseksi. Til-
16in syntyy 1—2 mm gingivan reu-
nan yli ulottuva “kynnys”.
Interdentalialueella freesataan
ohuella fissuraporalla yhdensuun-
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taiset aproksimaaliurat. Ohjaus-
uria varten kiytimme 1 mm vah-
vuista poraa. Aproksimaaliurat yh-
distetiin toisiinsa okklusalisella
poikkiuralla (katso kuvaa 4 ja 5).

Taimin erittdin tarkasti suoritet-
tavan porauksen jilkeen muovail-
laan 0,30 mm vahvuisesta levyva-
hasta “kotelo”, johon fasetti polte-
taan kiinni tai puristetaan akryy-
listd (kuva 6). Nimenomaan levy-
vahaa kiytettiessi saadaan aikaan
tarpeeksi varma “kotelo” fasetin
kiinnitysti varten.

Tilli menetelmilli valmistetut
kruunut tiyttivit etuhammas-
alueella teleskooppiproteesille ase-
tettavat vaatimukset (katso ku-
vaa 7).

Y hteenveto

Kiytettiessi itsekovettuvaa ak-
ryylia  sisiteleskooppikruunujen
muovailuun saavutetaan seuraavat
edut:

“—T Kuvat 4 ja 5.

Valmiiksi freesattu ura-olkapai-nasta
atachmentti. Toisessa avoin ura jousi-
kiinnitystd varten, toisessa nupotetut
urat.

Kuva 6.

Ura-olkapii-nasta atachmenttitys, jobon

tulee fasetit, akryylistd, tebty “hattu”,

johon wvahasta muovailtu kotelo fasettia
varten.

Sisiteleskooppikruunujen muo-
toilu on helpompaa. Freesausmene-
telmin ansiosta saavutetaan tark-
ka lopputulos eiki valun jilkeen
endd tarvitse sanottavaa jilkihion-
taa. Kullan siistd on huomattava.
Puhkihiomisen vaara on lihes ole-
maton.

Vahaty6 on erittdin herkki me-
nemiin rikki varsinkin niistd koh-
dista, jossa seinimit ovat erikoisen
ohuet. Akryylisti muovailtu va-
lutyo kestii kovemmankin kisit-
telyn muuttumatta. Kaiken lisiksi
tyoskentely on paljon nopeampaa.

Akryylin kiytté sulkee pois va-
hassa ilmenevit tekijit, kuten ku-
tistuminen ja vetiytyminen, joten

Kuva 7.

Malli, jossa nikyvit valmiiksi freesatut
sisdteleskooppikruunut akryylista.

koko tyo on alusta alkaen varmal-
la pohjalla.

Kaikki tilli menetelmilli wval-
mistetut sisikruunut teleskooppi-
toitd varten istuvat suussa hyvin
ja niiden yhdensuuntaisuuden ta-
kia helpottuu piillimmaiisen tele-

skooppikruununkin valmistus.
Kiidnnés: Das Dental Labor N:o 3 1963.
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