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PRO LUX PROTEESI AINE 

B.L. Dental Companyn 

uusi k e i t t o a k r y i i i a i n e . 

Ristisidottu a ine, jota va l ­

mistetaan kolmea väriä: kir­

kasta, punaista jo juovikkaan 

punaista. Ohjekeittoaika Vi tuntia. 

'Ploosyton' eheä pinta, johon eivät 

tupakka jo hommoskivi helposti tartu. 

H A M M A S O Y 
K a l e v a n k a t u 3 A - HELSINKI 

mmaskultaa 

L E V Y Ä 

L A N K A A 

V A L U A 

e s t e r b a c k O y 
(NW) 

Helsinki Eerikinkatu 7 puh. 64 12 34 



K o v i n 
Kovalc ips i 

P E R M A S T O N E 
A l k u p e r ä m a a : USA 

Puristuslujuus: 7400 Ibs, s m - . 

Kovet tumlsaika: 10—12 min . 

Laajentuminen kovet tumisa ikana kork. 0,23 % 

Pinnat ovat k i v i kov ia , si leitä ja t i i v i i tä . 

Permastone on edul l is in jo huokein l oo tukovok ips i . 

45 kg pakkaus maksaa vain 66 mk. 

ov D E N T A L D E P O T 

4 

T E K N I L L I S E T K Ä S I K A P P A L E E T 
Kaikkiin laboratorion tarpeisiin 
Tukevat - yksinkertaiset ja kätevät - eivät tarvitse huoltoa. 
KaVo -SUPRA teknillinen käsikappale 
284 30.000 kier./min. saakka 
työkaluille, joiden varsi on 2,35 mm. 
KaVo teknillinen käsikappale 283 A 20.000 kier./min. saakka 
Yhdistetty liuku - ja kuulalaakerointi. Työkaluille, 
öiden varsi on 2,35 mm. Erikoisen kevyttekoinen. 

Kädensija - hylsy lämpöä eristävästä muovista. 
Vaihdettava nailonkärki. Vetokiristys. 
KaVo teknillinen käsikappale 277 20.000 kier./min. saakka 
Kuulalaakeroitu. Erikoisen tukevatekoinen. 
Varustettu vaihdettavalla kiristysholkilla 2,35 mm (myös 1 - 6 mm 
työkaluille sopivia holkkeja saatavana). Kädensija-hylsy lämpöä 
eristävästä muovista. Kiristys avaimella ja nastalla. 

K A L T E N B A C H & V O I G T 
H A M M A S L Ä Ä K I N N Ö L L I S I A 
I N S T R U M E N T T E J A 
K O N E I T A - K O J E I T A 

KaVo L A A T U 
A I N A A R V O S S A 

Oy Dentaldepot Ab 

K a V o - S U P R A teknillinen käsikappale 2 8 4 3 0 . 0 0 0 k ier . /min. s a a k k a 
työkaluille, joiden varsi on 2,35 mm. 

K a V o teknillinen käsikappale 2 8 3 A 

K a V o teknillinen käsikappale 2 7 7 

K a V o - S U P R A tekn i l l inen k ä s i k a p p a l e 

2 8 4 Y k s i n k e r t a i s e m p i ja nopeampi työk: 
työkalujen vaihto: 
Käsikappaleen hylsy työnnetään 
eteenpäin ja väännetään oikealle. 
Työkalu pysähtyy heti j a s e voidaan 
helpolla kiristysholkin väännöllä 
vaihtaa k o n e e n o l l e s s a e d e l l e e n 
k ä y n n i s s ä 

M u u t a m a s s a s e k u n n i s s a suoritetun 
työkaluvaihdon jä lkeen on käsikappale 
jäl leen käyttövalmis. 
Puhdis tusta varten voidaan koko 
kiristysholkki vaivattomasti poistaa. 



T E K N I L L I S E T M O O T T O R I T 
Jo vuosikymmenien ajan laboratorioiden arvostamia 

3 uutta mallia kolmelle kierroslukualueelle: 
530 12.000 kier./min. 
531 18.000 kier./min. 
532 24.000 kier./min. 
Seuraavat vakuuttavat edut: 
Kaksinkertainen eristys muovikuoren ansiosta 
antaa suurimman varmuuden. 
Suuri vetovoima, joten kierrosluku pysyy vakiona 
myös suurissa rasituksissa. 
Hiilten käyttöikä on pitkä. 
Hiilen kuluminen todettavissa ulkopuolella 
sijaitsevasta osoittimesta 
Kalkki mekaaniset ja sähköosat ovat huippuluokkaa. 
Työ helpottuu käytännöllisen polvikytkimen 509 ansiosta, 
joka on pöytämallissa. 
On aina oikealla paikallaan -
ei vie lattiatilaa. 
Voidaan kiinnittää pöytäievyn alle tai sivuun. 
Kolme laatumerkkiä takaavat ensiluokkaisen valmisteen; 

Kaks inker ta inen 
er istys, suoja luokka 
II V D E 0 7 4 0 

E i häiritse radiota 
e i k ä T V i t ä 
V D E 0 8 7 5 

I B A C H & V O I G T 
H A M M A S L Ä Ä K I N N O L L I S I Ä I N S T R U M E N T T E J A 
K O N E I T A - K O J E I T A 

KaVo LAATU A INA A R V O S S A 

0'Li5lkokan MtckeLan^elo . 

V a h a m a l l i , j o k a on v a l m i s ­
tettu Lorenzo de Medici 'n 
h a u t a a v a r t e n , F i renze. 
(Skot lannin k a n s a l l i s m u s e ­
o s s a E d i n b u r g h i s s a ) 

jos olisi elänyt meidän päivinämme käyttänyt ASH vahaa tätä 

mallia varten? Mahdotonta sanoa, mutta varmasti hän olisi 

todennut sen monet edut — ASH vahat ovat sitkeitä, kestäviä, 

helposti käsiteltäviä ja aina paikallaan hammasteknillisissä 

töissä, joissa korkein laatu on välttämättömyys. 

VAHAT 
sopivat jokaisen tekniikkaan. 

Amalgamated Dental tuote 
Amolgamated Dental Trade Distributors Ltd., London, W. 1, 

Suomessa ° ^ D E N T A L D E P O T A -

7 



HYVÄT 
AS IAKKAAMME! 
KIITÄMME LUOTTA­
MUKSESTA, J O T A 
OLEMME SAANEET 
KULUNEEN V U O D E N 
A IKANA. 
PARHAINTA MENES­
TYSTÄ VUODELLE 
1 9 6 5 I 

Z A H N F A B R I K 
B A D N A U H E I M K G 

G E R M A N Y 

Yksinmyyjä: 

^ hammastarvike oy 
Helsinki - Arkadiankatu 12 A - puh. 49 74 77 

KAIKKIALLA 
MAAILMASSA 
KÄYTETÄÄN 
KORKEALUOKKAISTA 
L U X O D E N T -
KOLMIVÄRI-
HAMMASTAl 

Z A H N F A B R I K 
B A D N A U H E I M K G 

G E R M A N Y 

Yksinmyyjä-

^ hammastarvike oy 
Helsinki - Arkadiankatu 12 A - puh. 49 74 77 



mm 
teknikko 

T O I M I T U S K U N T A 
Päätoimittaia M a u n o E l o m a a 
Os. Käpylä, Untomontie 6 C 19, 
puh. 792 035 
Jäsenet: E. O. Vuori jo Kauko Tiainen 

Kirjoituksia lainattaessa on 
lähde moinittovo. 

S U O M E N H A M M A S T E K N I K K O J E N U I T T O — F I N L A N D S T A N D T E K N I K E R F Ö R B U N D r.y. 
H E L S I N K I , A r k a d i a n k a t u 14 B 3 0 . P u h . 4 4 7 1 2 3 , p o s t i s i i r t o 1 2 6 9 0 — Li i ton p u h e e n j o h t a j a 
M a u n o E i o m o o , U n t o m o n t i e 6 C 19 K ö p y i ä , p u h . 7 9 2 0 3 5 . S i h t e e r i S o k o r i K u u k k o n e n . 

T o i o u d e n h o i t o j o m e r k o n o m i A r t o S o i m i n e n . 

A V U S T U S K A S S A K ä p y l ä , U n t o m o n t i e 6 C 1 9 . Post is i i r to t i l i 1 6 7 8 7 . P u h e e n j . M o u n o E i o m o o 
U n t o m o n t i e 6 C 19 . P u h . 7 9 2 0 3 5 . S i h t . E. O . V u o r i, U i v i i o n t i e 2 3 D 4 6 , p u h . 451 8 1 4 , t o i m e e n 
6 3 5 6 0 1 . A v u s t u s k o s s o n h o i t a j a I. W a o r o i o , M o n n e r h e i m i n t . 19 A 3 , p u h . 4 9 3 5 3 5 , ko t . 4 9 3 331 

L o p p u v u o d e n a j a t u k s i a 

Tähän aikaan vuodesta liikkuu ajatukset jokaisen mielessä joulussa, 
joka on aivan käden ulottuvilla. Ennen kaikkea on totuttu puhumaan 
tähän vuoden aikaan joulukiireistä. Vaikuttaa siltä, että tyyli siitä on 
muuttunut ja varsinaisia joulukiireitä ei vuosiin ole tuntunutkaan. Eh­
käpä tyyli on muuttunut ja suuri yleisö on tottunut keskittämään työnsä 
muuhunkin aikaan kuin juuri suurien juhla-aikojen edeltäneeseen 
aikaan, joka tietenkin on terve ilmiö, joskin me hammasteknikot olemme 
vuosikymmenien ajan tottuneet määrättyihin sesonkiajan kiireisiin, 
jotka eivät ole mitään miellyttäviä aikoja. Jos näin on, niin hyvä on. 

Vuoden lopulla eli tarkemmin sanottuna 27. 11. 64 meille ojennet­
tiin tai saimme suuren joululahjan, joka on koko ammattikunnallemme 
yhteinen ja samalla myöskin voisi sanoa 40-vuotislahjana Liitollemme, 
ensinnä hammasteknikkolaki ja nyt asetus hammasteknikontoimen 
harjoittamisesta. Näin onnellisesti päättyi "kolmikymmenvuotinen 
sota", oikeuksista joita olemme odottaneet ja jonka eteen olemme teh­
neet työtä herkeämättä. Tällä hetkellä meidän on muistettava ajatuk­
sillamme niitä poistuneita ammattiveljiämme, jotka meitä ennen aloit­
tivat työn, mutta jotka eivät nähneet tuloksia ja joiden aloittama työ 
ei mennyt hukkaan. 

Ensivuoden alusta laki ja asetus astuvat voimaan. Asetuksen mää­
räämästä jatkokurssista ei tällä hetkellä ole vielä tietoa. Sen järjestely 
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ja suunnittelut alkavat välittömästi ja sehän tehtävä asetuksessa uskot­
tiin Lääkintöhallitukselle. Lakiteksti julkaistiin mm. tässä "Hammas­
teknikko" lehdessä n:o 2/64 ja asetuksen teksti on tässä numerossa. 
Niihin on syytä tarkoin tutustua ja olla myöskin täysin selvillä niissä 
olevista määräyksistä. Niissä määritellään tarkoin hammasteknikon 
toiminta-ala ja ennenkaikkea kenelle hammasteknillisten töitten valmis­
taminen kuuluu. Lain voimaan tultua viranomaisten tehtävänä on val­
voa lain noudattamista, mutta siinä tarvitaan myöskin oman ammatti­
kuntamme apua. Ensivuoden alusta on selvää, kuten hammasteknikon 
toimen harjoittamisesta annetun lain 1 §:ssä sanotaan, että hammas-
teknillisiä töitä on oikeutettu suorittamaan vain laillistettu hammastek­
nikko. Tämän mukaan tulee kentältä poistettavaksi sellaiset henkilöt, 
jotka eivät ole laillistettuja ja kuitenkin toimivat itsenäisesti, eli kuten 
sanonta kuuluu "mustat tekijät". Tämä selvittää huomattavasti nykyistä 
sekavaa tilannetta ja poistaa alallamme toimivan täysin epäpätevän 
mustan yritäjäryhmän. Me tulemme nyt olemaan lain suojaama itse­
näinen ammattikunta, johon olemme vuosikymmeniä pyrkineet. Me 
tunnemme suurta kiitollisuutta maamme Eduskuntaa ja Hallitusta koh­
taan siitä, että asiamme on saanut oikeutetun päätöksen ja olemme saa­
neet kauan odotetun vapauden, siitä heille lämmin sydämellinen kii­
toksemme. 

Tällä hetkellä on käynnissä myöskin neuvottelut yhteisen yhteistyö­
sopimuksen aikaansaamiseksi Suomen Hammaslääkäriliiton — Suomen 
Hammasteknikkojen Liiton ja Hammaslaboratorio-omistajien Liiton 
kanssa. Tällä neuvottelulla on tarkoitus saada alallemme työrauha ja 
samalla päättymään voimassa oleva sartotoimenpide hammaslääkärei­
den omistamiin hammasteknillisiin laboratorioihin nähden. Saarron 
yhtenä tarkoituksena oli juuri, että laboratoriot tulisivat pysymään ja 
pysyisivät hammasteknikkojen käsissä, joille ne itseoikeutetusti kuuluu­
kin. Saartotoimenpide onnistui sataprosenttisesti ja saavutti myöskin 
tarkoituksensa ollessaan voimassa yli kaksi vuotta. Viranomaisten toi­
vomuksesta ja Hammaslääkäriliiton alotteesta aloitettiin yhteinen neu­
vottelu, jossa pyrittiin poistamaan ja selvittämään määrättyjä risti­
riitoja joita oli syntynyt. Neuvottelut on käyty hyvässä yhteisymmär­
ryksessä, sekä myöskin päästy tulokseen, joka voidaan katsoa olevan 
paras mahdollinen ratkaisu asiantilan selvittämiseksi. Tehty sopimus 
tullaan allekirjoituksen jälkeen lähettämään tiedoksi kaikille jäse­
nillemme. 

Joulu on lähestymässä ja vuosi päättymässä. Toivotan kaikille jäse­
nillemme ja lukijoille rauhaisaa joulujuhlaa ja uudelle vuodelle rinnak­
kaiselon rauhallisuutta sekä ymmärtämystä ensi askeleita otettaessa 
uuden lain voimaan tultua. 

JK. Yhteistyösopimus on allekirjoitettu ja hyväksytty. 
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SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITON 
40 vuotisjuhla 

40-vuotisjuhla ja vuosikokous pidetään tommikuun 
30—31 päivinä 1965, Aulongon hotellisso Hämeen-
linnosso. Osollistumisesto juhloillollisille on ilmoitettovo 
etukäteen jo somollo myöskin mohdollinen huone-
vorous hotellisto. Ilmoittoutuminen on oltovo Liitosso 
viimeistään joulukuun loppuun mennessä. 
Juhloillolliskortin hinto tulee olemoon n. 20:—. 
Puku vopoo. 
Kokoontukoomme joukollo yhteen jo v iet täkäämme 
yhdessä Liittomme 40-vuotisto olemossooloo, onhon nyt 
juhlimisen oihettokin. Koikki jäsenet voimoineen jo 
morsiomineen ovat tervetulleito. 

L i i t o n h o l l i t u s 

SUORAAN TEHTAILTA 
mm. seuraavat valiotuotteet: 

• LUMIN VACUUM hampaa t ja VITA HA/AMASKAAPIT 
• LUMIN VACUUM, LEE hampaa t 
• V ITANORM hampaa t 
• VITA VMK posl l in imassat suoraan ku l taan pol t tamista var ten 
• VITA VACUUM uuni imupumppu ineen 
• ROYAL akryy l ia ineet 
• SUPEARL akryy l ia ineet 
• LASTIC jäi jennösaineet 
• DEDECO h iomak ive t 

A lkuperä iset laskut ja kir jeet l i ikkeessäni asiasta k i innostu­
neiden nähtävissä. 

Hammastarvikeliike V e l k k O A U G r 
Vuor ika tu 22 A, Puh. 14 213, Helsinki 

12 

A S E T U S 
h a m m a s t e k n i k o n t o i m e n 

h a r j o i t t a m i s e s t a 

Annettu Helsingissä 27 päivänä 
marraskuuta 1964. 

Sisäasiainministerin esittelyssä 
säädetään hammasteknikon toimen 
harjoittamisesta 30 päivänä huhti­
kuuta 1964 annetun lain (220/64) 
7 §:n nojalla: 

1 §. 
Hammasteknikon tutkinto suo­

ritetaan oppilaitoksessa, jolle 
valtioneuvosto lääkintöhall i tusta 
kuultuaan on myön täny t toimilu­
van. Tällaisen oppilaitoksen osalta 
on noudatettava, mitä ammatti­
oppilaitoksista on erikseen sää­
detty. 

Hammasteknikon oppiaika on 
neljä vuotta. 

2 §. 
Oppilaitoksen johtajan tulee, op­

pilaan suoritettua oppijakson ja 
saatua päästötodistuksen, v i ipy­
mät tä lähettää lääkintöhalli tuksel­
le laillistamista varten tutkinnossa 
hyväksy tyn oppilaan henkilötiedot 
ja päästötodistuksen jäljennös. 

3 §. 
Hammasteknikon toimen har­

joittamisesta annetun lain 1 §:n 2 
momentissa ja 8 §:n 2 momentissa 
tarkoitettua oikeutta itsenäisesti 
valmistaa ja sovittaa irrallisia ko­
koproteeseja suoraan niiden käy t ­
täjille haetaan lääkintöhalli tuksel­
ta. Hakemukseen on li i tettävä to­
distus edellä mainittujen lainkoh­
tien edellyttämien erikois- tai jat­
kokurssien suorittamisesta sekä sel­
vitys siitä, kuinka kauan hakija on 
toiminut hammasteknikkona. 

Edellä 1 momentissa tarkoitetun 
oikeuden saaneella hammastekni­
kolla on oikeus käy t t ää erikois­
hammasteknikon nimitystä. 

4 §. 
Laillistettu erikoishammastek­

nikko ei kuitenkaan saa itsenäisesti 
valmistaa ja sovittaa proteeseja: 

1) alle 20 vuotiaalle henkilölle; 
2) henkilölle, jolla leikkauksen 

tai tapaturman seurauksena on 
suun rakennetta olennaisesti muut­
tava vamma; eikä 

3) henkilölle, jolla on suun 
alueella jokin sairaus tai kehitys­
häiriö. 

5 §. 
Tässä asetuksessa tarkoitetun 

oppilaitoksen toiminnan y l iva l ­
vonta kuuluu kauppa- ja teolli­
suusministeriölle. 

Laillistettujen hammasteknikko­
jen toiminnan ylivalvonta kuuluu 
lääkintöhallitukselle ja paikall i­
sesta valvonnasta huolehtii läänin­
lääkäri . 

6 §. 
Laillistetun erikoishammastekni­

kon on pidet tävä lääkintöhal l i tuk­
sen määräysten mukaista kortistoa 
hammasteknikon toimen harjoitta­
misesta annetun lain 1 §:n 2 mo­
mentissa tarkoitetuista toimenpi­
teistään. 

7 §. 
Kun laillistettu hammasteknik­

ko on tuomittu vapausrangaistuk­
seen tai hän taikka muu henkilö 
tuomittu rangaistukseen hammas­
teknikon toimen harjoittamisesta 
annetun lain 6 §:n nojalla, on tuo­
mioistuimen annettava tieto pää­
töksestään lääkintöhallitukselle. 
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8 §. 
Tarkemmat määräykset tämän 

asetuksen soveltamisesta antaa lää­
kintöhall i tus. 

9 §. 
Tämä asetus tulee voimaan 1 

pä ivänä tammikuuta 1965, ja sillä 
kumotaan hammaslääkärintoimen 
harjoittamisesta 27 pä ivänä syys­
kuuta 1935 annetun asetuksen (285 
/35) 3 §. 

Hammasteknikon toimen har­
joittamisesta annetun lain 8 §:n 2 
momentissa tarkoitettu jatkokurssi 
kestää 11 viikkoa, ja sen tulee si­
sältää hyväksy ty t kuulustelut ylei­
sessä anatomiassa ja kudosopissa, 
pään anatomiassa, fysiologiassa, 
yleisessä hygieniassa, suun hygie­
niassa ja suutautiopissa sökä köko-
proteesiopissa, joka käsit tää mate­
riaaliopin, mekaniikan ja kliinisen 
proteesiopin luentoineen ja harjoi­
tustöineen. 

Helsingissä 27 päivänä marras­
kuuta 1964. 

Tasavallan Presidentti 
U R H O K E K K O N E N 

Sisäasiainministeri Niilo Ryhtä 

F Ö R O R D N I N G 
o n u t ö v n i n g a v t a n d ­

t e k n i k e r y r k e t 

Given i Helsingfors den 27 
november 1964. 

Pa föredragning av ministern 
för inrikesärendena stadgas med 
stöd av 7 § lagen den 30 april 1964 
om utövning av tandteknikeryrket 
(220/64): 

1 §. 
Tandteknikerexamen avlägges 

v id läroanstalt , at vilken statsradet 
efter att ha hört medicinalstyrelsen 
beviljat verksamhetstillstand. Be-
träffande sadan läroanstalt skall 
iakttagas vad om yrkesläroanstal-
ter är särskilt stadgat. 

Lärot iden för tandtekniker är 
fyra I r . 2 §. 

Förestandaren för läroanstalt 
skall, da elev genomgatt lärokur-
sen och erhällit avgangshetyg, 
omedelbart insända den i examen 
godkända elevens personuppgifter 
och avskrift av hans avgangshe­
tyg t i l i medicinalstyrelsen för le-
gitimering. 3 ^ 

I 1 § 2 mom. och 8 § 2 mom. 
lagen om utövning av tandtekni­
keryrket avsedd rät t att självstän-
digt förfärdiga och anpassa lösa 
helproteser direkt at personer, som 
nyttja dem, sökes hos medicinal­
styrelsen. T i l i ansökningen skall 
fogas intyg över avläggande av i 
ovannämnda lagrum förutsatt Spe­
cial- eller forsättningskurs samt ut-
redning över hur länge sökanden 
arhetat sasom tandtekniker. 

Tandtekniker, som erhallit ovan 
i 1 mom. avsedd rät t , är herät t i -
gad att använda henämningen spe-
cialtandtekniker. 

4 §. 
Legitimerad specialtandtekniker 

mä likväl icke självständigt för­
färdiga och anpassa proteser: 

1) at den, som ej fy l l t 20 ar; 
2) at den, som t i l i följd av ope-

ration eller olycksfall fatt ett fel, 
som väsentligt förändrat munnens 
hyggnad; och ej heller 
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3) ät den, som lider av sjukdom 
eller utvecklingsstörning pä mun-
omradet. 

5 §. 
Högs ta tillsynen över i denna 

förordning avsedd läroanstalt an-
kommer pa Handels- och industri-
ministeriet. 

Högs ta tillsynen över de legi-
timerade tandteknikernas verk-
samhet ankommer pa medicinal­
styrelsen och den lokala tillsynen 
handhaves av länsläkare. 

6 §. 
Legitimerad specialtandtekniker 

skall i enlighet med medicinalsty-
relsens föreskrifter föra kortregis-
ter över sina i 1 § 2 mom. lagen 
om utövning av tandteknikeryrket 
avsedda atgärder. 

7 §. 
Da legitimerad tandtekniker 

dömts t i l i frihetsstraff eller da han 
eller annan person dömts t i l i straff 
med stöd av 6 § lagen om utöv­
ning av tandteknikeryrket, skall 
domstolen delgiva medicinalstyrel­
sen sitt utslag. 

8 §. 
N ä r m a r e föreskrifter angaende 

ti l lämpningen av denna förordning 
utfärdas av medicinalstyrelsen. 

9 §. 
Denna förordning t räder i kraft 

den 1 januari 1965 och genom den-
samma upphäves 3 § förordningen 
den 27 septemher 1935 angaende 
utövning av tandläkaryrke t (285/ 
35). 

I 8 § 2 mom. lagen om utövning 
av tandteknikeryrket avsedd fort-
sättningskurs omfattar 11 veckor 
och i den hör ingä godkända för-
hör i al lmän anatomi och vävnads -
lära, huvudets anatomi, fysiologi, 
allmän hygien, munnens hygien 
och läran om munsjukdomar samt 
helproteslära, som omfattar mate-
riallära, mekanisk och klinisk pro-
teslära jämte föreläsningar och öv-
ningsarheten. 

Helsingfors den 27 novemher 
1964. 

Repuhlikens President 

U R H O K E K K O N E N 

Minister för inrikesärendena. 
Niilo Ryhtä. 

* * * 
* * 

* 

Suomen Hammasteknikkojen Liitto — Finiands Tand­

tekniker Förbund r.y. toivottaa jäsenilleen parhainta 

jouluiloa sekä Uudelle Vuodelle onnea ja menestystä. 

Tillönskar sina medlemmar den bästo Juiglädje sä-

väl som lycka och framgäng för det Nya Aret. 

V V/ V V V V v V V V V v V V V V .V . v V .V. .V. .V. .V. ,v. .y. .y . .y . .y . .y . .y . .y . .y. .y . . y ,v, v , y ,v, .y . .y . .y . .y . . y . .y , ,v, y , y i r "A A A Ä A A A A A A A A Ä A A A' A' A A A A A A W A A A A A A A A A Ä A A A A A A A ' W A A Tfl. V 

* * * * * * * 
* * * * 

15 



Lääkintöhallituksen selonteko tupakoimisen 
terveydellisistä vaaroista 

1. Savukkeiden polton vahingol­
lisuutta selvittävien tutkimusten 

tulokset. 

Viime vuosien tutkimukset ovat 
osoittaneet, että savukkeiden polt­
tamisen ja muutamien vakavien 
sairauksien välillä vallitsee selvä 
yhteys. Hä ly t t äv impiä ovat tiedot 
savukkeiden polttamisen ja keuh­
kosyövän kausaliteetista. Laajojen 
eri puolilla maailmaa suoritettujen 
useiden kymmenien luotettavana 
pidettävien tieteellisten tutkimus­
ten pohjalla voidaan todeta, et tä: 
— miehisen väestön keuhkosyöpä-

kuolleisuus on osoittanut vaka­
vaa lisääntymistä viime vuosi­
kymmenien aikana, 

— keuhkosyöpä esiintyy useam­
min savukkeenpolttajilla kuin 
tupakoimattomilla, 

— keuhkosyövän esiintyminen on 
suoraan verrannollinen poltet­
tujen savukkeiden lukumää­
rään, 

— polttajien hengitysteissä voi­
daan useammin kuin tupakoi­
mattomilla todeta vakavia l i -
makalvomuutoksia, jotka voi ­
vat olla syövän esiasteita, 

— keuhkosyövän kehittymismah­
dollisuus vähenee niiden jou­
kossa, jotka ovat lopettaneet 
savukkeenpolton, 

— edellä mainitut seikat koskevat 
nimenomaan tiettyjä keuhko-
syöpämuotoja,. 

— keuhkosyövän esiintyminen on 
paljon harvinaisempaa piipun-

ja sikarinpolttajilla, mutta heil­
läkin yleisempää kuin tupakoit-
semattomilla. 

Keuhkosyöpä ei ole ainoa sai­
raus, joka on läheisessä riippuvuus­
suhteessa tupakanpolttoon. Viime­
aikainen tutkimus on muun muas­
sa osoittanut: 
— että savukkeenpolttaminen on 

yhteydessä kurkunpääsyövän 
syntyyn, 

— että savukkeenpolttaminen on 
varma osatekijä kroonisen 
keuhkokatarrin syntyyn, ja et tä 
tämä sairaus saa vakavamman 
käänteen niillä, jotka jatkavat 
savukkeiden polttamista, 

— että sydäninfarkteja ja sepel­
valtimon ahtautta (angina pec­
toris) esiintyy paljon useammin 
savukkeita polttavilla miehillä 
kuin tupakoimattomilla, ja että 
tämä ilmiö esiintyy erityisesti 
keski-ikäisillä ja nuoremmilla 
henkilöillä, 

— että keuhkolaajentumatautia 
(emfyseema) esiintyy useam­
min savukkeenpolttajilla, 

— että äideille, jotka polttavat 
raskauden aikana syntyy useam­
min keskosia ja syntymäpainol­
taan keskimäärin pienempiä 
lapsia kuin äideille, jotka eivät 
polta, ilman että kuitenkaan 
olisi voitu osoittaa eroa lasten 
elinkelpoisuudessa, 

— että maha- ja pohjukaissuoli-
haavat ovat yleisempiä savuk­
keenpolttajilla kuin tupakoi­
mattomilla. 
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Savukkeenpolttajien keskimää­
räinen elinikä on huomattavasti ly ­
hyempi kuin tupakoimattomien. 
Muut mahdolliset syy-yhteydet, 
jotka voisivat selittää edellämaini­
tut tutkimustulokset, ovat olleet 
seikkaperäisen pohdinnan alaisina. 
Laajat tutkimukset, jotka koskevat 
mm. ilman saastumisen osuutta, 
eivät ole voineet muuttaa val l i t ­
sevaa käsitystä keuhkosyövän ja 
savukkeenpolton välillä olevasta 
merki t tävästä syy-yhteydestä. Sy-
dänverisuonitautien kohdalla väl i­
töntä syy-yhteyt tä ei ole näyte t ty 
toteen, mutta sen todennäköisyys 
on niin suuri, että on aiheellista ot­
taa nämä sairaudet mukaan savuk­
keen polttamista terveydellisenä 
ongelmana arvosteltaessa. 

Keuhkosyövän hä ly t tävä lisään­
tyminen eri maissa on osoittanut 
olevansa suoraan verrannollinen 
savukkeiden kulutukseen. Suomes­
sa savukkeiden kulutus on jatku­
vasti l isääntynyt. Meillä poltetaan 
savukkeita enemmän kuin Tans­
kassa ja kaksi kertaa niin paljon 
kuin Ruotsissa ja noin kolme ker­
taa niin paljon kuin Norjassa. Si­
karien ja piipputupakan kohdalla 
suhde muihin pohjoismaihin on 
päinvastainen. 

Keuhkosyöpäkuolleisuus on meil­
lä Englannin jälkeen suurin maail­
massa. 

2. Lasten ja nuorten tupakka-
tottumukset. 

Samanaikaisesti kuin savukkeen 
polttamisen aiheuttamat terveydel­
liset vauriot ovat tulleet yleiseen 
tietoisuuteen, monessa maassa suo­
ritetut tutkimukset osoittavat tu­
pakoimisen huolestuttavassa mää­

rin yleistyneen lasten ja nuorison 
keskuudessa. 

Uusin tutkimus Suomessa täl tä 
alalta on vuodelta 1963 ja siitä i l ­
menee, että kuudessa helsinkiläises­
sä suomenkielisessä oppikoulussa 
I I I - ja IV-luokkalaisista pojista 
satunnaisia polttajia ol i 18 "/o ja 
vakituisesti tupakoivia 17,2 */o. 
Tyttöjen vastaavat luvut olivat 
17,6 */o ja 7,3 "/o. Tupakointi op­
pikoululaisten keskuudessa alkaa 
siis jo alaluokilla, kolmasluokka­
laisista polttaa y l i 20 "/o, tosin 
enimmäkseen satunnaisesti. Keski­
koulun yläasteella joka kolmas op­
pilas polttaa, ja heistä moni jo va­
kituisesti. Intensiivistä kokeilulkää 
pojilla ovat ikävuoden 7—12 vuot­
ta ja tytöillä 11—14 vuotta, jo l ­
loin y l i 2/3 on ilmoittanut kokeil­
leensa ensi kertaa tupakanpolttoa. 

Tupakointi aloitetaan yleensä 
toverijoukossa. Mikäli molemmat 
vanhemmat tupakoivat, heidän 
lapsensa keskimääräistä useammin 
tupakoivat vakituisesti ja jos kum­
pikaan vanhemmista ei polta, hei­
dän lapsensa harvemmin kuin 
muut ovat edes kokeilleet tupakan­
polttoa. Verrattuna aikaisempiin 
tutkimuksiin tupakanpoltto on 
suhteellisesti l isääntynyt enemmän 
tytöillä kuin pojilla. 

Varovasti arvioiden tämän päi­
vän koululaisista Suomessa 20 000 
tulee kuolemaan keuhkosyöpään 
ennen 70 vuoden ikää, mikäli tu­
pakointi lasten ja nuorison keskuu­
dessa jatkuvasti l isääntyy. 

3. Tupakoimisen vähentämiseen 
tähtääviä toimenpiteitä. 

Keuhkosyövän ja muiden tässä 
yhteydessä merki t tävien tautien 
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Kansainvälisfä yhieisioimintaa 
Kansainvälinen yhteydenpito on 

laajenemassa hyvin voimakkaasti 
ja se on saamassa piiriinsä yhä 
useampia maita eri puolilta maail­
maa. 

Viimeksi I A Z : n johtokunnan 
kokouksessa Hampurissa l i i t t y i ko­
konaista 9 uutta maata jäseneksi. 
Heis tä mainittakoon mm. naapu­
rimaamme Ruotsi, Belgia, Kana­
dan osavaltio Aihetta ja Italiasta 
toinen hammasteknikkojärjestö se­
kä Sveitsistä yksi uusi kanttooni l i -

ehkäisemiseksi lääkintäviranomai­
set ovat kaikkialla maailmassa 
työskennelleet tupakoinnin vähen­
tämiseksi. Tähän tähtäävistä toi­
menpiteistä mainittakoon: 
— Valistustoiminta, nimenomaan 

koululaisten ja heidän vanhem­
piensa parissa, tupakanpolton 
terveydellisistä vaurioista. 

— Tupakan myymistä lapsille kos­
kevat rajoitukset. 

— Savukemainonnan rajoittami­
nen. 

— Savukkeiden veron korottami­
nen. 

— Savukepakettien varustaminen 
merkinnällä, joka ilmoittaa ku­
luttajille savukkeenpolton ter­
veydelle tuottamista vaurioista. 

— Tehostettu tupakanpolton rajoi­
tus yleisissä huoneistoissa ja 
kulkuneuvoissa. 

Lasten ja nuorison keskuudessa 
tehtävälle valistustyölle on useim­
missa maissa annettu etusija tupa­
koinnin vähentämistä tarkoitta­
vassa toiminnassa." 

Lääkintöhallitus 

sää. N ä i n tämä työyhteisö laajenee 
laajenemistaan ja saavuttaa jalan­
sijaa sekä kannatusta yhä useam­
massa maassa. Tässä johtokunnan 
kokouksessa päätett i in myöskin 
seuraavasta kongressista, joka p i ­
detään Lontoossa elokuun lopussa 
1965. 

Pohjoismaiden yhteistyön luj i t ­
tamiseksi ja yhteisen järjestön pe-
rustamismielessä oli marraskuun 
puolivälissä neuvottelukokous 
Tukholmassa, erittäin miellyttä­
vän ja innostavan yhteishengen 
merkeissä. Tässä tilaisuudessa 
myöskin päätett i in perustaa yhtei­
nen elin, joka sai nimekseen Poh­
joismaiden Hammasteknikkojen 
Li i t to — Nordisk Tandtekniker 
Union. Sen ensimmäiseksi puheen­
johtajaksi val i t t i in Max Hoffman 
ja sihteeriksi Ernst Lehfeldt Ruot­
sista, johtokunnan muodostaa 
kaikkien pohjoismaiden kansallis­
ten liittojen puheenjohtajat. Tä ­
hän yhteisöön kutsutaan myöskin 
Islanti ja toimii se yhteistoimin­
nassa I A Z : n kanssa. 

Norjan Hammaslaboratoriolii-
ton viettäessä lokakuun lopulla 30-
vuotisjuhlaa, poikkesi sinne loma­
matkalla ollut Lars Lundell ja on­
nitteli Liittomme puolesta juhlivaa 
järjestöä kukkapuketilla. Ehkäpä 
saamme näkemyksistä siellä kuulla 
myöhemmin. L:maa 

" H A M M A S T E K N I K K O " - l e h d e n 
seuraava numero ilmestyy maalis­
kuun puolessa välissä. Tähän nu­
meroon aiottu aineisto pitää olla 
toimituksessa helmikuun IS p:ään 
mennessä. 

T o i m i t u s 
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Hammastekn. Mikko Rikkonen: 

Y k s i m o n i s t a v a h a u s m e n e t e i m l s t ä 
Metallitöiden yksi tärkeimmistä 

työvaiheista, vahaus, ts. hyvän va-
hamallin valmistus, on hammas­
teknikon jokapäiväisessä työssä 
aika yksinkertaiselta tuntuva toi ­
mitus. 

Mut ta kun tarkastelemme asiaa 
hieman lähemmin, huomaamme, 
että juuri tämä työvaihe onkin, 
kuten aikaisemmin mainitsin, yksi 
kaikkein tärkeimmistä. 

Esim. hyvin vahattu kkr . on jo 
melkein valmis. Itsestään selvänä­
hän pidetään, että valamisen jäl­
keen ei enää mikään kruunun 
muotoilu tai sovitus suuremmassa 
määrin tule kysymykseen. Tästä 
voimme tehdä sen johtopäätöksen 
jonka monesti ennenkin olemme 
havainneet: vahasta on helpompi 
muotoilla kuin metallista. H y v ä n 
vahamallin valmistamiseksi löytyy 
monia toisistaan poikkeavia me­
netelmiä niin kulta-akryl- sekä 
kulta-poslin-yhdistelmiin vain nä­
mä mainitakseni. 

Tarkoitukseni on seuraavassa 
hieman tarkastella erästä menetel­
mää, jolla on, kuten kaikil la 
muillakin, omat hyvä t sekä huo­
not puolensa. 

Ensinnäkin on syytä mainita, 
että tämä tapa, josta tulen puhu­
maan, ei ole kaikkein nopeimpia 
menetelmiä valmistaa vahamalli 
(huono puoli) ja et tä valumassaa 
ja vahaa joudutaan käy t t ämään 
hieman normaalia enemmän 
(myöskin huono puoli), mutta se, 
että meidän tarvitsee muotoilla 
vain kerran umpinaisesta vahasta 
(hyvä puoli) ja että akryyli l le 
saadaan paras mahdollinen k i inn i ­

tys (oikein hyvä puoli). On otet­
tava huomioon myöskin että umpi­
naisesta vahasta muotoillut ham­
paat eivät ole läheskään niin alt­
t i i ta särkymiselle työvaiheen ai­
kana kuin esim. kaivertamalla tai 
valumassaa apuna käytettäessä. 
K a i k k i nämä seikat yhteensä teke­
vät menetelmän käyttökelpoiseksi. 

Työvaiheiden tarkastelu käynee 
parhaiten kuvien avulla. 

K u v a 1. 
Oletettu työ (nelonen richmond). 

Kipsimalli, jossa näkyy stanssi. 

K u v a 2 . 
Mallille vahataan inlay-vahasta tapauk­
seen sopiva hammas, jota kuva 2 esittää. 
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CLoiootaintna kaikMtz ammattiaalfMa 

Onni Uronen 
Hammaslah. 
V. Saari, Keuruu 
Olli Manninen 
Esko Knaapi 
Max Holm 
Ragnar Holm 
Alpo Pinta 
Vilho Lehtinen 
Kalevi Notkonen 
Ben Holthöfer 
Hans Sabel 
Erkki Ahola 
Kalervo Ingalsuo 
Kauko Riikonen 
Ismo Riikonen 
Matti Lampo 
Emil Granqvist 
Mauri Rinne 
Olavi Nieminen 
Usko Kari-Koskinen 
Jussi Koskenkorva 
Tapio Lamminen 
Veikko Mattila 
Kalevi Ilkka 
Kalevi Mäenpää 
Risto Rantanen 
Stig Granlund 
Ilmari Virkkula 
Esko Heikkinen 
Jaakko Herva 
Mauno Kaikkonen 
Reino Hakasalo 
Pentti Kauranen 
Erkki Siikala 
Ahti Silen 
Sven Vikholm 
Viljo Ahonen 
Olli Kasurinen 
Urpo Lundberg 
Martti Tikka 
Jyrki Perttunen ' 
Matti Vikholm 

Matti Karppinen 
Kari Sarste 
Irja Mustonen 
Sulo Tyyniaho 
Taimo Marttila 
Heikki Hedman 
Vilho Kolivuori 
Pauli Roppola 
Björn Nylander 
Olavi Kivimäki 
Yrjö Hentilä 
Lino Uksila 
Erkki Ontero 
Reijo Mähönen 
Veli Heikkinen 
Jorma Orell 
Osmo Kolivuori 
Heikki Kukkonen 
Erkki Seppänen 
Heikki Tähtinen 
Veikko Kallinen 
K. Suckman 
V. Makkonen 
M. Mustonen 
S. Ojanen 
Carl-Johan Ädahl 
Matti Taiminen 
Ossi Fransas 
Aarne Holopainen 
Reijo Komulainen 
Aimo Hiltunen 
Antti Ruponen 
Leo Salminen 
Eero Siikanen 
Olavi Palonen 
Hamm.lab. 

R. Hinsberg 
Reino Peltonen 
Jyrki Myrsky 
K-L. Illman 
Jarmo Piirainen 
Tauno Rusanen 
Lino Rantanen 

S. Kari-Koskinen 
Yrjö Hasanen 
Leena Pihlflyckt 
Eeva Virtanen 
Kalevi Leino 
Voitto Helisjoki 
Arne Raitila 
Jorma Kirjonen 
L.jaV. Virtanen 
Olavi Ojanen 
Ritva Kuukkanen 
Sakari Kuukkanen 
L . Ajanto 
Lars Lundell 
Mauno Kalliovaara 
Tauno Partanen 
Juvenal Crogerus 
Aulis Ojasalo 
Anssi Leppäkumpu 
Seppo Miettinen 
Jukka Taiminen 
Jorma V/arme 
Erkki Marttila 
Ahti Vanhala 
Teuvo Lallukka 
Pertti Alho 
Olavi Kautto 
Reijo Alho 
Erkki, Lehmusvuori 
Harry Mesimäki 
M. A. Korkeala 
Einari Mättö 
Raimo Mättö 
Anders Blom 
Mauno Alanko 
Osmo Laiho 
Ville Kostiainen 
U. Maaniemi 
Sulo Nurto 
Hammas- ja 
Teräslaborator io O y 
Mauri Telaranta 
Mauno Elomaa 

Helena Kuosmanen 
Hannes Kuosmanen 
Osvald Lindholm 
Fr. Lönngren 
Hammas labora to r io 
P. Autero Kor jaa 
Leif Wallen 
Georg V/allin 
L . Mäkinen 
L . Virtanen 
A. Herberz 
S. Lindberg 
A. Sarka 
A. Semenius 
K. Enqvist 
G. Levander 
Leo Sipilä 
Raija Tahvanainen 
Lino Mäkelä 
Lars Nordberg 
Anton Lindblad 
Curt Liljeberg 
Aarne Leinonen 
Toivo Suomela 
L . Linkoheimo 
Markku Rahkonen 
Olipa Sarantaa 
Kalle O. Husso 
Martti Vitikainen 
Pepe Paarma 
Juho Pentti 
Taisto Montonen 
Hammas labora to r io 
P. jo S. Roine 
Göran Lindholm 
Tauno Salmela 
Pauli Olkkola 
Aarno Salmelainen 
Erkki Herrala 
Aarne Koski 
L . G. Vuori 
Kauko Tiainen 
Mauri Herpola 

Arvo Huuskonen 
Pekka Antikainen 
Pentti Antikainen 
Matti Hoikkala 
Niilo Virtasola 
Jorma Päivinen 
Allan Heinänen 
J. Lhrstedt 
R. Pakkanen 
Hammastarv ike Oy 

Inderdent yhdistys 

G. Sandström 
Allan Hartikainen 
Mauri Sandström 
Harry Hägg 
Aarno Koivunen 
Jouko Koivunen 
Mauri Könönen 
Antero Vanhanen 
Kauko Tirkkonen 
Keijo Ikonen 
Veijo Koistinen 
Erkki Lappi 
Kyösti Saukko 
Martti Pitkänen 
Jorma Paukku 
Toivo Kanerva 
Risto Liljavirta 
Visa Rahkonen 
Juhani Pursiainen 
Esa Miettinen 
Martti Lukkariniemi 
Eero Jalkanen 
Esko Edelmann 
Virva Huhtala 
Pentti Alestalo 
Unto Ihatsu 
Ismo Jalonen 
M. Koivula 
Mikko Ahola 
Llis Ahonen 
Ari Ahrikkala 

Kauko Eskelinen 
Jorma Halme 
Lino Kasteli 
Heikki Ketonen 
Martti Koivunen 
Pertti Koivunen 
Kauko Kokkonen 
Asko Korkeala 
Mauno Korkeala 
Tero Kuula 
Markku Laine 
Martta Lindell 
Pertti Lötjönen 
Per Magnusson 
Erkki Mikkola 
Heimo Mustonen 
Pertti Lötjönen 
Per Magnusson 
Erkki Mikkola 
Heimo Mustonen 
Mauno Mäkelä 
Elli Mäki-Kauppila 
Oulas Nevala 
Erkki Nojonen 
Farssi Nojonen 
Juho Pentti 
Juho Rajamäki 
Osmo Riikonen 
Mikko Rikkonen 
Heikki Salo 
Olavi Salmi 
Kalle Salonen 
Kaarlo Skaren 
Veikko Sokura 
Anja Tuurna 
Arvo Uotila 
Eerikki Vuorimies 
A. Salomäki 
Aarne Koski 
Kaija Svärd 
Risto Airola 
Aki Halme 
Reino Kivi 



K u v a 3 . 
Kuvan 2 osoittamassa vaiheessa lisätään 
valukanava ja umpinainen vahahammas 

nostetaan stanssilta. 

K u v a 4 . 
Vahahammas upotetaan kokonaan valu­
massaan vain lab. sivulle jätetään kuvan 
osoittamaan paikkaan vaha näkyviin. 
Valumassan kuivuttua huuhdellaan ed. 
mainitusta vahakohdasta kuumalla vedellä 
kaikki vaha pois. Leikataan valumassaan 
halutun suuruinen (tulevan ikkunan ts. 
näkyviin fac. tulevan akr. osan suurui­

nen) aukko. 

K u v a 5 . 

Näin saatuun negatiiviin (tyhjiöön) vaha­
taan halutun vahvuiset seinämät. Vahaus 
käy helposti kaatamalla sulaa vahaa 
"muottiin" ja pyöritteiemäiiä sitä käsissä. 

K u v a 6 . 

Vahausviimeisteiyjen yhteydessä voidaan 
lisätä kiinnikkeitä esim. taivuttamalla 
retenttiolangasta pieniä väkäsiä, jotka 

sitten kiinnitetään vahaan. 
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K u v a 7. 
Viimeisenä vaiheena on näinsaadun vaha 
+ massa kappaleen kiinnitys vaiukar-
tioiie, valurenkaan paikoilleen asennus ja 

massan valaminen normaaliin tapaan. 

Menetelmä tuntunee ainakin 
näin kirjallisesti esitettynä verrat­
tain monimutkaiselta, mutta käy­
tännössä loppujen loouksi se on 
kuitenkin fasaadi- sekä fasetti-
kruunujen valmistuksessa ainakin 
allekirjoittaneen laboratoriossa to­
dettu olevan "rinnanmitan muita 
edellä". Tietenkin menetelmän 
käy t tö vaatii tottumusta ja luon­
nollisesti eräitä pikku niksejä, joita 
tässä yhteydessä lienee turha tar­
kemmin tarkastella. 

23 



i i s ä t e l e s k o o p p i k r u u n u j e n v a l m i s t u s t e k n i i k k a 
i t s e k o v e t t u v a a a k r y y l i ä h y v ä k s i k ä y t t ä e n 

Hammasteknikkomestari Horst Griindler, Oberhausen 

Korkealaatuisen hammasteknil-
lisen työn valmistaminen vaatii 
teknikolta henkilökohtaisen käte­
vyyden lisäksi työmenetelmien, 
työn yhteydessä esiintyvien vai­
keuksien sekä probleemojen tunte­
musta. Kuten kaikissa töissä, on 
myös monimutkaisissa hammastek­
nillisissä töissä mahdollisuuksia 
löytää menetelmiä, jotka suuresti 
helpottavat niiden valmistusta. 

Seuraavassa käsittelemme sisä-
teleskooppikruunuja, siis positiivi-
ankkureita, jotka sementoidaan 
jäljelläoleviin hampaisiin toimien 
teleskooppiproteesin tai irtosillan 
kiinnit t iminä. 

Häuplin ja Böttgerin mukaan 
voidaan kiintosillan ohella irroitet-
tavaa teleskooppiproteesia pitää 
toimintaominaisuuksiltaan parhaa­
na ratkaisuna. Tällaisella protee­
silla on tavalliseen osaproteesiin 
nähden se suuri etu, että se ki inni t ­
tyy hyvin tukihampaisiin ja on l i ­
säksi tuettu. Toiminnallinen rasi­
tus jakautuu tasaisesti eikä vai­
kuta haitallisesti tukikudoksiin, 
ienvalliin eikä kitalaen kudoksiin. 

Tukihammas on kiinnisementoidun 
kruunun ansiosta suojattu kariesta 
vastaan. Teleskooppitöiden lisään­
tynyt tarve päivittäisissä teknil l i ­
sissä töissä tekee teknikolle vä l t tä ­
mät tömäksi perehtyä erilaisiin te-
leskooppisysteemeihin sekä erilai­
siin valmistusmenetelmiin. 

Teleskooppiproteesi koostuu tuki-
ankkureista ja niihin joko jäykäs­
t i tai nivelin ki innit tyvästä protee-
sirungosta. Teleskooppiproteesin 
ankkurit ovat kaksiosaisia kruunu­
ja, joiden sisimmäinen osa semen­
toidaan tukihampaaseen ja ulom­
mainen osa l i i t t yy proteesin run­
koon toimien kiinnityselementtinä. 
Uiko- ja sisäkruunut muodostavat 
siis mekaanisesti irroitettavan ko­
konaisuuden. Sen jälkeen kun ham­
maslääkäri on tarkoin preparoinut 
teleskooppiproteesin kiinnitykseen 
tarkoitetut tukihampaat, alkaa si­
säteleskooppikruunujen lahorato-
rioteknillinen valmistaminen. 

Käytettävissä olevien kupariren-
gas- Kerr-jäljennöksien mukaan 
valmistetaan tukevat tapit mie­
luimmin amalgaamasta tai esim. 
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Lehtemme tilaajille, ilmoittajille sekä kaikille ystäville 
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RUWAREX' is ta . Valmii t tapit 
asetetaan paikoilleen lopullisessa 
jäljennöksessä. Jotta asento säilyisi 
ehdottomasti oikeana, suositellaan 
s i i r t o k a p p o j e n käyt töä . 
N ä m ä valmistetaan itsekovettu-
vasta akryylistä amalgaamatap-
pien päälle ja lähetetään hammas­
lääkärille jäljennöksenottoa var­
ten. 

Ennen kipsijäljennöksen ottoa 
nämä siirtokapat asetetaan suussa 
paikoilleen ja tämän jälkeen ote­
taan loppujäljennös. Kipsijäljen­
nöstä koottaessa tarkastetaan en­
sin akryylikappojen oikea asento 
ja sen jälkeen työnnetään amalgaa-
matapit näitten kappojen sisään. 
Etenkin lyhyet tapit saadaan tällä 
menetelmällä tarkoin fikseerattua 
oikeaan asentoon. Jäljennöksen 
eristämisen jälkeen se valetaan ko-
vakipsiin. N ä i n saatu t y ö m a l l i 
on nyt käytet tävissämme työn seu­
raavia vaiheita varten. 

N y t seuraa mallin asettaminen 
parallellometriin. On noudatet­
tava seuraavia perussääntöjä: 

Ka ikk i tukihampaat on saatava 
yhdensuuntaisiksi, jotta valmiin 
teleskooppiproteesin pääl lepano-
suunta olisi mahdollisimman edul­
linen. Böttgerin mukaan on tuk i -
hampaiden suunta sagittaali- ja 
frontaalisuunnassa määräävä . — 
Näissä tasoissa valitaan asennol­
taan vinoimpien tukihampaiden 
keskiarvo ensin frontaalitasossa ja 
sen jälkeen sagittaalitasossa. 

N y t voimme muovailla sisä­
kruunut. Tavallisin menetelmä lie­
nee eristää tapit ISO C:llä, joka 
palaa esilämmityksen yhteydessä, 
ja päällystää vahamansetilla. Tä­

hän tarkoitukseen sopii erittäin hy­
vin valkoinen levyvaha vahvuu­
deltaan 0,25—0,30 mm. Sen jälkeen 
seuraa seinämien muotoileminen. 
N i i h i n kohti in, jotka eivät ole yh­
densuuntaiset, lisätään kovaa sini-
vahaa ja parallellometriä hyväksi 
käyt täen kaavitaan sen verran pois 
että kapat tulevat yhdensuuntai­
siksi. Mikäli valkoinen vaha tu­
lee esille muovailtaessa, huomaam­
me siitä, miten ohueksi on varaa 
mennä. Ikenen rajassa ohennetaan 
kruunut noin 1 mm alueella. Sen 
jälkeen voimme panna muovaillut 
kruunut valusylinteriin ja valaa ne. 

T O I N E N M E N E T E L M Ä hy­
vin istuvien sisäteleskooppikruu­
nujen valmistamiseksi on seuraava: 

Itsekovettuvan akryyl in käy t tö 
muovailuun on saanut yhä enem­
män kannatusta. Muovailtaessa 
tällaisia kruunuja vahasta on aina 
olemassa vaara, että vahatyöstä 
murtuu kappaleita tai koko työ 
vääntyilee sitä käsiteltäessä. Va­
hassa syntyy lisäksi aina määrä t ­
tyjä epätarkkuuksia johtuen va­
hassa syntyvästä jännityksestä. 
Näis tä harmeista pääsemme eroon 
käyt tämäl lä vahan sijasta i t s e ­
k o v e t t u v a a a k r y y l i ä . To­
siasiahan on, että täydellisesti pa­
lavaa vahaa ei ole. Eri vahojen pa-
lamisjätteet vaihtelevat 0,02— 
0,3<'/o:n välillä. (Fdk) Kulzerin 
antamien tietojen mukaan Palavit 
G sekä Palavit kirkas synnyt tävä t 
palamisjätteitä ainoastaan 0,049 
*/o. Siinä suhteessa ei ole perustel­
tua syytä olla käy t t ämä t t ä akryy­
liä tähän tarkoitukseen. Omien 
töi t temme perusteella olemme to­
denneet, että tällä menetelmällä 
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muovailtujen kruunujen istuminen 
mallilla valun jälkeen on ollut 
hyvä . 

Muovailuaineena käy t t ämämme 
kylmäpolymerisoi tuva akryyl i 
D U R A L A Y (valmistaja Reliance 
Dental M F C Company, Chicago/ 
USA) on osoittautunut erittäin hy­
väksi. Valutarkoituksiin tarkoitet­
tujen akryylien joukossa se on 
osoittautunut muuttumattomaksi 
polymerisoinnin jälkeen ollen l i ­
säksi siksi kovaa, että sen käsittely 
on varmaa. Huomattava seikka 
tässä menetelmässä kuitenkin on, 
että tapit t äy tyy olla sileät ja lie­
västi kartiomaiset, sillä muuten 
emme saa valmiiksi muovailtua 
kruunua pois mallilta. 

Valmistustekniikka 
Tapit sekä työmalli valmiste­

taan jo aikaisemmin mainitulla ta­
valla. Irroitettavat tapit eristetään 
joko D U R A LAY-eristysrasvalla 
tai erittäin ohuella vaseliinikerrok-
sella. Tarvitsemme kaksi pientä as­
tiaa, toiseen mittaamme tarvitta­
van määrän D U R A LAY-pulveria 
ja toiseen D U R A LAY-nestet tä. 
Pienellä siveltimellä, joka kostute­
taan nesteellä, otetaan pulveria ja 
viedään tapille. Ellei seos ole tar­
peeksi juoksevaa, voidaan kostut­
taa sivellintä hieman lisää. N ä i n 
kasvattamalla muotoillaan koko 
kruunu sylinterimäiseksi. Käyte t ­
täessä sivellintä ei massa kutistu. 
Lopullinen muoto tehdään k i in -
teämmästä akryylitaikinasta. Pa-
rallellometrin muotoiluveistä hy­
väksikäyt täen painellaan kruunu­
jen reunat siten, että saavutetaan 
likipitäen haluttu yhdensuuntai­
suus. Tarvittaessa voidaan puuttu­

v i in kohtiin lisätä ainetta. Jo ko­
vettuneeseen akryyl i in ainetta l i ­
sättäessä on syytä kostuttaa se en­
sin monomerillä, että uusi aine yh­
tyisi edelliseen kiinteästi eikä h i l -
seilisi kruunua lopulliseen muotoon 
hiottaessa. 

K u v a 1. 
Malli putkikruunuineen akryylistä paral-

lellometrissä työstövaihetta varten. 
( Bachmann-parallellometri.) 

A k r y y l i n kovetuttua nostetaan 
vahatyötä vastaava akryyl ikruu-
nun "raakile" tapilta ja hiotaan lo­
pulliseen muotoon. Tarkastetaan, 
että kruunu on tiivis yläreunas­
taan. Parallellometrin avulla alkaa 
nyt erittäin tärkeä työvaihe, nimit­
täin seinämien yhdensuuntaista­
minen (kuva 1). 

Tähän työvaiheeseen soveltuu 
hyvin Coodmann-freesari (vah­
vuus 7—9). Parallellometrin lisä­
laitteen avulla työstetään kruunun 
reunat yhdensuuntaisiksi ja jatke­
taan työtä kunnes oikea suunta ja 
muoto on saavutettu. Valumallin 
ohuimmat kohdat eivät saisi olla 
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K u v a 2 . 
Tarkkuus-mittausväline kruunujen seinä­

mien tarkistusta varten. (Systeemi 
Kröplin.) 

0,25 mm ohuemmat. Paksuuden 
tarkkailuun voidaan käy t tää eri­
koista mittauskojetta. Tällaisen 
laitteen näemme kuvassa 2 (Kröp­
l in) . 

Mikäli työstövaiheessa sattuu 
niin, että reuna menee puhki, on 
lisättävä uutta akryyliä päälle ja 
uusia koko hiomisvaihe. 

Kruunu nostetaan nyt tapilta ja 
hiotaan kansipuoli hiomakivellä 
tasaiseksi, 0,25 mm vahvuiseksi. 
Reunat luiskataan hieman, jotta 
ulommaisten kruunujen päällepano 
olisi helpompaa. Joissakin tapauk­
sissa saattaa kosmeettisista syistä 
olla pakko luopua labialisivun yh­
densuuntaisuudesta. Sellaisissa ta­
pauksissa riit tää kuitenkin jos 
muut sivut ovat yhdensuuntaiset. 
N y t voimme kiilloittaa kruunut, 
varustaa ne valunastoilla sekä 
upottaa valusylinteriin valuvaihet-
ta varten. 

Valusylinteriin laitto sekä esiläm-
mitys suoritetaan varoen. 

Selvää on: mitä siistimpi akryy-
li-valumalli , sitä siistimpi ja "va l ­
mi impi" valu. Muovailtaessa valu-
mallit akryylistä, on erinäiset sei­
kat otettava huomioon. Mayerin 

Kuva. 3 . 
Valmiiksi freesattuja premolari- ja 

molari-sisäteleskooppikruunuja. 

mukaan riippuu valun onistumi-
nen suuresti tekniikasta, jolla valu 
tehdään. Esilämmitettäessä valu­
muottia tapahtuu seuraavaa: Mo-
nomeri kiehuu 100,3 asteen kuu­
muudessa. Aine ei tässä vaiheessa 
tule juoksevaksi, vaan pehmenee. 
Vasta noin 225—250 asteessa aine 
depolymerisoituu. Tällä tarkoite­
taan sitä, että polymeri hajoaa mo-
nomeriksi. Tällöin syntyy sylinte­
rissä äkkinäistä höyryn aiheutta­
maa painetta. Tästä voi olla seu­
rauksena valumassan halkeamista. 
Valumassan on oltava niin vähän 
kuin mahdollista vet tä sisältävää. 
Hygroskooppinen massaanlaitto ei 
tällaisissa tapauksissa ole suositel­
tavaa. 

Edullisin lämpöti la lämmityk­
sessä on 300 astetta C. Lämmityk­
sen tulisi tapahtua sähköuunissa si­
ten, että nostamme lämmön tähän 
300 asteeseen V2 tunnissa ja jatkam­
me edelleen V2 tunnin ajan. H y ­
viksi massoiksi olemme havainneet 
E 316 (Dentaurum) sekä Duroterm 
kovaa (Bayer). 

Valmistettaessa fasetilla tulevaa 
'V4 kruunua teleskooppisena tai fa-
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setillä varustettua ura-olkapää-
nasta atachmenttia, menettelemme 
seuraavalla tavalla: Tappi eriste­
tään ja pääl lystetään ohuella 
"akryylihatulla". Parallellometrin 
muovailuveitsen avulla toteamme 
ne kohdat, jotka häiri tsemättä kos-
meettisesti tai toiminnan kannalta 
ovat edullisimmat atachmenttiosan 
rakennetta varten. Tähän kohtaan 
lisätään massaa sekä muotoillaan 
parallellometriä hyväksikäyt täen 
aineen kovettumiseen saakka. Vas-
tapurentaan päin oleva kohta hio­
taan, huomioiden tila ulkopuolista 
osaa varten. Parallellometrissä hio­
taan platinaalinen puoli puolipyö-
reäksi ja yhdensuuntaiseksi. Täl ­
löin syntyy 1—2 mm gingivan reu­
nan y l i ulottuva "kynnys". 

Interdentalialueella freesataan 
ohuella fissuraporalla yhdensuun-

täiset aproksimaaliurat. Ohjaus-
uria varten käy tämme 1 mm vah­
vuista poraa. Aproksimaaliurat yh­
distetään toisiinsa okklusalisella 
poikkiuralla (katso kuvaa 4 ja 5). 

Tämän erittäin tarkasti suoritet­
tavan porauksen jälkeen muovail­
laan 0,30 mm vahvuisesta levyva-
hasta "kotelo", johon fasetti polte­
taan ki inni tai puristetaan akryy­
listä (kuva 6). Nimenomaan levy-
vahaa käytettäessä saadaan aikaan 
tarpeeksi varma "kotelo" fasetin 
kiinnitystä varten. 

Tällä menetelmällä valmistetut 
kruunut t äy t t ävä t etuhammas-
alueella teleskooppiproteesille ase­
tettavat vaatimukset (katso ku­
vaa 7). 

Yhteenveto 
Käytettäessä itsekovettuvaa ak­

ryyliä sisäteleskooppikruunujen 
muovailuun saavutetaan seuraavat 
edut: 

•*—T Kuvat 4 ja 5 . 

Valmiiksi freesattu ura-olkapää-nasta 
atachmentti. Toisessa avoin ura jousi-

kiinnitystä varten, toisessa upotetut 
urat. 
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K u v a 6. 
Ura-olkapää-nasta atachmenttityö, johon 
tulee fasetit, akryylistä, tehty "hattu", 
johon vahasta muovailtu kotelo fasettia 

varten. 

Sisäteleskooppikruunujen muo­
toilu on helpompaa. Freesausmene-
telmän ansiosta saavutetaan tark­
ka lopputulos eikä valun jälkeen 
enää tarvitse sanottavaa jälkihion-
taa. Kullan säästö on huomattava. 
Puhkihiomisen vaara on lähes ole­
maton. 

Vaha työ on erittäin herkkä me­
nemään r i k k i varsinkin niistä koh­
dista, jossa seinämät ovat erikoisen 
ohuet. Akryylis tä muovailtu va­
lutyö kestää kovemmankin käsit­
telyn muuttumatta. Kaiken lisäksi 
työskentely on paljon nopeampaa. 

A k r y y l i n käy t tö sulkee pois va­
hassa ilmenevät tekijät, kuten ku­
tistuminen ja vetäytyminen, joten 

K u v a 7. 
Malli, jossa näkyvät valmiiksi freesatut 

sisäteleskooppikruunut akryylistä. 

koko työ on alusta alkaen varmal­
la pohjalla. 

Ka ikk i tällä menetelmällä val­
mistetut sisäkruunut teleskooppi-
töitä varten istuvat suussa hyvin 
ja niiden yhdensuuntaisuuden ta­
kia helpottuu päällimmäisen tele-
skooppikruununkin valmistus. 
Käännös: Das Dental Labor N:o 3 1963. 

O L E T K O S U O R I T T A N U T 

.. . jäsen- ja avustuskassan maksut! 
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U R H E I L U A 

Olympiavuosi 1964 alkaa kallistua 
loppuaan kohti. Muistellessamme talvi­
olympialaisten tapahtumia on ainakin 
suomalaisten muistissa parhaiten Eero 
Mäntyrannan ja Veikko Kankkosen kul-
tamitalisuoritukset. Kesäolympialaisista 
on kulunut niin vähän aikaa, että tapah­
tumat ovat niitä seuranneilla hyvinkin 
vielä tallella muistissa. Tällaisten suur­
kilpailujen aika on penkkiurheilun har­
rastajien toive, aikaa toivotaan, omien 
voittoon vieviä suorituksia, ja ollaan pet­
tyneitä tappioiden hetkellä. Televisio on 
tuonut urheilukilpailut kotiimme, siitä 
seurattuna suoritukset ovat useinkin pa­
remmin nähtävissämme kuin katsomon 
penkkiriveiltä. Kesäkisojen kohdalla ti­

lanne oli mitä herkullisin siinä mielessä, 
että osa kilpailuista tuli kahteen kertaan 
kuvaruudusta, ainakin niille, jotka, kuka 
nyt sitten paksoi i l tamyöhään lähetyksiä 
sieltä Tokiosta seurata. Innokkaampien 
silmänympäryksille alkoikin loppupuolel­
la kisoja muodostua tummia olympiaren­
kaita. Tuijottaessamme näitä huippu-ur­
heilijoita olemmeko tulleet ajatelleeksi, 
että olemme laiminlyöneet oman liikun­
nan tar peemme. M.m. auto ja televisio 
ovat vähentäneet liikuntaharrastusta 
huomattavasti. Mihin tämä johtaa? 

Purentaelimistä tiedämme, että niinsa-
notuilla sivistyskansoilla ovat purentaeli-
met surkastumassa. Viisaudenhampaiden 
puuttuminen on tästä selvin esimerkki, 
seuraavana on surkastumisprosessin tu­
loksena lateraalien puuttuminen. Joiden­
kin satojen vuosien kuluttua liikkuu 

To our collegues and friends 

overseas we send our best wishes 

for o Merry Christmas and o 

Happy New Y e a r 1965! 

* * * * 

* 
****************************************************** 

* * 
* * 

Die Redoktion wunscht ollen 

Werten Kollegen im Ausionde 

ein Fröhliches Weihnachtsfest 

und ein Gliickliches Neues Jahr 

19651 
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maapallolla luisuleukaisia lyhyt- ja pilli-
kinttuisia olentoja, joita ennen sanottiin 
ihmisiksi. Oma ammattimme liittyy pu-
rentaelinten korvaamiseen. Valitettavasti 
ei siinä löydy työvaiheita, joista joutui­
simme edes kohtalaisiin voimanponnis­
tuksiin, siksipä olisi syytä hieman harras­
taa liikuntaa. Esimerkiksi kävelyä, hiih­
toa, uintia, pyöräi lyä tai melkeinpä mitä 
urheilumuotoa tahansa. Tarvajärvi on 
sanonut oikeaaan osuneen kehoituksen: 
"Ylös, ulos ja lenkille!" Siksipä sunnun-
tai-aamuisin perheen kanssa lenkille tä­
mä, kerran viikossa tehty patikkamatka 
ei vielä ihmeitä saa aikaan, mutta ehkä 
tästä huomaamme, ettei lisälenkkeily pa­
haa tekisi ja silloin olisimme tilanteessa, 
joka olisi jo jotain. Tarkoitus ei suin­
kaan ole se, että edustaisimme Suomea 
Meksikon olympialaisissa, ei suinkaan, 
sillä nykyajan huippu-urheilun terveelli­
syys voidaan asettaa hyvinkin kyseenalai­
seksi. Siksipä vain noin niinkuin omiksi 
tarpeiksi ja oman kehon kunnon kohen­
tamiseksi, silloin pysymme mieleltämme-
kin terveenä ja pystymme vastaanotta­
maan sen työpaineen, jonka esim. olemme 
juuri nyt joulun alla kokeneet. 

Kuopiossa punnittiin tänä vuonna ki l ­
pailumielessä urheilevien hammasteknik­
kojen kunto. Mukavat muistot varmasti 
on kaikilla siellä olleilla, sillä olihan ki l ­
pailut järjestetty jo kilpailukutsuja m y ö ­
ten sellaisella lupsakkaalla huumorimie­
lellä, johon pystytään vain Kuopion seu­
duilla. Parhaiten menee tervehdyksemme 
sinne Kuopioon Hertolan ja Alhon sa­
noittamaan kisojen päättäjäislaulun väl i ­
tyksellä. 

On taasen vietetty kisaretki 
ja eri suuntiin on eessä retki 
nyt päättäjäisiksi — isännille 
laulamme laulun — hei — maljanne. 

Heti alkuun Te metkun teitte 
Väinölän kentällä mehun veitte 
ja vaikka voititte keilailunkin 
laulamme laulun — hei — maljanne!. 

Kun ilta saapui — niin Kasinolla 
soi rytmi musiikin — oi' hauska olla 
ja aamusella vaik' takoi polla 
laulamme laulun — hei — maljanne. 

Kaiken kukkuraks' — aamutuimaan 
oli pakko lähteä heti uimaan. 
Se oli hirveää — huh — isännille 
laulamme laulun — hei — maljanne. 

Sitten jatkettiin kidutusta 
lennokas kamppailu palloilusta. 
Nyt särkee kehoa — mutt' isännille 
laulamme laulun — hei — maljanne. 

Lopun lopuksi tuli Depoo auttaan 
se kutsui porukkamme hienoon lauttaan. 
Juotti, syötti, kiittäen heitä 
laulamme laulun — hei — maljanne. 

Kuopiosta nyt eroaa tiemme 
kauniita muistoja täältä viemme 
rehti kiitos ja vielä kerran 
laulamme laulun — hei — maljanne. 

K —to 
J K . Missä on seuraava kisapaikka? 

Tehkääpä ehdotuksia Liitolle. 

Henkilötietoja 
70 vuotta täyttää 18. 12. 1964 ham­

masteknikko Artturi Niemi Kuopiossa. 

70 vuotta täyttää 25. 12. 1964 ham­
masteknikko R. W. Lönngren Helsingissä. 

70 vuotta täyttää 26. 1. 1965 hammas­
teknikko Martta Lindell Tampereella. 

Sydämelliset onnittelumme! 
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