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TARKEA ASIA
SELVAKSI...

Nailla lipukkeilla voitte nayttaa
asiakkaillenne,
mita Sjoding-kultaa kaytitte
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-GULD -GULD -GULD
SIGN. SIGN. SIGN.
Tayttakaa valkoinen ruutu vastaavan
lejeeringin kirjaimella, merkitkaa

nimenne alaosaan ja kiinnittakaa

lipuke lahetteeseen tai laskuun.
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Helsinki Eteldranta 2 Puh. 12 601

En ole uskaltanut toivoakaan, ettd
jotain tillaista olisi olemassa

Olen nainen ja iloitsen eldmdstd, Miksi proteesini pitdisi olla minulle hdiridksi.
Oletteko katsonut minua. Ystdvdnikin ovat ihastuneet. Katsokaapa hampaitani
tarkkaan: Ne opalisoivat luonnollisten hampaiden tavoin. Témé on uvusi, tdmd
on ainutlaatuinen, t&méd on nykyaikainen hammas. Sen nimi on Biodent-opal.
Sité ei yksinkertaisesti voi tuntea tekohampaaksi — ei edes UV-valaistuksessa
esim. baarien keinovalaistuksessa. Silloinkin se kuultaa valkoisena kuin aito
hammas.

Niin, olen enemmdn kuin tyytyvdinen. En ole uskaltanut toivoakaan, ettd jotain
téllaista olisi olemassa.
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Patentti haettu Lénsi-Saksassa

Ainoa orginaali opalisoiva mineraalihammas

Koska alatte kdéyttad hyvaksenne Bio-
dent-opalin etuja? Pyytak&d esittelya,
joka ei sido Teitd mihinkdan, Oy Dental-
depot Ab:lta, joka ldhettaad mielelléan
Teille myds esitteitd.
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SAMAT VARIT
SEKA POSLIINI-
ETTA AKRYYLI-
HAMPAISSA

Yksinmyy|d:

;w hammastarvike
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Helsinki 10
Puh. 4974 77 — 49 07 40

AKRYYLlhampaiden hvuippulaatu
yksiléllisine karakterisointeineen.
Monivéarietuhammas, joka opali-
soi ja fluorisoi luonnon hampaan
tavoin. Erittain vastustuskykyinen
livottimia vastaan ja rakenteel-
taan homogeninen. Nédma omi-
naisuudet on hampaalla, jonka

nimi on

Hinnaltaan edulli-
nen akryyliposki-
hammas on
LUXOCRYL CL
Cross Linked —
Solvent
Resistant
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VACUUM

Laadultaan ensiluokkainen posliini-
etuhammas ilman karakterisointeja
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Taysin anatomisesti
muotoillut poski-
hampaat

LUXOFORM-
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Vuosi on lopullaan

Vuosi on vierdhtinyt ia vuosi 1968 on pédttymdssd. Tand aikana on
sattunut meidinkin alallamme yhti ja toista. Onko ratkaisut olleet suo-
tuisia vai ei, sen néayttii tulevaisuns. Koulutuskysymykset ovat ede_[-
leenkin avoinna ja parempi niin onkin, koska suunnitelmat olivat téivs_fn
idriettémid ia tarkoituksena vain saada kaaos aikaan ia z_z!alle vlet_or_z'
miidrd tekiioiti, joille ei sitten riittdisi tyotd edes tarpeeksikaan. M:ka
on tistd seurauksena, sen arvaa jokainen. Toivottavasti tissi asiassa
iirki voittaa eiki jonkinlainen kunnianhimo. Vuoden aikana on va'ltiol-
lisissakin elimissi tapabtunut muutoksia, joka myéskin koskee mefdiz'{:-
kin alaamme. Téhdnasti Liikintohallituksen alaisuudessa ollut Erzleo:s_-
hammasteknikkokoulu siirtyy vnoden vaihbteessa Ammattikasmmshd[lf-
tuksen alaisuuteen, johon myéskin muita lddkinnalliseen alaan kuuluwla
ammattioppilaitoksia on siirtynyt. Hammasteknikkokoulu on myéskin
ollut abtaalla ja syyni on ollut uuden huoneiston etsiminen, koska ny-
kyisten rakennusrybmien tilalle tulee aikanaan rakennettavaksi suurt
oikeustalo. Toivottavasti uudet tilat 16ytyvit ja entistdi ehommat, etta
tarvittaessa voi titi koulua laaientaa palvelemaan ammattikuntaamme
ja sen tarpeita monessa eri muodossa. .

Liiton syyskokous pidettiin marraskuun 9 p:ni runsaan jdsenjoukcs
osallistuessa sithen. Tissi kokouksessa kdsiteltiin ajankobtaisia ja am-
mattikunnallemme tirkeitd asioita, joista virisi vilkas keskusteln ja tuo-

tun julki omia mielipiteitd. Nimd olivat koulutuskysymys, keskusiir-
jestoajatus, hinnastoasia ja kurssitoiminta. Péitteeksi oli mielenkiintoi-
nen esittelytilaisuus tarjoiluineen Hammas Ovy:ssi, josta beille parhain
kiitoksemme. Myiskin alaosastot ovat pitineet kokouksiaan. Oulussa
kokoontui Pobjoissuomen hammasteknikot pohtimaan asioitaan ia teke-
mddn pdatoksid, jotka olwat hyvin merkittivid. Kokouksen alun piris-
teeksi jarjesti Depoo lounaan maittavine tarpoiluineen ja tistikin lan-
keaa kiitokset Depoon edustajalle. Kokouksen asioista mainittakoon
pddtos olla ostamasta hammasteknillisii tarvikkeita sellaisista litkkeistd,
jotka todetaan myyneen ja joiden matkamyyjit ovat myyneet laitto-
masti tydskenteleville henkilille. Tami toimenpide tulee varmasti vii-
hentimain laitonta toimintaa. Timién iilkeen tullaan myéskin néilke-
mddn pitdaiko tarvikelitkkeitd pystyssi laillistetut hammasteknikot vai
mustat tekijit. Saman suuntaiset pditokset on tebnyt Lapin piirin ham-
masteknikot ja viimeksi Tampereen seudun hammasteknikot. Tuomio-
istuinten takavarikkoon julistamista hampaista kylli selvidi bammas-
merkit ja sen mukana myyvi liike. Tdssi operatiossa on syyti olla
mukana koko ammattikunta. Silloin me yhteisvoimin saamme pubdis-
tettua rikkarnohot pois. Toisin sanoen laittomasti tyéskentelevien nimet
Liittoon, josta syytejutut libtee eteenpiin. Jos emme itse ole asiassa
mukana, emme mekdin voi mitiin vaatia. Toivottavasti alamme liik-
keet ottavat asian vakavasti ja yhdessi vastustavat laitonta toimintaa
olemalla myymatti ulkopuolisille, jotka eivit ole hammasteknikkoja.

*

Joulu libestyy ja joulukiireet ovat parbaimmillaan. Jokaisella on
mielessdan joulunajan tunnelmat ja ajatukset. Onban valon suuri jubla
thmiskunnan vaikuttavimpia jublabetkii, jolloin jokainen tuntee libim-
madistddin kohtaan erikoista limpéd. Niin joulun alla on paikallaan
muistaa kaikkia ammattitovereita ja toivottaa kaikille parbainta Joulu-
itloa ja menestyksellisti Untta vuotta.

g LEHTEMME LUKIJOILLE, ILMOITTAJILLE SEKA KAIKILLE YSTAVILLE

Hyoii Joulua
ja

Onneblista Uutta Duotta




VI Jatkokurssi

Joulukuun 4 p:ni piittyi elokuun 12 p:nd alkanut ja 100 paivai
kestinyt kurssi. Kurssilla oli tiysi vahvuus kurssilaisia eli 20, joista 19
sai kurssin suorituksesta todistuksen ja laillistamispaperin. Kurssitoi-
minta sujui tavanmukaiseen tapaan tietopuolisen opiskelun ja kiytin-
nollisen tyon parissa. Kolme viikkoa ennen loppua saivat kurssilaiset
kokea jarkyttivin yllityksen kun vksi heidin kurssitovereistaan Pentti
Piivirinta dkillisen ja vaikean sairauskohtauksen saaneena kuoli 14. 11.
Helsingin Meilahden sairaalassa. Tapaus oli sitikin murheellisempi,
kun hidn itse oli erittdin tarmokkaasti ja menestyksellisesti paneutu-
nut kurssiasioithin ja tulevaisuuden suunnitelmar olivat hinen mieluisia
puheenaiheitaan. Suunnitelmat eivit kuitenkaan aina toteudu niinkuin
itse kukin toivoo, sen niimme tissikin tapauksessa. Pentti Piivirinta
haudattiin Porissa 30. 11. 1968. Osa kurssilaisista oli saattamassa tove-
riaan viimeiselld matkalla ja laskivat arkun viimeiseen leposijaansa.

Jatkokurssin suorittaneet: Mauno Alanko, Heikki Hedman, Ben
Holthéfer, Unto Hook, Keijo Ikonen, Stig-Erik Johnsson, Olavi
Kasurinen, Pertti Kelotie, Mauno Koivula, Sakari Kuukkanen, Erkki
Marttila, Nils Nygard, Oiva Palonen, Tauno Rusanen, Antero Sahl-
sten, Toivo Suomela, Kauko Tiainen, Ahti Vanhala ja Raimo Warro.
Heille kaikille miti parhaimmat onnittelumme ja menestyksen toivo-
tukset. Kuva heistd, jossa myoskin mukana pois siirtynyt Pentti Piiva-
rinta, edessi kolmas oikealta.

Emaa

Katsaus galvanoimalla
tapahtuvaan stanssien
valmistukseen

Kuparointi, hopeointi ja niklaus:

1. Kaikki elastiset jdljennosai-
neet, jotka ovat Silikon pohjalle
valmistetut, kuten Lastic 55, Silo-
ne, Sta-Seal, Impressional, Cardex
ym., voidaan kuparoida,, hopeoi-
da ja niklata.

2. Kerrin Permlastic voidaan
ainoastaan hopeoida kuten kaikki
muutkin elastiset kumipastat.

3. Termoelastiset jiljenndsmas-
sat, kuten stenssit ja Kerr, voidaan
ainoastaan kuparoida, koska ne ei-
vit kestd limpoisti kylpyi. Ho-
peakylvyssi ne taas liukenevat.

4, Alginaatteja ei voida galva-
noida.

Eri kylpyien edut ja varjopuolet

Nikkelikylpy:

Nikkeli on kovuutensa ansiosta
erinomainen stanssiaine. Vickers-
kovuus on 400—500. Se on 4—5
kertaa kovempaa kuin kupari ja
hopea. Metallin  jakautuminen
(peittokyky) on parempi kuin ku-
parilla, melkein vhti hyvi kuin
hopealla. Nikkeli on erittiin hy-
vi joustaviin jiljennoksiin.

Kylvyn pH-arvo on pidettivi
vakiona, 3,8—4,5 ei alle eikid pail-
le. pH-arvo tarkistetaan indikaa-
tiopaperilla. Yleensi kylvylldi on
pyrkimys muuttua alkaaliseksi
(pH-arvo nousee). Muutamalla t-
palla rikkihappoa saadaan kylpy
jilleen tasapainoon.

Jos kylpy sitivastoin tulee liian
happamaksi (pH-arvo laskee), li-
sitiin vihin ammoniakkia kyl-
pyi voimakkaasti sekoittaen.

Kuparikylpy:

On vksinkertainen ja helppo-
kiyttoinen.

Vickers-kovuus on 80, joten se
on hiukan pehmeimpii kuin ho-
pea. Myos syvyysvaikutus on huo-
nompi kuin hopealla. Syvyysvai-
kutusta voidaan kuitenkin paran-
taa kiavttimilli apu-katodia.

Hopeakylpy:

Hopeakylpy sisiltii syankaliu-
mia, joten se on myrkyllinen. Kui-
tenkaan myrkyllisyytti ei saa dra-
matisoida. Vaarallinen se on vas-
ta, jos sithen sekoittuu happoja tai
kuparikylvyn nesterti. Talloin
syntyy vaarallista sinthappoa. Ha-
polliset ja syaniidiset kylvyt ovat
tastd syysti pidettivi hyvin eril-
liin. Mieluiten eri huoneissa.

Hopealla on erittdin hyvi peit-
tokyky ja syvyysvaikutus. Ho-
pealla aikaansaadaan nopeasti erit-
tiin hyvii stansseja. Vickers-ko-
vuus on 100.

Vikalibteet galvanoinnissa

Huono tulos johtuu useimmiten
siitd, ettd sihkoinen johtokyky on
huono. Galvanoitaessa on nouda-
tettava suurta huolellisuutta. On
ehdottoman vilttimitonta, ettd
galvanoitavalla osalla on

a) tasainen, hyvin johtava ker-
ros,

b) missiin kohtaa ei saa olla
hopea- tai grafiittipulveria kasa-
piissa,

—
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¢) johtava kerros (hopeapulveri)
pitii olla varmassa kosketuksessa
ripustuslankaan (kuparilanka), jol-
la saadaan edelleen vhteys tasa-
suuntaajaan,

e) tyoti upotettaessa kylpyyn
ei mihinkiin kohtaan saa jiidd
ilmakuplia.

Epipuhdas, paikoin karhea pai-
koin kiiltivi pinta sekia syvennys-
ten peittymittdomyys, joka ei joh-
du kylvyn kunnosta, voidaan es-
tdd

a) litkuttelemalla galvanoitavaa
esinettd,

b) hillitd virran nousua,

¢) peittimilli reunat vahalla
(esim. kuparirengasjiljennoksissd
annetaan vahan menni muuta-
man millin vli kuparirenkaan),

d) korottamalla kylvyn limp64i,

e) suurentamalla anodin ja ka-
todin tySetdisyytti.

TYOSUUNNITELMA

Tahennos puhdistetaan pesunes-
teelli tai 50 %o:1la vetysuperoxidil-
la. Kuivataan methylialkoholilla.

Jéiliennéksen kiinnittdminen
katodibyygeliin

Kaksinkertainen noin 0,5 mm
kirkas kuparijohto pannaan kato-
dibyygelin haaraan ja kierretdin
tapin ympari. Piille tyonnetddn
polyethvlemputkl Kuparijohtimen
toinen pii kiinnitetiin hyvin gal-
vanoitavaan jiljenndkseen. Polyet-
hyleeniputki byvygelin ja jiljennok-
sen vililli on sen takia, etti joh-
taviin osiin el piise syntymain
kylvyn kemikalioista kerrostumia
(sakkautumia), jotka hadiritsevit
kylvyn toimintaa ja ajan kanssa
kovhdyttivir kylpya.

Jiljennos voidaan galvanoida
vain silloin, kun on varma sihkéi-
nen vhteys katodibyygelisti jil-
jennoksen pintaan. Timi sihkoi-
nen vhteys aikaansaadaan parhai-
ten hienojakoisella hopeapuuteril-
la. Hopeapuuteri sivelliin peh-
meillid pensselilld jiljennoksen pin-
taan mahdollisimman tasaiseksi
kalvoksi. On varmistuttava siitd,
etti yhteys kuparijohtimeen on
hyvi. Timin jilkeen vahataan
polyethyleeniputki jiljenndkseen
kiinni. Kaikki pinnat, joita ei ha-
luta paillystii, peitetiin vahalla.

i***************************************************ﬁﬁ
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Suomen Hammasteknikkojen Liitto — Finlands Tand-
tekniker Férbund r.y. toivottaa jdsenilleen parhainta
jouluiloa sekd Uudelle Vuodelle onnea ja menestystd.
Tillénskar sina medlemmar den bésta Julglddje sa-
vil som lycka och framgéng fér det Nya Aret,
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Hopeapuuteri  tarttuu  hyvin
kaikkiin puhdistettuihin pintoihin
ja aitkaansaa hyvin sihkoisen vh-
teyden.

Kaikki irrallinen ylijaimi puu-
teri poistetaan puhaltamalla. Til-
16in myos huomataan ne kohdart,
ioihin hopeapulveri ei ole tarttu-
nut ja konataan

Byygeli painetaan  pitimeen.
Tilloin on jiljennoksen oltava
taysin upoksissa. Upotettaessa jil-
jenndsti kylpyyn on varmistutta-
va, ettei mihinkdin kohtaan jil-
jennokselld jdi ilmakuplia. Paras
tapa on pipetilla tiputtaa kylpy-
nestettd kaikki syvit kohdat tiy-
teen. On aina varmistettava, etti
kaikki liitoskohdat ovat ehdotto-
man puhtaat, kuten katodibyygeli
ja teline. Puhdistuksen jilkeen
voidaan liitoskohdat suojata ha-
pettumiselta sivelemilld nithin ohut
vaseliinikerros (ehdottomasti puh-
dasta vaseliinia).

Galvanoitavan jiljenndksen" ai-
ka-ajoittainen liikuttelu kylvyssi
samoin kuin kylvyn limmittimi-
nen edistii metallin hajaantumista
ja virrankulkua. Myods on eduksi
silloin  tilléin litkauttaa anodia,
koska sen pintaan on lepotilassa

pyrkimys syntyi ilmakuplia, miki
aikaansaa vastusta ionisiirrossa
varsinkin silloin kun galvanoidaan
pienid, syvia jiljenndksii. Limmi-
ettty kylpy sallii myos suuremman
virrantiheyden, jolloin galvanoin-
tiatka lyhenee. Kaikki jiljennosai-
neet eivit kuitenkaan siedi lim-
poa.

Makunsa mukaan voi jokainen
valita mieleisensi kylvyn: Kupari,
hopea tai nikkeli.

Hopeapuuteria voidaan kiyttdi
johtimena kaikissa kylvyissi. Sitd
on saatavissa alan liikkeisti. Ku-
parikylvyn voi jokainen itse ra-
kentaa. Nikkelikylpyji saa alan
litkkeistd, samoin kaikkiin kylpyi-
hin tarvittavia anodeja.

Hopeakylpyjd sitivastoin saa
vain apteekeista alan liitkkeitten
kautta. Syanidipitoisuutensa takia
hopeakylpy on myrkkyreseptin
alainen.

Kuparointi

Tarpeet:

Anodi elektrolyyttisti kuparia
ja hapan kuparikylpy.

Kylpyid kiytetiin huoneenlim-
poisend tai hiukan limmitettyni
25—27° C,

Die Redaktion wiinscht allen
Werten Kollegen im Auslande
ein Frohliches Weihnachtsfest
und ein Gliickliches Neues Jahr
1969!
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Virranvoimakkuus on noin 20
mA jokaista kuparoitavaa pinnan
dm? kohti (esim. 1 Bicus on noin
1,5—2 dm?).

15 minuutin kuluttua nostetaan
ialiennds kylvystd, huuhdellaan ja
tarkastetaan, etti kuparointi on
peittinyt kaikki toivotut kohdat.
Viriltiin kuparin pitdd olla hie-
non lohenpunainen. Jos viri on
tummanpunainen, on Vvirranvoi-
makkuus liian korkea.

Hopeointi

Tarpeet:

Anodi hienohopeaa ja hopea-
kylpy.

Kylpyi kiytetiin huoneenlim-
poiseni tai limmitettynd 25—27
il 71

Virranvoimakkuus noin 5 mA
jokaista pinnan hopeoitavaa dm?
koihti.

Virranvoimakkuus  sailytetdin
samana koko hopeoinnin ajan, jo-
ka kestii noin 3—4 tuntia. Alus-
sa suoritetaan tarkastus kuten ku-
paroinnissakin.

Nikkelointi
Tarpeet:
Nikkelianodi ia nikkelikylpy.
, Kylvyn limpotila on 40—50
C

Virranvoimakkuus 15—25 mA
jokaista pinnan niklattavaa dm?
kohti.

Nikkelointiaika noin 8—10 tun-
tia. Alussa suoritetaan tarkastus.

Yleinen sdintd on: Miti alhai-
sempi virran voima siti pitempi ai-
ka, mutta kovempi ja tiiviimpi me-
talli. .

Lopuksi huuhdellaan jiljennds
ja valetaan hyvilli kovakipsilla

14

tai m.s. Sen jilkeen irroitetaan
malli jiljenndkselti ja harjataan
puhtaaksi.

Kun kylpyvi ei kiyteta, noste-
taan anodi pois ja huuhdellaan hy-
vin. Amme peitetiin. Ennen kuin
anodi pannaan takaisin kylpyyn,
on se huuhdeltava.

Kylpy siilytetiin limpimassa.
Timi estii kylpynesteen kristalli-
soitumisen. Mikili kristallisoitu-
mista on syntynyt, limmitetdin
kylpvi ja ammeen reunoille tullut
kiteytymi raavitaan irti.

Galvanoitaessa on metallilla ai-
na taipumus kerrostua kohoutu-
miin paksummin kuin syviin koh-
tiin. Niin on my0s usein jiljen-
noksiin vaikea saada tasapaksuista
metallikerrosta. Kriitillisiin  koh-
tiin kuten stanssin kirkiosaan voi
joskus jiida lilan ohut metalliker-
ros ,joka helposti tyon aikana rik-
koutuu. Timi epikohta voidaan
kuitenkin korjata kiyttamilla ns.
apu-kartodia.

Apu-katodi tehddin siten, ettd
katodijohtimesta  (ripustinlanka)
tuodaan kuparilanka, joka taivu-
tetaan esim. Kkuparirengasjiljen-
noksen sisiin. Lanka taivutetaan
siten, etti se on keskelld jiljennds-
ti ja ulottuu aivan jiljenndksen
pohjaan, mutta ei kuitenkaan saa
koskettaa pohjaa. Niin saadaan
virran tiheys ja ionisiirto tasai-
seksi.

Jiljennoksen reunat esim. kupa-
rirengasjaljennoksessi peitetiin
vahalla niin pitkille sisian kuin
tulevan metallitapin tarkkuus sen
sallii. Niin voidaan my0s saada
virran tihevg idljenndksen pohjassa
suuremmalsi. K. N.

Rauballista Joulua

Onnea Vuodelle 1969

TOIVOO KAIKILLE ASIAKKAILLEEN

OY DENTALDEPOT AB
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WIENAND POLIERPASTE

Uusi, erittdin tehokas ja helppo-
kiayttoinen kiilloituspasta poslii-
nille.

Jos joudutaan hiomaan posliini-
hampaita, valmiiksipoltettuja jak-
kuja tai fasetteja, on usein vaikeaa
saada alkuperiinen kiilto takaisin.
Tillsin Teilli on hyvini apuna
WIENAND POLIERPASTE.,
Kayttoohje:

Kiilloitettava kohta esihiotaan
ja tasoitetaan (kuten metallitdissi).

Pastaa levitetidin kiilloitettaval-
le pinnalle ja kiilloitus tehdiin
isolla huopalaikalla kiyttien kes-
kinopeuksia.

Pasta ohennetaan tarvittaessa
alkoholilla.

DE TREY Gesellschaft mbH,
Wiesbaden.

Suomessa:

OY DENTALDEPOT AB

TARKEA TIEDOITUS

Hammastekniikan Kdsikirjan monis-
teista on | osa loppunut, jdljelld on
rajoitetusti Il osaa ja kuvateosta.
Ensimmdistd osaa on kysytty run-
saasti ja jos jollokin on tdmd tai
kaikki osat myytévénd ja haluaa
siitd luopua on silloin syytd ottaa
yhteys Liittoon |Ghempi& neuvot-
teluja varten.

"HAMMASTEKNIKKO"- lehden
seuraava numero  ilmestyy
maaliskvuun puolessa
vilissda. Tdhdn numeroon
aiottu aineisto pitid olla toi-
mituksessa helmikuvun 15
p:Gdn mennessd.
Toimitus
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Coivotamme kaikille ammattioeljille

t:/eqm'z’ii Qauéua ja menestysti ouodelle 1969

Hammaslab.
Wirodent

P. Sinisalo
V. Helisjoki

Matti Siankiaho

Leo Salminen

Hammas- ja Terds-
laboratorio Oy

Sulo Nurto
Unto Maaniemi
Eero Siikanen
Lauri Haakana

Pertti Alho

Reijo Alho

Olavi Kautto
Allan Heindnen
Mauno Kalliovaara
Erkki Lappi
Ilmari Virkkula

J. Krogerus

Matti Juntunen

G. Sandstrom
Risto Jario

Kaj Bergstrom
Eino Mikeli

Raija Tahvanainen
Einari Mdtté
Raimo Mitté
Ismo Kemppainen
Unto Mitté
Pekka Suominen
Olli Manninen
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Reijo Komulainen
Lars Lundell
Antero Sarka
Vilho Makkonen
Mauri Telaranta
Kyésti Saukko
Géran Lindbholm
Jubani Laaksonen
Antti Hertola
Pauli Olkkola
Tauno Salmela
Voitto Virtanen
Yrj6 Hasanen
Karl E. Illman
Albert Herberz
Eino Rantanen
Jouko Waire
Virva Zanon
Anssi Leppikumpu
Seppo Miettinen
Esko Knaapi

Hammaslab.
Kalevi llkka

Olli Heinonen
Lasse Riska
Tapani Multanen
Martti Peltosaari
Matti Naré
Jarmo Piirainen
Antti Ruponen
Aarre Nieminen
Reijo Nieminen
Atso Kari

Leena Piblflyckt
Harry Mesiméki
Osmo Laiho

Yri6 Rautiala
Ismo Jalonen
Seppo Merili
Erkki Joubki
Kalevi Notkonen
Usko Vanbala
Kauko Tirkkonen
Esa Koponen
Esko Tabhvanainen
Ragnar Holm
Max Holm

Alpo Pinta
Kalervo Laine
Jaakko Laine
Tauno Hijelm

Laboratorio Dentala
Hannes Kuosmanen

Sarodent Oy
Mauri Herpola
Kalevi Enquist
Matti Durchman
Mikko Durchman
Usko Kari-Koskinen
Stig Granlund
Olavi Nieminen
Tapani Vainionpii
Unto Ylibaveri
Jaakko Lankosk:
Mikko Abola

Ari Kemppinen

Hammastarvike Oy Unto Héik

Markku Rabkonen
Martti Kuosmanen
Veikko Mattila
Matti Lampo
Risto Rantanen
Kalevi Mdenpid
Mauri Rinne

O. Kivimiki
Jorma Ovell
Heikki Tahtinen
Osmo Kolivuori
Timo [uutinen
Reijo Mibénen
Matti Kerinen
Urbho Tarvainen
Antti Tarkiainen
Vilho Kolivuori
Veikko Kallinen
Taimo Marttila
Heikki Kukkonen
Erkki Seppinen
Veli Heikkinen
Taisto Thunberg
Pauli Roppola
Arto Westerbolm
Sulo Tyyniaho
Sven Vikholm
Matti Vikholm
Risto Warro
Tauno Partanen
Mauno Alanko
Heikki Hedman
Ben Holthéfer

Keijo lkonen
Stig-E. Jobnsson
Olavi Kasurinen
Pertti Kelotie
Mauno Koivula
Sakari Kuukkanen
Erkk: Marttila
Nils Nygdrd
Oiva Palonen
Pentti Pdivdrinta
Tauno Rusanen
Antero Sablsten
Toivo Suomela
Kauko Tiainen
Abti Vanhala
Raimo Warro
Martti Laakkonen
Kauko Rautava
Pentti Salmi
Heimo Mustonen
Jorma Kerkkinen
Heikki Ketonen
Heikki Koistinen
Elis Ahonen
Risto Airola
Kauko Eskelinen
Jorma Halme
Pertti Hoglund
Ari Héanninen
Eino Kastell
Martti Koivunen
Pertti Koivunen
Into Anttila

Jorma Loppukaarre
Ilkka Kokkonen
Kauko Kokkonen
Asko Korkeala
Mauno Korkeala
Aarne Koski
Tero Kuula
Martta Lindell
Antti Lindroos
Jubani Lebtioksa
Per Magnusson
Erkki Mikkola
Mauno Mikeld
Erkki Nojonen
Lassi Nojonen
Kaija Paavola
Juho Rajamiki
Raimo Repo
Osmo Riikonen
Mikko Rikkonen
Elli Raisinen
Olavi Salmi
Kalle Salonen
Kaarlo Skaren
Veikko Sokura
Anja Tuurna
Arvo Uotila
Eerikki Vuorimies
Kari [konen
Visa Rahkonen
Hammaslab.

H. Koskinen

E. O. Vuori
Mauno Elomaa

17




Hampaan preparoiminen
jacketkruunua varten

Kestivin jacket-kruunun perus-
edellytykseni voidaan pitii ham-
paan oikeaa ja tarkkaa preparoin-
tia. Siksi emme voi suussa tapah-
tuvaa valmistelutyoti sivuuttaa
puhtaasti hammaslaikirille kuulu-
vana toimenpiteeni. Hammastek-
nikon on oltava perilli tistikin
puolesta.

Hampaan preparointi muodos-
taa staattisen perustan jacket-
kruunun lopullista ja oikeaa 1aken-
netta varten. Luottamus teknik-
koa kohtaan, joka lopullisen tyon
tekee, tulisi olla varauksetonta, —
siindkin tapauksessa ettd joskus
preparointi el teknikon mielesti
ole riittivin tarkkaa ja hammaslii-
kidri joutuu tekemiin lisitditi en-
nenkuin lopullinen jiljennds ote-
taan.

Porakoneen kehittyminen kor-
keakierroksiseksi turbiini-porako-
neeksi sekd timanttilaikkojen kiyt-
to ovat huomattavalla tavalla hel-
pottaneet suussa tapahtuvaa val-
mistelutyotd. Kuvassa 1 niahdiin
tapaus ennen praperointia.

Kuva 1.

Tyo aloitetaan siten, etti ti-
manttilaikalla hiotaan hampaan
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Kuva 2.

approksimaalipinnoista hampaan
kdrjesti ikenen rajaan saakka.
Leikkauspintojen tulee olla joko
vhdensuuntaiset toisiinsa nihden
tai hieman kartiomaiset Molem—

Kuva 3.

Tamin jilkeen tapahtuva ham-
paan kirjen lyhentiminen on erit-
tdin tirkei kruunun pysyvyyden
kannalta. Useasti lyhentiminen
tehdiin umpimihkiin silmimaii-
rin miki on viirin. Lyhennetti-
va osa pitad olla 1/4 hampaan al-
kuperiisesti pituudesta eiki saa
olla 1/3 enempii.

Liian lyhyt tappi vaikuttaa rat-
kaisevasti vipuominaisuuksiin ja
kruunun pysyminen suussa riip-
puu pelkidstdin sementin pitivyy-
den varassa. Ennemmin tai myo-
hemmin kruunu irtoaa melkoisella
varmuudella.

Kuva 4.

Kuvassa 4 niemme oikein teh-
dyn lvhennyksen, eli 1/4 hampaan
kokonaispituudesta. Tilldin on
olemassa parhaimmat edellytykset
posliinin tasaiselle poltolle seki
pienimmille mahdolliselle ainees-
sa tapahtuvalle jinnitykselle. (Je-
nan lasi) Palaamme mvohemmm
vield kruunuihin, joissa esiintyy
erilaisuuksia posliinimassan pak-
suudessa.

Hammasta lyhennettdessi syn-
tynyt leikkauspinta viistotaan vie-
la palatinalisuuntaan kuvan 5a
osoittamalla tavalla.

Kuva 5a ja b

Taiminjilkeen seuraa hampaan
hiominen palatinalipuolelta. On
jitettivi tarpeeksi tilaa vastapu-
rentaan nihden, ettei kruunun oli-
si pakko jdiddi litan ohueksi siitd
kohdasta, johon pureminen koh-
distuu. Joissakin tapauksissa jou-
dutaan harkitsemaan antagonistin
lyhentimistd. Olkapii on hiotta-
va vhtd huolellisesti kuin labiali-

puolellakin. Olkapiin muodolla
on niinikdin ratkaiseva merkitys
kruunun pysyvyyden kannalta.
Olkapiin tulee palatinalipuolella-
kin olla terivisirmiinen ja tark-
ka. (Katso kuvaa 5b)

Kariestapauksissa olkapii teh-
diin syvemmille, aina kaviteetin
reunaan saakka. Olkapii saa til-
laisissa tapauksissa olla yhtendi-
nen, hammasta kiertivi. Kuva 6.

Kuva 6.

Jotta kruunun sementointiraja
jaisi nikymittdomiksi, on olkapii
hiottava ikenen rajan alle.

Olkapii tai kynnys on kuten
jo mainittiin jacket-kruunun staat-
tinen edellvtvs Jos olkapidd jite-
tiin osittain tai kokonaan pois, el
posliini endi voi tiyttia tehti-
viinsi, vaan on kiytertivd koko-
naan toista materiaalia. Olkapiiﬁ-
hin ottaa vastaan purennan ai-
heuttaman painon ja estdi poslu—
nin halkeamisen. Mikili preparoi-
dussa hampaan tap:ssa on vield
hionnan jilkeenkin jotain kaviteet-
teja, on nimi paikattava ja tasat-
tava etti rengasjiliennos olisi hel-
posti ja vahingoittumatta poistet-
tavissa. Vanha kunnon rengasjil-
jennds on uusista jiljenndsaineista
huolimatta edelleen ainoa oikea ti-
hin tarkoitukseen. Kuparirengas-
jiliennds otetaan termoplastilli-
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sella jaljennosmassalla. Se rekis-
teroi mahdolliset allemenevit koh-
dat heti ja voidaan nihdi onko
preparointi sellainen miksi olemme
sen tarkoittaneet. Siksi suositte-
lemme tarkistusjiljenndksen otta-
mista.

Hampaan elivini siilyttimises-
td on kirjoitettu paljon. Teknik-
koa kiinnostaa tissi suhteessa vain
se, ettd hampaan siilyttiminen
elivini riippuu potilaan iisti,
hampaan asennosta, sen anatomi-
sesta rakenteesta ym. seikoista, jot-
ka hammasliikiri ratkaisee. Pre-
paroitu hammas kisitelldin lopuk-
si Chlorphenolilla, eristetiin ja
n'ziil_léi toimenpiteilli hammaslii-
kdri eliminoi infektiovaaran pul-
passa.

Sen jilkeen kun jiljennokset on
otettu, suojataan hammas gutta-
perkalla tiytetylli selluloidihyl-
sylla limpétiladrsytyksii vastaan.
Tarpeellisia hylsyji on saatavissa
erikokoisina eri hampaita varten.

Jéljenniéksen otto

Tarkkuusjiljenndstd  otettaessa
on ensiarvoisen tirkeii olipa ky-
symyksessi elivi hammas tai ei

preparoimisesta huolimatta. Pie-
ninkin virheellisyys seuraa tyoti
sen kaikissa vaiheissa ja niyttiy-
tyy kruunua lopullisesti suuhun
sovitettaessa.

Rengasjiljennosti varten wvali-
taan saumaton kuparirengas, joka
tyontyy kevyesti hampaan piille
ja leikataan kruunurenkaan tavoin
ientd vastaan tulevalta puolelta.
Katso kuvaa 7 a.

Liian 16ysi rengas el kuitenkaan
saa olla, silli silloin olkapiiden
kohdalla voi hammasliha puristua
mukana eiki tarpeellista tarkkuut-
ta saavuteta tilld tirkeilld alueella.

Renkaan toiseen piihin leika-
taan kiilamainen kolo, jotta asento
vleisjaljennoksessi  olisi  varma.
Kuva 7 b.

Kuva 7a ja 7b.

To our collegues and friends

overseas we send our bes wishes

for a Merry Christmas and a

Happy New Year 1969!
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Hampaan tappi rasvataan, ku-
parirengas tiytetdin liekilli lim-
mitetylld vihredlld stentsilli. Mas-
san sopivan limmon miirittelemi-
nen vaatii kokemusta. Emme suo-
sittele massan liiallista limmitta-
mistd, silld jiljennos tartruu (lii-
mautuu) silloin siini miirin ham-
mastappiin, ettel sen irroittaminen
vahingoittumatta enii kiy piinsi.
Kun rengas massoineen on asetettu
oikein paikalleen, painetaan lo-
puksi rasvatulla sormenpiilli ren-
kaan ylipdistd massa tiiviisti ren-
kaaseen. Tilloin olkapiin kohdat
tulevat mahdollisimman tarkoiksi.
Kuva 8.

Kuva 8.

Ylimairiinen jiljenndsmassa
poistetaan tarkoin renkaalta, ettd
rengas voitaisiin poistaa vaivatto-
masti ja tarkasti vleisjiljennokses-
ti. Renkaan vylireunassa olevan
leikkauksen kohdalla tehdain vas-
taavaan kohtaan massaan saman-
lainen leikkaus. Kuva 9.

Kovettumisen jilkeen poistetaan

rengasjiljennds ja tarkastetaan jil-
jennoksen tarkkuus. Mikil; jiljen-
nos ei ole helposti poistettavissa,
on tarkastettava mahdolliset puut-
teellisuudet allemenevien kohtien
kohdalta. Uudet elastiset jaljen-
ndsmateriaalit eivit kisityksemme
mukaan ole tillaisia tditi varten
soveliaita niiden liiallisen elasti-
suuden takia. Vihreilld stentsilld
tillainen rengasjiljennds onnistuu
tarkemmin. Seuraavassa kisitte-
lemme kahta eri yleisjiljenndsme-
netelmii — hammaslidkirin pii-
tetdan.

Kipsi on vanhin kiytetty jdljen-
nosaine tillaiseen vyleisjiljennok-
seen. Kuitenkin saatraa tilléin il-
meti seuraava epivarmuustekiji:
kovettuessaan kipsi limpiii ja vh-
dessd suun limmon kanssa saattaa
kuparirenkaassa oleva stetsi peh-
meti. Tilloin on olemassa suuri
vaara, etti vleisjiljenndsti pois-
tettaessa suusta stentsi venyy ja
seurauksena on epitarkka jiljen-
nos tapista.

Hyvii tuloksia saavutetaan si-
ten, ettd yleisjiljennos otetaan jol-
lakin kumi-jiljennodsaineella siten,
ettid otetaan erikseen ensiksi kupa-
rirengasjiljennds. Senjilkeen val-

aorpidet,
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mistetaan erillinen kappa hampaan
tappiin ja tima paikalleen asetet-
tuna otetaan vyleisjiljennos. Ren-
gasjiljennoksen mukaan tehty tap-
pi asetetaan senjilkeen jiljenndk-
seen ja vahataan kiinni. Tilli me-
netelmalld asento el piise muuttu-
maan.

Metallitappi

Sellaisessa tapauksessa, jolloin
hammas on Karieksen vaikutuk-
sesta siind mairin tuhoutunut, ettei
hiomalla enii saada tarpeeksi pit-
kaa tappia Jacket-kruunua wvar-
ten, on turvauduttava met’tlhtap«
piin. Muutamia vuosia ensimmai-
sen maailmansodan jilkeen kiytet-
tiin tillaisien tappien valmistami-
seen etupdissi tehdasvalmisteisia
nastoja (juurinastoja) ja_varsinai-
nen tappi tehtiin valamalla useim-
miten hopeasta tai muusta epija-
losta metallista. Kultaa ei silloin
kaytetty tillaiseen tyéhon. Katso
kuvaa 10.

Niissd toissd esiintyi pian mur-
tumia, varsinkin etuhammasalueel-
la. Ylilevan tapauksissa nimi
murtumat esiintyivat useimmiten
labialipuolella jotavastoin alaleuas-
sa murtumiset olivat palatinalipuo-
lella. Tutkimuksissa todettiin, etti
puremisen aiheuttama kruunuun
kohdistuva paine siirtyy nastan
kautta juurikanavassa olevaan se-
menttiin. TAmi saa ajan mittaan
aikaan tuskin nikymitonti litket-
td koko rakennelmassa. Seuraukse-
na puolikuun muotoiset murtumat
posliinikruunussa (katso kuvaa 11).
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Kuva 10.

Kuva 11.

Kuva 12,

Rengaskappaa ei voitu ottaa
avuksi, koska tarkoitus on, ettei
metallia saisi tulla nikyviin ikenen
reunassa. Ratkaisuna keksittiin
laajentaa juurikanava inlayn ta-
paisesti siten, ettel nasta paksun-
noksineen piissyt kiertymiin (ku-
va 12).

Niin lupaavalta kuin timi me-
netelmi vaikuttikin ilmeni jilleen
epikohta, t.s. ei ollut mahdollista
ottaa vhdelli kertaa sellaista jil-
jenndstd, ettd voitaisiin valmistaa
nastan paksunnos seki koko tyd
vhdessi vaiheessa. Kipsijiljennos
rengasjiljennoksen piille el voinut
tulla kysymykseen, koska oli ole-
massa ilmeinen vaara oikean asen-
non muuttumisesta jiljenndsti otet-
taessa. Siksi tulee menetelli seu-
raavalla tavalla:

1. Rengasjiljennos sitd seuraa-
vine kuparoimisineen ja sen jal-
keen tapin valmistaminen Ruwa-
rex’illa sekd inlaymaisen paksun-
noksen valaminen (kuva 13).

2. Valetun juuri-inlayn sovitta-
minen, kipsijiljennds puolilusikal-
la samoin vahapurenta, jolloin ko-
ko Jacket-tappi voidaan tehdi val-
mitksi (kuva 14).

Kuvassa 15 niemme tapin val-

Kuva 13

Kuva 14.

Kuva 15.

miiksi vahattuna jiljenndksessa.
3. Valmis tappi sementoidaan
suussa paikalleen, jonka jilkeen
menetelliin samoin kuin kysymyk-
sessi olisi jiljennoksenotto elivis-
ti tapista. Ainoastaan joissakin
harvoissa poikkeustapauksissa, jol-
loin jiljennds on otettu erittdin
suurta tarkkuutta noudattaen on
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mahdollista tehdi koko Jacket-
l_{ruunu valmiiksi yhden ja saman
jiljenndksen mukaan.

Heikkojen juurien ollessa kysy-
myksessd, etenkin kakkosissa, ei
juurikanavaa juuri voi laajentaa.
Tilloin  turvaudutaan puolikap-
paan, kuten kuvassa 16 nihdiin.

Kuva 16.

Kuva 16 a.

Muovailtaessa tappia muovail-
laan samanaikaisesti palatinalisesti
puolikappa joka suojaa juurta.
Alaleuassa voidaan kiyttii ren-
gaskappaa koska metalli ainoas-
taan hyvin harvoissa tapauksissa
on nikyvissi (kuva 16 a). TriHoll-
mann on kehittinyt sangen kiyt-
tokelpoisen kolmipykiliisen po-
ran, johon sopivia vastaavia nas-
toja on saatavissa kolmea eri vah-
vuutta, samoin kuin.kolmea eri
porakokoa. Katso kuvaa 17.

jatk. seur. num.
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Yleisurheilu 4-ottelu

Yleinen sarja
J. Loppukaarre
J. Pdivinen
E. Heikkonen
T. Heikkonen
J. Pohjonen
P. Ollikka
A. And
R. Airola
M. Moilanen
P. Héglund
E. Heikkinen
J. Tihtinen
P. Antikainen
T. Kuula
J. Haapalainen
J. Halme

M. Jirvinen

2.237 pist.

1.997
1.589
1.484
1.302
1.259
1.248
1.242
1.163
1.099
1.059
981
897
801
679
679
442

lkimies sarja 3-ottelu

A. Koivunen

J. Koivunen
M. Rikkonen
K. Salonen

Joukkue kilpailu

Rikkosen lab. I joukk.
Salosen lab,

1.349 pist.

1.305
976
652

2

»

»

»

»

»

EE)

»

3.991 pist.

3.024

”

yhden kerran, kun taas yleisen, ikimies
ja yli-ikimies sarjan osanottajat 2 ker-
taa. Lauantaipdivin kaunis keviinen
sii muuttui sunnutaiaamuun mennessd
tiysin talviseksi kovine lumituiskuineen,
joka asetri kilpailijain kunnon kuin myds
voitelutaidonkin  kovalle  koetukselle.
Entisilli kotilaidullaan yleisen sarjan
voittoon hiihtinyt Oulun Kalevi Ilkka
sai kolmannen perittiisen kiinnityksen
Hasan lahjoittamaan  kiertopalkintoon
voittaen sen lopullisesti omakseen.

Naisten sarjan nopein oli Turun A.
Heininen. Ikimies sarjan voitti Tam-
pereen Jussi Rajamiki, Yli-ikimies sar-
jan aina nuori Antti Hertola. Jouk-
kueena parhaiten hithti Mikko Rikko-
sen laboratorion joukkue: E. Heikkinen,
A. And, ]. Haapalainen.

Kilpailun jilkeen limmin sauna, avan-
touinti sekd jirjestijien tarjoilu saivat
yleisen hyviksymisen, Urheilullinen ti-
laisuus pddttyi Sarodent Oy:n lahjoit-
tamien palkintojen jakoon.

Hiihtokilpailujen tulokset.

Yleinen sarja

Rikkosen lab. 2 jouk. 2.536

Uinti 50 m.

Yleinen sarja

A. Lindroos 32,5 pist.
P. Antikainen 358 ,,
S. Koskinen 36,0 ,,
J. Aro 370
R. Sokura 378 .
J. Loppukaarre 387 o
A. And 4“7
P. Ollikka 432

9. A, Hinninen 44,1 pist.
10. P. Hoglund 450 ,,
11. 'T. Heikkonen 45,5 ,,
12. J. Tihtinen 479
13. R. Airola 486 ,,
14. T. Forsti 515 5
15. M. Jirvinen 532
16. T. Kuula 54,5
17. R. Repo - o S
Tkdmies sarja
1. A. Koivunen 37.3 pist.
2. V. Mattila 73
3. J. Rajamiki 44,1 ,,
4, M. Rikkonen 46,6,
5. K. Salonen 53,6 ,,
6. J. Koivunen 591 .
Uinnniu jouklkuekilpailn
1. Rikkosen lab. 2.10,4 pist.
2. Skarénin lab. 2.29.7 ,,
3. Salosen lab. 2310
Keilailu 8 sarjaa.

1. E. Heikkinen 1.455 pist. tas.
2. A. Lehtonen 1411,

3. S. Mihdnen 1.408 ,,

4. O. Nieminen 1.407

5. A. Frank 1:339

6. V. Koistinen 1333 .,

7. A. Korkeala 1301

8. M. Rikkonen 1.298 .

9. T. Vainionpid 1.265

& Lentopallo.
1. Tampere 1 joukkue
2. Lahti

3. Tampere 2 joukkue
Lentopallokilpailun palkinnoista lim-
min kiitos Hammasvilineelle.

Vuoden -68 hiihtomestaruuskilpailut
pidettiin  17/3. Himeenlinnassa. Ahve-
niston maastossa kiertelevin, noin 4
km:n mittaisen radan kiersivit naiset

1. K. Ilkka 36,19
2. ]. Loppukaarre 36,55
3. Saarinen 39,27
4. E. Heikkinen 40,12
5. A. And 43,59
6. K. Tiainen 44,23
7. ]. Haapalainen 45,33
8. M. Mikeld 45,45
9. T. Vainionpai 46,01
10. K. Ikonen 46,06
11. T. Heikkonen 46,17
12. A. Heininen 47,58
13. Tarkkanen 47,59
14. E. Heikkonen 48,56
15. ]. Pohjonen 51,47
16. J. Halme 53,43
17. V. Rahkonen 55,22
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Naisten sarja

1. A. Heininen 27,04
L. Herpola 33,12

L)

Lkdmies sarja

1. J. Rajamiki 39,33
2. M. Rikkonen 46,55
3. E. Virtanen 55,30

Yli-ikimies sarja

1. A. Hertola 48,12

Hiihdon joukkuetulokset

1. Rikkosen lab. 1 joukkue 2.09,04
2. Rikkosen lab. 2 joukkue 2.26,15

SHL:n kesiurheilupiivit pidettiin 17.
—18. 8. -68 Himeenlinnassa. Olosuh-
teet yleisurheilun alkamishetkelli oli-
vat huononpuoleiset, silli pitkidaikainen
sade oli peittinyt suorituspaikat veden
alle, mutta siiti huolimarta melko run-
sas osanottajajoukko kivi rohkeasti yrit-
timiin tuloksia. Mirit ja liukkaat suo-
rituspaikat etenkin pituus- ja korkeus-
hypyssi vaikuttivat suorastaan vaaralli-
silta, mutta kaikilta loukkaantumisilta
kuitenkin sddstyttiin, Yleisen sarjan 4
ottelun voiton saavutti melko ylivoi-
maisesti Tampereen J. Loppukaarre.
Tkimies sarjassa kivivit Iisalmen Koi-
vusen veljekset tiukan kamppailun jo-
ka piaittyi A. Kovusen voittoon. 3-mie-
hisen joukkuekilpailun parhaan piste-
midrin saavutti Rikkosen laboratorion
joukkue Heikkonen, Ollikka, And.

Lauvantai-iltapiivin  keilankaatajaiset
kirsivit osanottajien puutteesta, silld
keilaajia, jotka tavallisesti ovat runsas-
lukuisesti mukana, oli tilli kerralla
vain 9 yrittimissi voittoa kotiin. Val-
keakosken E. Heikkinen niissi yrityk-
sissidn onnistui parhaiten, silli nor-

maalit tasoitukset laskien oli hin saa-
nut kokoon voittoon tarvittavan piste-
maarin.

Niinkuin kilpailukutsussa oli mainittu
vietettiin  yhteisti iltaa lavantaina Au-
langolla.

Sunnuntaipiivin kilpailut aloitettiin
perinteelliseen  tapaan  uintikilpailulla
Ahveniston uimalassa klo 9. Aamu-uin-
nin virkistivin vaikutuksen huomioi jil-
leen runsas osanottaja miird. Yleisessi
sarjassa polskuttelu nopeimmin timi 50
metrisen Tampereen A. Lindroos. Ikii-
mies sarjassa voiton Iisalmeen wvei A.
Koivunen. Joukkuevoiton korjasi jil-
leen Rikkosen pojat: And, Ollikka,
Heikkonen.

Lentopallon turnaukseen osallistui 6
joukkuetta, joista kirkkaimmat mitallir
korjasi Tampereen 1 joukkue.

Kun kilpailut viimein oli saatu kun-
nialla piitokseen kokoontuivar osanot-
tajat runsaslukuisesti Aulangolle pal-
kintojenjako  rtilaisuuteen.  Kilpailujen
palkinnot oli lahjoittanut Oy. Dental-
depot Ab. seki tilaisuudessa nautitun
ruokatarjoilun Sarodent Oy. Depoon
lahjoittama  sihkékiyttdinen hammas-
harja, parhaalle nuoremman polven
osanottajalle, luovutettiin Jorma Loppu-
kaarteelle. Tilaisuudessa saimme myds
kuulla Liiton puheenjohtajan Usko Kari-
Koskisen tilannekatsauksen ajankohtai-
sista tapahtumista, joissa on ajateltavaa
jokaiselle Liittomme jisenelle, kuten hin
puheessaan mainitsi.

Urheilutoimikunta kiittdi kaikkia niin
talvi- kuin kesikisojenkin osanottajia
siiti mielenkiinnosta jota Te tunnette
oman ammattikunnnan keskindisid ur-
heilurientoja kohtaan. Samoin sydimel-
linen kiitos siitd taloudellisesta tuesta
jota eri hammastarvikeliikkeet ovar an-
taneet Liittomme urheilutoimintaan, VM

UUTUUS

FLUORISOIVA (kuten oma hammas)

K+ B MATERIAALI

HETI TAPPAYSKUNTOINEN

Varit: 111,112,113, 120. 121, 122. 123. 124. 125. 126.
127. 131. 132. 139. 140. 141.

UUTUUS

Wilde

VALIAIKAISIIN SILTATOIHIN seké
KORJAUKSIIN ja KARAKTERISOINTEIHIN

WILSAT

KYLMAAKRYYLI K+ B

"&rif: 113, 120, 121, 122,123, 124.:125. 127. 131. 132.
140. 141.
Karakterisointivarit: CH 1. CH 2. CH 3. CH 4.

Pyytakaa esittelya!

HASA OY HAMMAS- JA SAIRASTARVIKE
Annankatu 20 B, puh. 645781, 645782




> Optodont-Extra

2

TARKEA TIEDOTUS!

VITA ZAHNFABRIK ON VALTUUTTANUT VEIKKO AUER‘in TUOT-
TEIDENSA YKSINMYYJAKSI SUOMESSA.
Teemme parhaamme ndiden huipputuotteiden yhéa kasvavan
kysynndn tyydyttdmiseksi.

LUMIN VACUUM posliinihampaat

LUMIN ACRYL V akryylihampaat

VITADUR kovaposliinimassat

VITA — DEGUDENT massat ja tarvikkeet

VITAFOL suoja-aine

VITA ARTIGRAPH artikulaattori/parallellometri

VITA Vacuumivunit

VITA HAMMASKAAPIT

Pyytakaa esittelyd, tarjouksia ja naytteita!

Yksinmyynti Suomessa:

VEIKKO AUER

Puh. 14213 — Vuorikatu 22 A, Helsinki 10

Ensiluokkaisten hammasproteesien valmistukseen

Helppo kdsitelld,

Sdilyy tdppdyskelpoisena jopa tunnin.

Ainutlaatuinen jucksevuus.

Pienin mahdollinen *muodon-muutos.

Keittoaika 30 min.

Pakkauskoot: 600 g pulveria+neste
2 kg pulveria+neste

Maahantuoja

Berner Oy

£t, ranta 4
Helsinki 13

Myynti

Oy Dentaldepot
ia

Hammasviline Oy

Hammaskultaa

LEVYA LANKAA VALUA

terback O
eserac@ y

Helsinki 10, Eerikinkatu 7, puh. 64 12 34
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Hammasvalineen
erikoistarjoukset

kipsi ja valumassat
super

DUROC |8ray steelen

. ¢ ¢ investment
Investmen valumassa hie-

kuva- noimpia metal-

) litoitd varten
korkealdm- (inlay paikat),
poinen valu- | etenkin miille

l n
" metalleille sopi-
klpSl sy va, jotka ovat

esim. inlaytd | alttiita kemial-

varten. lisille reaktioil-
le (oksidoitumi-¥
set j.n.e.)
2 kg:n purkki 2 kg:n purkki 2 kg:n purkki
erikoishintaan erikoishintaan erikoishintaan

7’- 61_ 81-

HELSINKI 10 TURKU
HAMMASVALINE OY KESKUSKATU B |AURAKATU 8
PUHELIN 12 623 | PUHELIN 27 921

YKSINMYYNTI

AFFEQUEN2

Teknillinen laite

rationalisoituun
tyoskentelyyn
hammaslaboratoriossa

Uutuus!

KaVeo-Nopeajakso-
teknillinen késikappale,
kéiyttomoottorilla

antaa seuraavat edut:

. 1—:-‘-—.-;;-:" -] Kierrosluku 48.000 k/min. asti
— erikoisen tarkoituksenmukainen
3 \

terastyéhon.

Kevyt ja erittéin hyvin tasapai-
noitettu kasikappale.

Adnetén, véarinatén kaynti, voi-
makkaalla lapipuhalluksella.

Pienet varaosa ja huoltokustan-
nukset.

Taysin vaaraton tydskennelld,
koska SF-kayttémoottori toimii
heikkovirralla.

Pyytédkdéd erikoisseloste

KALTENBACH & VOIGT suomessa: Oy DENTALDEPOT Ab
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* Mahdollisuus valita nopea tai
hidas polymerisointitekniikka

* 1 minuutin sekoitus

* 20 minuutin tydstéaika

* Poikkeuksellisen hyvé juoksevuus

* Valiton jaahdytys ja kyvetin avaus

QC-20 soveltwu tyoskentelyynne

[.AI:'II

QC-20 on joka suhteessa laatutuote, jonka
valmistamisessa on sovellettu akryylikemian
viimeisimpi& saavutuksia.

QC-20 tayttad kaikki nykyaikaiselta proteesi-
materiaalilta vaadittavat ominaisuudet.
Hyva lopputulos korostaa taitoanne.

QC-20

Amalgamated Dental Suomessa:

LONDON - ENGLAND o DENTALDEPOQT as
Eteléranta 2, puh. 12 601

Helsinki 1968, Kirjapainoe Oy Versal




